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1 FIELD OF APPLICATION
This  document is applicable for wrapping films used for individually or continuously wrap-
ping cylindrical or square bales of fodder in order to obtain an airtight envelope which will 
allow the anaerobic fermentation process necessary for the production of silage.
These films must be removed from the fields after use (refer to § 8).

2 PURPOSE AND SPECIFIC FEATURES OF WRAPPING FILMS
“Wrapping films” are films intended for the protection of moist fodder. These are blown 
stretch films. These films must not be used for any other purpose, e.g. for the preservation 
and/or protection of dry fodder (for example, straw).

3 CHARACTERISTICS OF THE WRAPPING FILMS

3.1 Dimensional characteristics

Nature of  
the characteristics Requirements Measurement 

methods

Average thickness/standard 
thickness tolerances ** –8%, +12%

ISO 4593
One-off thickness/standard 
thickness tolerances ** – 20%, +28%

Width tolerances +/– 5 mm (from the declared standard width**) ISO 4592
Length tolerances ≥ 99% (from the declared standard length**) EN 14932 § 8.4

**Standard thickness, standard width and standard length: thickness, width and length values indicated on 
the spool label.

3.2 Technical characteristics
The technical characteristics of the film on new materials are in compliance with the values 
specified in the EN 14932 standard, Table 2.
3.3 Service life
3.3.1 Categories of film
There are two class of films that are marketed, which correspond to the characteristics des-
cribed in the table below.
For each category, the film must have a minimum service life measured in a laboratory in an 
UV-accelerated ageing chamber in compliance with the table below.

Category

Minimum duration in hours 
inside the WOM chamber  

(0.51 W/(m².nm)) According 
to the NF EN 14932 standard

Minimum duration in 
hours inside the SEPAP 

chamber According 
to the NF EN 14932 

standard
Category A: Maximum service life of 
12 months for a climatic zone with a 
total solar exposure ≤ 130 KLy/year

1,780 640

Category B: Maximum service life 
of 12 months for a climatic zone 
with a total solar exposure of 130 
to 180 KLy/year

2,480 870

3.3.2 Determination of the category of film to be used depending on the climatic zone 
and the expected lifetime

3.3.2.1 Geographic zones
The lifetime measured in a laboratory (refer to point 3.3.1) does not correspond to the 
actual lifetime on-field, after using the film.  The on-field lifetime depends on the geographic 
zone where the Wrapping film is used.
For each geographic zone, the EN14932 standard provides information on the correlation 
between the on-field lifetime expressed in months and the lifetime measured in the accelerated 
ageing chamber (refer to 3.3.1).

Duration of exposure in hours, in the accelerated ageing chamber in WOM/SEPAP

Climatic 
zone Total solar exposure

Durability  
of the film                                                           

Examples of  
geographic zones 

12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/year Northern Europe  1,370 / 470

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/year 
>100 and up to 130 kLy/year

Central Europe /  
France / Northern Italy 1,780 / 640

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year

Andalusia / Sicily / 
Southern Italy  
North Africa

2,200 / 800

3.3.2.2 Expected lifetime
The lifetime expected by the user, expressed in months, begins on the date of installation of 
the film for the wrapping.

3.3.2.3 Choice of category of the film to be used
In order to determine the category of the film to be used depending on the geographic zone of 
installation and the lifetime which you expect, please refer to the table below.

Category of the film to be used depending on the geographical zone and expected service life

Climatic zone Expected Lifetime                  
Overall solar exposure 12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/an A

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/an 
>100 and up to 130kLy/year A

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year B

CZ4 > 6.7 up to  7,5 GJ/m²/an     
> 160 up to 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²
However, to know the exact solar radiation exposure of your zone of use, you must consult 
your local weather station.
3.4 The factors for degradation of wrapping films
A multitude of factors can accelerate or delay the degradation of the film after the wrapping 
operation, and therefore affect its service life.  The known factors as of today are as follows:
3.4.1 The intensity of solar radiation
All other conditions being equal, the film will have a shorter service life in a geographical zone 
with higher solar radiation (for example: Southern Europe) than in a zone with lower solar 
radiation (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the sun’s 
rays are stronger and the days are longer, than in spring or autumn, when the sun’s rays are 
not as strong and the days are not as long.
3.4.2 Level of temperatures
All other conditions being equal, a film will have a shorter service life in a geographical zone 
with a higher temperature (for example: Southern Europe) than in a zone with a lower tempe-
rature (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the tem-
peratures are higher, than in spring or autumn, when the temperatures are lower.
3.4.3 Nitrogen oxides
Excessive nitrogen oxides are harmful for the fodder and the film.
In our experiences, an excess of nitrogen oxides may be caused by:
 excessive fertilisation, using nitrogen-based products, of the fodder fields and/or cutting of 

the fodder done too soon after fertilisation, 
 and/or an excessively low content of dry matter in the fodder at the time of cutting.

An excess of nitrous oxides can:

Die Norm NF EN14932 liefert für jede Region eine informative Zuordnung zwischen der in 
Monaten angegebenen Lebensdauer auf dem Feld und der im beschleunigten Witterungstest 
gemessenen Lebensdauer  (vgl. 3.3.1).

Expositionsdauer im beschleunigten Bewitterungstest (in Stunden) in WOM/ SEPAP

Klima-
zone Globale Sonnenexposition

Haltbarkeit der Folie                                                                            
Beispiele
geographischer Regionen 

12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/ m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr Nordeuropa  1370/470

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr Mitteleuropa/ Frankreich/Norditalien 1780/640

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr

Andalusien/Sizilien/Süditalien
Nordafrika 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Erwartete Lebensdauer
Die vom Verbraucher zu erwartende Lebensdauer (in Monaten) beginnt ab dem Zeitpunkt der 
erstmaligen Verwendung der Stretchfolie.
3.3.2.3 Wahl der zu nutzenden Folienklasse
Zur Bestimmung der geeigneten Folienklasse je nach geographischer Einsatzregion und gefor-
derter Lebensdauer, siehe nachstehende Tabelle.

Geeignete Folienklasse
je nach  geographischer Region und geforderter Lebensdauer

Klimazone Erwartete Lebensdauer
Globale Sonnenexposition 12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr A

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr A

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr B

KZ4 > 6.7 und bis  7,5 GJ/m²/an     
> 160 und bis 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

Für die exakten Werte zur Sonneneinstrahlung in Ihrer Einsatzregion wenden Sie sich bitte 
an Ihren lokalen Wetterdienst.

3.4 Beschädigungsfaktoren der Agrarstretchfolien
Nach dem Wickelvorgang kann die Folie durch verschiedene Faktoren beschädigt und ihre 
Lebensdauer verlängert bzw. verkürzt werden, von denen die folgenden bisher bekannt sind:
3.4.1 Intensität der Sonneneinstrahlung
Neben ansonsten gleichbleibenden Bedingungen hat die Folie in einer Region mit star-
ker Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Südeuropa) eine kürzere Lebensdauer als in einer  
Region mit schwacher Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Nordeuropa). Dasselbe gilt für die 
Verwendung der Folie in derselben Region während des Sommers mit seiner im Vergleich 
zum Frühling und Herbst stärkeren Lichtintensität und seinen längeren Tagen.
3.4.2 Temperaturniveau
Weiterhin besitzt die Folie bei ansonsten gleichen Bedingungen in einer Region mit höherem 
Temperaturniveau (z. B. Südeuropa)  eine kürzere Lebensdauer als in einer kühleren Region 
(z. B. Nordeuropa).
Dasselbe gilt auch für die Verwendung der  Folie in derselben Region während des Sommers, 
hier sind die Temperaturen höher als im vergleichsweise kühleren  Frühling und Herbst.
3.4.3 Stickstoffoxidhaltige Gase
Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen schadet dem Futtermittel und der Folie.
Nach unseren heutigen Kenntnissen kann ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen verur-
sacht werden durch:
 eine übermäßige oder im Verhältnis zum Schnitt-Zeitpunkt zu späte Stickstoffdüngung der 

Futterparzellen,
 und/oder einen zu niedrigen Trockensubstanzgehalt des Futters zum Schnitt-Zeitpunkt.

Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen kann:
 die Futterqualität nachteilig mindern, indem es den Nährwert senkt, 
 die Folie durch einen vorzeitigen Abbau selber beeinträchtigen, sodass sie ihre Sauerstoff- 

und Wasserundurchlässigkeitseigenschaften verliert, was wiederum eine Minderung oder 
sogar den Verlust der Futterqualität verursachen kann.

Bei manchen grünen Folien konnte ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen durch eine 
Folienverfärbung festgestellt werden.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust durch überschüssige 
Stickstoffoxide lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.4 Durch Tierangriffe  verursachte Schäden
Die Folie hält durch Tierangriffe (Vögel, Katzen, Füchse, Nagetiere usw.) verursachten Schäden 
nicht stand. Daher sollten sämtliche eingewickelte Ballen unbedingt mit einem für diese Anwen-
dung geeigneten Schutznetz abgedeckt, geschlossen untergebracht und durch entsprechende 
Maßnahmen vor Nagetieren geschützt werden. Der Anwender muss die Folie laufend kontrol-
lieren und jede durch Tiere verursachte Durchlöcherung beheben. Jegliche Durchlöcherung der 
Folie verursacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung 
des silierten Futters. Somit muss der Anwender die Ballen regelmäßig auf eine Durchlöcherung 
oder andere äußere Schaden hin überprüfen. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Landwirt 
die Löcher unbedingt mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcher-
ten Ballen schnell aufbrauchen, sofern sie zum Füttern der Tiere weiterhin geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust aufgrund einer Durchlö-
cherung durch Tiere lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.5 Umweltbedingte Schäden durch Unwetter
Die Folie ist lediglich auf ein begrenztes Maß an äußerer Beeinflussung ausgelegt (vgl. § 3.2). 
Bei einem Hagelschlag kann dieses Maß überschritten werden, sodass eine Durchstoßung 
der Folie erfolgt. Daher muss der Verbraucher nach jedem Hageleinschlag sorgfältig kontrol-
lieren, ob die Ballen eine Durchlöcherung aufweisen. Tatsächlich kann Hagel der Grund für 
eine schwer feststellbare Mikro-Perforation sein. Eine minimale Durchstoßung der Folie verur-
sacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung des 
silierten Futters. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Verbraucher die Löcher unbedingt 
mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcherten Ballen schnell 
aufbrauchen, sofern sie weiterhin zum Füttern der Tiere geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verderb aufgrund einer Durchlö-
cherung der Folie durch Hagel lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.6 Gebrauch von Pflanzenschutzmitteln in Nähe des Lagerungsortes der Ballen
Die Ballen müssen in einem vor Pflanzenschutzmitteln geschützten Bereich gelagert werden.
In der Tat verschlimmern bestimmte Pflanzenschutzmittel die Schäden an der Wickelfolie. 
Bisher sind bestimmte organo-metallische Moleküle (Eisen, Zink, Kupfer, Mangan…) als 
Schadenverstärker identifiziert worden, so auch chlorhaltige und/oder halogene und/oder 
schwefelhaltige Schadstoffe.
Diese Pflanzenschutzmittel verursachen einen vorzeitigen Abbau der Folie, die demnach ihre Sauer-
stoff- und Wasserundurchlässigkeitseigenschaft verliert. Dies wiederum bedeutet einen Verlust 
ihrer ursprünglichen Eigenschaft durch eine Minderung oder sogar Verlust der Futterqualität.
Für die Beschädigung der Folie bzw. der Ernte oder deren Verlust durch unsachgemäßen Ein-
satz von Pflanzenschutzmitteln lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.

4 RÜCKVERFOLGBARKEIT UND AUFZUBEWAHRENDE BELEGE
Die europäische Gesetzgebung verlangt die Rückverfolgbarkeit der Agrarbetriebsmittel.
Damit eine Produktrückverfolgbarkeit während seiner gesamten Lebensdauer gewährleistet 
ist, werden daher all unsere Wickelfolien identifiziert.
Diese Identifizierung ist durch ein an jeder Rolle angebrachtes Etikett und/oder durch eine 
entsprechende Kennzeichnung sowie, genau wie in diesem Fall, durch ein jeder Rolle beige-
fügtes Informations- und Gebrauchsdatenblatt gewährleistet (steckt entweder im Kern, in der 
Verpackung oder in der ersten Windung der Rolle).
Bis die Silage aufgebraucht ist, muss der Landwirt bzw. dessen Dienstanbieter, an den er sich 
für das Wickeln der Folie wendet, das Etikett und ein Folienmuster (zehn Meter langes in der 
Originalverpackung aufbewahrtes Rollenende), alle 10 Rollen sowie ein Exemplar dieses 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes unbedingt aufbewahren.
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 harm the quality of the fodder by reducing its nutritive value, 
 harm the film itself by causing premature degradation, thus making it lose its characteris-

tics of impermability to oxygen and water, which in turn results in the degradation in the 
quality of the fodder, or even complete loss.

In certain green-coloured films, we have observed that excessive nitrous oxides can result in 
a change in the colour of the film.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder if 
exposed to an excessive amount of nitrous oxides.
3.4.4 Attacks by animals
The film is not resistant to attacks by animals (birds, cats, foxes, rodents, etc.).  It is thus 
highly recommended to cover the stacks of wrapped bales with a protective net suitable for 
this purpose, and to put up a fence around these stacks and use anti-rodent products.  The 
user must remain vigilant and must repair any damage caused by animals.  Any perforation 
of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the state of pres-
ervation of the silage product.  The user must thus regularly check the bales for signs of 
perforation or external damage.  In the event of perforation, the user must patch up these 
holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if they can 
still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by animals perforating the film.
3.4.5 Mechanical damage caused by bad weather
The film is designed to resist only a certain level of impact (refer to § 3.2).  When it is hailing, 
this level of impact may be exceeded and thus the film may be perforated.  Hence, after it 
hails, the user must very carefully check whether the bales show any signs of being perfo-
rated.  The hail may have resulted in micro-perforations which are rather difficult to detect.  
Micro-perforation of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the 
state of preservation of the silage product.  In the event of perforation, the user must patch 
up these holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if 
they can still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by hail perforating the film.
3.4.6 Using phytosanitary treatments near the place of storage of the bales
The bales must be stored in a zone away from phytosanitary treatments.
Certain phytosanitary products act as pro-degradation agents for the wrapping film.  Certain 
metallic-organic molecules have been identified as pro-degradation agents (iron, zinc, copper, 
manganese, etc.), as well as chlorinated and/or halogen and/or sulphur-based agents.
These phytosanitary products harm the film by causing premature degradation, thus making 
it lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of the 
harvest due to the inappropriate use of phytosanitary treatments.

4 TRACEABILITY AND RECEIPTS TO BE RETAINED
The traceability of agricultural inputs is a European requirement.
That is why all our wrapping films are identified in order to ensure the traceability of the 
product throughout its life cycle.
This identification is ensured through a label which is attached to each roll and/or on the 
packaging, as well on this document attached to each roll (either in the mandrel, or in the 
packaging, or in the first roll of the roll).
Farmers and/or service providers, who are responsible for the installation of the film, must 
retain the label and a sample (bottom of the roll of about ten metres retained in its packa-
ging) for every 10 rolls, and a copy of this document till the silage product is consumed.

5 EXPIRATION DATE AND CONDITIONS OF STORAGE OF THE FILM BEFORE USE

5.1 Expiration date (DLU)
All “wrapping films” must be used before the expiration date mentioned on the label atta-
ched to the roll and/or on the packaging unit.
Beyond this period, the film must no longer be used.
It is recommended to use the “wrapping film” within 12 months following the date of deli-
very to the farmer.
Our Company cannot be held liable for any kind of damage caused by a “wrapping film” sold 
or used after the expiration date.
5.2   Storage conditions 
The primary factors of degradation of the film are light and temperature, and also mechanical 
damage.
Hence, before using the spools, they must be stored upright in a temperate, ventilated and 
closed-off area, sheltered from light, heat (temperature < 35°C) and mechanical damage.
The film must be stored in its original packaging.
Insofar as possible, when you start using a roll, ensure that it is used completely in order to 
prevent any subsequent mechanical deterioration.  If this is not possible, the remainder of the 
roll must be stored in its original packaging and in the same conditions as those mentioned 
above.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it was 
not stored in the conditions stated above.

6 OPERATIONS ON THE FILM
The wrapping film must not undergo any transformation, surface, heat or chemical treatment 
or any shaping.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it had 
undergone any of the abovementioned operations.

7 CONDITIONS TO BE COMPLIED WITH 
Our company cannot be held liable for damages caused by a “wrapping film” owing to the 
non-compliance with one or several of the conditions of use stated below.
7.1. Stage of the fodder
The Wrapping operation must be carried out at the correct growth stage of the fodder, which is:
 for grass, at the beginning of emergence,
 for clover, at the time of formation of the buds,
 for alfalfa, at the young, less woody stage,
 for other fodder, refer to the recommendations of the Chamber of Agriculture or Technical 

Institutes.
Fodder cut when it is too young will have reduced food value and not much sugar.  Harvesting 
the fodder at a woody stage will result in an increase in the trapped air, an improper conser-
vation of the fodder, and a reduction in its digestibility.  Fodder cut at a stage when it is too 
late will have reduced food value and will be woody fodder.
7.2 Mowing and tossing the fodder
The presence of earth in the fodder inevitably results in a contamination by undesirable bacte-
ria as well as mushrooms.  The mushrooms result in mould which can degrade the food value 
of the fodder, or even prove toxic for the animals. In order to limit this risk of contamination 
by earth, it is necessary to eliminate molehills in the spring and at the time of mowing, and to 
cut the fodder at least 10 cm above the soil.
The mowing must not take place earlier than 10 weeks after the application of liquid 
manure, dung, or nitrogen-based fertiliser in order to avoid, in particular, the formation 
of nitrous oxides (refer to § 3.4.3), or contamination by undesirable bacteria as well as 
mushrooms, which can reduce the nutritive value and/or result in the loss of fodder or 
could poison the cattle.
In order to achieve proper fermentation and good nutritive value of the fodder, it is necessary to:
 cut the fodder in fair weather and ensure that the baling is also done in fair weather, and 

not when it is humid,
 ensure that the content of dry material is between 35 and 55%.

A content of dry material < 35% may result in:
 incomplete fermentation (particularly as the rate of sugar is low),
 shape of the bales being heterogeneous,
 an increase in the juices, which leads to food loss (possibly toxic),
 difficult and unstable storage,
 improper preservation in general.

A content of dry material > 55% may result in:
 loss of sugar,
 modification of the fermentation,
 increased risk of formation of mould.

The windrows before baling of the fodder must be uniform and homogenous.  Their width 
must be determined depending on the nature of the baler which will be used (round bale or 
square bale baler). Refer to the manufacturer’s instructions for use of the baler.
If the farmer wishes to use additives for preservation or to increase the nutritional value of the 

fodder, he must ensure that they are compatible with the wrapping technique by contacting 
the provider of the additives.
7.3 Baling the fodder
To ensure the proper application of the wrapping film, the wrapping bales must individually 
and among themselves:
 be homogenous and uniform,
 have the proper density,
 be cylindrical or like a parallelepiped (square-like) in shape,
 be identical in size.

In case of continuous wrapping, in addition to the improper application of the film, the diffe-
rences in shape and size may result in breakages of the film between the bales at the time of the 
wrapping operation or later on.
The quality of the shape of the fodder bales, the standardisation of their dimensions, homoge-
neity and density depend on the baler and its conditions for use (proper rate of compression, 
constant and suitable speed).  Regarding these points, the farmer must refer to the recommen-
dations of the baler’s manufacturer.
To create fodder bales which must then be wrapped, it is prohibited to use types of string 
or nets other than those made of plastic and polyolefin.  It is particularly prohibited to use 
string or nets made of processed natural fibres like sisal or hemp which can result in a chemical 
reaction with the polyethylene, which results in the degradation of the plastic film.
It must be noted that the baling does not allow increasing the dry material content in any case.  
7.4 Preparation and maintenance of the wrapping machine
Generally, it is recommended to ensure the proper maintenance of the wrapping equipment 
by scrupulously following the manufacturer’s recommendations.
At the beginning of each wrapping operation, it is necessary to check:
 the degree of wear of the parts exposed to wear and tear (springs, bearings, wheels, 

gables, sleeves, etc.),
 proper lubrication of all parts which have a lubricator: chains, gables, couplings, etc.
 the rotation speeds of the moving parts and particularly the platforms and arms,
 the cleaning of the pre-stretching wheels which  must not have any deposits of glue,
 the adjustment of the height of the pre-stretching system (align the centre of the spool and 

the centre of the bale on the same axis),
 the adjustment of the pre-stretching system to obtain between 50% and 70% lengthwise 

stretching of the film for round bales and between 55% and 65% for square bales.
To verify the rate of pre-stretching, draw two vertical lines on the spool before stretching, at a 
distance of 10 cm. 
Once the film is stretched on the bale, the distance between these two lines must not be less 
than 16 cm and not more than 17 cm for a round bale; and not less than 15.5 cm and not more 
than 16.5 cm for a square bale.
Moreover, ensure that the width of the film after stretching remains higher than 75% of the 
standard width of the film before stretching (for example, a film which is 750 mm wide will be 
between 565 mm and 625 mm wide after stretching).
7.5 Wrapping operation 
The principle of wrapping consists of applying, by double rotation of the bale and/or of the 
spools on two perpendicular axes, at least 6 layers of films at all points of the bale, as recom-
mended by the EN 14932 standard, in order to ensure the best possible air-tightness and to 
limit the risks of perforation as much as possible.
It is specified that:
 for woody fodder such as alfalfa, the minimum number of layers must be 8.
 for continuous wrapping operations, 2 additional layers must be applied at the joint 

between bales,
 if, during the wrapping, the string, net or blades of grass are trapped between the first 

two layers of the film, it is necessary to add two more layers on the bale in which this has 
happened till a completely sealed bale is created.

Irrespective of whether they are individual round or square bales, the wrapping machine is 
adjusted depending on the dimensions of the bale (particularly the height of the spool holder).
The layers of film must overlap at least 50%.
It must be noted that films which are 750 mm wide offer superior coverage than 500 mm 
wide films, and thus improve the air-tightness of the bale, and result in better preservation 
of the fodder.
When they are used on the field, the rolls must be stored away from the sun and heat. This 
is even truer for wrapping films in dark colours, and particularly black films. If the rolls of the 
wrapping films get heated, it may create problems when they are installed.
During the wrapping, regularly check:  
 the condition of cleanliness of the pre-stretching rolls and clean if necessary; 
 the rate of pre-stretching. If the rate of the pre-stretching does not comply with the values 

specified in § 7.4, the work must be stopped and the wrapping machine must be adjusted.
The pre-stretching is an important stage. Insufficient stretching affects the proper adherence 
of the layers of films between themselves and results in a risk of air entering the bale (the 
preservation is affected).  Excessive stretching results in excessive reduction of the thickness 
and width of the film. It no longer performs at the optimum level and there is a risk of it tearing. 
You must not forget that grass is still “alive” after it is cut. The cells continue to breathe in 
the presence of oxygen and consume sugar. The food value of the fodder reduces corres-
pondingly. 
It is thus very important to quickly complete the wrapping after baling (maximum 2 hours).
The wrapping must not be done in rainy conditions (moisture reduces the adherence of 
the films) or during the hot periods of the day (heat affects pre-stretching).
The adhesive surface of the film must imperatively be in contact with the fodder.
If your wrapping machine uses two rolls of film, it is important to use the same colour of film 
(otherwise the temperature of the fodder wrapped in the bale is not homogeneous).
Do not leave a partially used roll on the unwinding boom when the work is stopped; replace it 
in its original packaging and store away from light. The heat accumulated by the un-protected 
roll risks causing problems in restarting the process (sticking, stretching, etc.) which is even 
more marked in dark coloured films.
7.6 Handling and storage of wrapped bales and continuous wrapping
It is important to limit handling as much as possible: during movements, avoid friction and 
impacts.
Every instance of handling is a potential chance for air to enter the bale and thus there is a risk 
of deterioration of the food quality of the fodder.
It is imperative to use specially designed tongs or tools to handle the bales and to check 
whether they are calibrated and maintained to ensure that they do not damage the bales.
All handling actions must be done within the hour that follows the wrapping, or after 
72 hours.  An intervention between 1 hour and 72 hours may affect the air-tightness of the 
layers of film, owing to the increase in pressure inside the bale, and could thus deteriorate 
the preservation of the fodder.
Round bales should preferably be stored on one of the flat surfaces (“upright bales”) and 
should be stacked with a maximum of three bales in case of bales with a high content of dry 
material (between 45% and 55%), and maximum of two bales for bales with low content of 
dry material (between 35% and 45%).
For continuous wrapping in the shape of a sausage, the bales must be arranged on a flat 
horizontal surface. Non-compliance with this instruction shall result in the stretching of the 
film owing to the sliding of the bales during storing.  This stretching may cause the wrapping 
film to lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in 
the degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
It is recommended to store the bales near the place of intervention, on a specially prepared 
surface (preferably cement).  Do not store bales on pallets. In any event, irrespective of the 
surfaces, the bales must not be stored on a surface where there is a chance of water accu-
mulating (hole, stream of water, ditch or drainage).  If the film is drenched in water, it may 
lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
The film may be damaged by animals (refer to § 3.4.4), and since animals naturally gravitate 
towards trees for shelter, it is not recommended to store the bales near trees.
7.7 Consumption of wrapping bales
Our film is resistant to UV damage for 12 months (refer to § 3.3). It is thus imperative to 
consume the bales within 12 months following their wrapping operation.
7.8 Protection against animals
For protection against animals and risks of damage to the wrapping bales by animals, refer to § 3.4.4.

8 MEASURES TO BE TAKEN AFTER USING THE FILM
At the end of its life, i.e. at the end of their service life, the films mentioned in this document 
must be disposed of in compliance with the regulations and/or recommendations applicable 
in the country of use.
These films must never be buried or burnt by the user, nor should they remain stored on 
an agricultural site.

The films contain components which, after they degrade, may be harmful to the environment, 
particularly to water, the ground and the air.
In the absence of applicable regulations and/or recommendations, it is mandatory, either to bring 
these films to a company specialised in recycling or to ensure they are collected by the latter.
In order to facilitate the recycling and subject to the applicable regulations and/or recommen-
dations, it is recommended to:
 remove the films in dry weather;
 remove any foreign object from the film (wood, stone, etc.);
 not mix films made of different materials, because these materials are not always compa-

tible with the recovery of materials;
 not mix coloured films (black, green, white, brown, etc.) with transparent or translucent films;
 not mix thin films with thick films; 
 not drag the films along the ground;
 before recovery by the collection company, the films must be placed in an area protected 

from bad weather.

9 CLIENT COMPLAINTS
9.1 Principle of responsibility
The obligations of our Company stipulated in this document are not performance-related, but 
rather constitute an obligation of means.
A wrapping film is considered compliant if it complies with the conditions stated in Article 3.
If such is not the case, our Company may be held liable, unless:
 the seller and/or purchaser failed to comply with the provisions stated in this document 

and this non-compliance is proven to be the cause of the complaint,
 the complaint results from an event not attributable to our Company.

9.2 Declaration of dispute
9.2.1 Admissibility of the declaration
Our Company can be held liable only under the conditions stated in Article 9.1. and if the 
percentage of bales concerned by the complaint is higher than 5% of all the stored bales.
9.2.2 Actions to be taken
In cases where the user of the “wrapping film” considers the film to be defective, he must: 
 Immediately inform the supplier, and send copies to our Company for informational 

purposes, and communicate the following information therein:
 - manufacturing batch number of the film considered defective and the roll numbers,
 - copy of the labels of the film roll considered defective, 
 - copy of the delivery notes and the invoices of the films considered defective,
 - date and place of use of the film considered defective,
 - nature of the wrapped fodder,
 - number of bales with defects for which the complaint is lodged,
 - total number of bales made for the site in question,
 - a description of the defective nature, by sending a sample from at least one complete 

bale envelope and photographs showing the bale(s) in question.
 Immediately take protective and compensatory measures which are necessary to ensure 

the continued correct preservation of the fodder.
 Allow his supplier and/or our Company to enter his place of operations and carry out investi-

gations (for example, taking samples) which are necessary for the inquiry into the complaint.  
At the end of its inquiry, our Company shall inform the supplier about its decision regarding 
the client’s complaint.
In case of a hidden defect or non-compliance in the delivered goods and/or damage (ma-
terial, immaterial, direct or indirect, consecutive or otherwise) caused by the “wrapping 
film”, the liability of our Company shall be limited, depending on its choice, to either reim-
bursing the cost of the defective film or replacing the said film.

10  EFFECTIVE DATE
This document replaces all previous documents. concerning the same films from its effective date.
This document may undergo modifications; only the document in force on the date of the agree-
ment is applicable.
The document in force shall be sent to you along with every agreement.

11  APPLICABLE LANGUAGE
Since this document is drafted in several languages, the English version shall prevail in the 
event of disagreements regarding its translation.

DEUTSCH

INFORMATIONS-, UND GEBRAUCHSDATENBLATT  
FÜR AGRARWICKELFOLIEN

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 ANWENDUNGSBEREICH
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt gilt für Agrarwickelfolien, die zum ein-
zelnen oder kontinuierlichen Wickeln von Rund- bzw. Quader- Futterballen verwendet 
werden. Dadurch wird eine luftdichte Umhüllung bezweckt, die den zur Silage-Produktion 
benötigten anaeroben Fermentationsprozess ermöglicht.
Die Folien sind nach dem Gebrauch vom Feld zu entsorgen (siehe Absatz 8).

2 VERWENDUNGSZWECK UND BESONDERHEITEN  DER AGRARWICKELFOLIEN
Agrarwickelfolien dienen der Konservierung von Feuchtfutter. Es sind Blaswickelfolien. Die 
Folie darf ausschließlich für diesen Zweck verwendet werden,  zur Konservierung bzw. 
Schutz von Trockenfutter (z. B. Stroh) u.A. ist sie ungeeignet.

3 EIGENSCHAFTEN DER AGRARWICKELFOLIEN

3.1 Maßencharakteristik

Art der Merkmale Anforderungen Messmethoden

Toleranz mittlerer Dicke/ 
Nenndicke** -8 %, +12 %

ISO 4593
Toleranz punktueller Dicke/ 
Nenndicke** -20 %, +28 %

Breitentoleranz +/- 5 mm (der erklärten ** Nennbreite) ISO 4592
Längentoleranz ≥ 99% (der erklärten ** Nennlänge) EN 14932 §8.4

** Nenndicke, Nennbreite und Nennlänge: Die Werte für die Dicke, Breite und Länge stehen auf dem Rollen-Etikett.

3.2 Technische Eigenschaften
Die technischen Eigenschaften der Folie im Neuzustand entsprechen den durch die Norm EN 
14932 festgelegten Werten Tabelle 2.
3.3 Lebensdauer
3.3.1 Folienklassen
Unsere Folien sind in zwei Klassen auf dem Markt erhältlich, deren Eigenschaften in der nachs-
tehenden Tabelle beschrieben sind.
Beide Folienklassen müssen eine Mindestlebensdauer bieten, diese wird im Labor gemessen, 
bzw. in einer UV- und Witterungsbeständigkeitskammer folgender Tabelle entsprechend.

Klasse

Mindestdauer in Stunden (in 
der UV-Kammer)

WOM (0.51 W/(m².nm)
Nach Norm EN 14932

Mindestdauer in Stunden 
(in der UV-Kammer) 

SEPAP
Nach Norm EN 14932

Klasse A: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung ≤ 130 
KLy/Jahr

1780 640

Klasse B: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung von 130 
bis 180 KLy/Jahr

2480 870

3.3.2 Bestimmung der zu nutzenden Folienklasse in Abhängigkeit von Klimazone und 
erwarteter Lebensdauer

3.3.2.1 Geographische Zonen
Die im Labor gemessene Lebensdauer (vgl. Punkt 3.3.1) entspricht nicht der Folien-
Lebensdauer bei Benutzung auf dem Feld. Die Lebensdauer auf dem Feld hängt von der 
geographischen Einsatzregion der Agrarwickelfolie ab.

ENGLISH

INFORMATION, RECOMMENDATIONS, AND INSTRUCTIONS  
FOR USE  WRAPPING FILM

MET/MTCA/ZILL 10-102- REV0 – 12/2019

1 FIELD OF APPLICATION
This  document is applicable for wrapping films used for individually or continuously wrap-
ping cylindrical or square bales of fodder in order to obtain an airtight envelope which will 
allow the anaerobic fermentation process necessary for the production of silage.
These films must be removed from the fields after use (refer to § 8).

2 PURPOSE AND SPECIFIC FEATURES OF WRAPPING FILMS
“Wrapping films” are films intended for the protection of moist fodder. These are blown 
stretch films. These films must not be used for any other purpose, e.g. for the preservation 
and/or protection of dry fodder (for example, straw).

3 CHARACTERISTICS OF THE WRAPPING FILMS

3.1 Dimensional characteristics

Nature of  
the characteristics Requirements Measurement 

methods

Average thickness/standard 
thickness tolerances ** –8%, +12%

ISO 4593
One-off thickness/standard 
thickness tolerances ** – 20%, +28%

Width tolerances +/– 5 mm (from the declared standard width**) ISO 4592
Length tolerances ≥ 99% (from the declared standard length**) EN 14932 § 8.4

**Standard thickness, standard width and standard length: thickness, width and length values indicated on 
the spool label.

3.2 Technical characteristics
The technical characteristics of the film on new materials are in compliance with the values 
specified in the EN 14932 standard, Table 2.
3.3 Service life
3.3.1 Categories of film
There are two class of films that are marketed, which correspond to the characteristics des-
cribed in the table below.
For each category, the film must have a minimum service life measured in a laboratory in an 
UV-accelerated ageing chamber in compliance with the table below.

Category

Minimum duration in hours 
inside the WOM chamber  

(0.51 W/(m².nm)) According 
to the NF EN 14932 standard

Minimum duration in 
hours inside the SEPAP 

chamber According 
to the NF EN 14932 

standard
Category A: Maximum service life of 
12 months for a climatic zone with a 
total solar exposure ≤ 130 KLy/year

1,780 640

Category B: Maximum service life 
of 12 months for a climatic zone 
with a total solar exposure of 130 
to 180 KLy/year

2,480 870

3.3.2 Determination of the category of film to be used depending on the climatic zone 
and the expected lifetime

3.3.2.1 Geographic zones
The lifetime measured in a laboratory (refer to point 3.3.1) does not correspond to the 
actual lifetime on-field, after using the film.  The on-field lifetime depends on the geographic 
zone where the Wrapping film is used.
For each geographic zone, the EN14932 standard provides information on the correlation 
between the on-field lifetime expressed in months and the lifetime measured in the accelerated 
ageing chamber (refer to 3.3.1).

Duration of exposure in hours, in the accelerated ageing chamber in WOM/SEPAP

Climatic 
zone Total solar exposure

Durability  
of the film                                                           

Examples of  
geographic zones 

12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/year Northern Europe  1,370 / 470

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/year 
>100 and up to 130 kLy/year

Central Europe /  
France / Northern Italy 1,780 / 640

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year

Andalusia / Sicily / 
Southern Italy  
North Africa

2,200 / 800

3.3.2.2 Expected lifetime
The lifetime expected by the user, expressed in months, begins on the date of installation of 
the film for the wrapping.

3.3.2.3 Choice of category of the film to be used
In order to determine the category of the film to be used depending on the geographic zone of 
installation and the lifetime which you expect, please refer to the table below.

Category of the film to be used depending on the geographical zone and expected service life

Climatic zone Expected Lifetime                  
Overall solar exposure 12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/an A

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/an 
>100 and up to 130kLy/year A

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year B

CZ4 > 6.7 up to  7,5 GJ/m²/an     
> 160 up to 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²
However, to know the exact solar radiation exposure of your zone of use, you must consult 
your local weather station.
3.4 The factors for degradation of wrapping films
A multitude of factors can accelerate or delay the degradation of the film after the wrapping 
operation, and therefore affect its service life.  The known factors as of today are as follows:
3.4.1 The intensity of solar radiation
All other conditions being equal, the film will have a shorter service life in a geographical zone 
with higher solar radiation (for example: Southern Europe) than in a zone with lower solar 
radiation (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the sun’s 
rays are stronger and the days are longer, than in spring or autumn, when the sun’s rays are 
not as strong and the days are not as long.
3.4.2 Level of temperatures
All other conditions being equal, a film will have a shorter service life in a geographical zone 
with a higher temperature (for example: Southern Europe) than in a zone with a lower tempe-
rature (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the tem-
peratures are higher, than in spring or autumn, when the temperatures are lower.
3.4.3 Nitrogen oxides
Excessive nitrogen oxides are harmful for the fodder and the film.
In our experiences, an excess of nitrogen oxides may be caused by:
 excessive fertilisation, using nitrogen-based products, of the fodder fields and/or cutting of 

the fodder done too soon after fertilisation, 
 and/or an excessively low content of dry matter in the fodder at the time of cutting.

An excess of nitrous oxides can:

Die Norm NF EN14932 liefert für jede Region eine informative Zuordnung zwischen der in 
Monaten angegebenen Lebensdauer auf dem Feld und der im beschleunigten Witterungstest 
gemessenen Lebensdauer  (vgl. 3.3.1).

Expositionsdauer im beschleunigten Bewitterungstest (in Stunden) in WOM/ SEPAP

Klima-
zone Globale Sonnenexposition

Haltbarkeit der Folie                                                                            
Beispiele
geographischer Regionen 

12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/ m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr Nordeuropa  1370/470

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr Mitteleuropa/ Frankreich/Norditalien 1780/640

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr

Andalusien/Sizilien/Süditalien
Nordafrika 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Erwartete Lebensdauer
Die vom Verbraucher zu erwartende Lebensdauer (in Monaten) beginnt ab dem Zeitpunkt der 
erstmaligen Verwendung der Stretchfolie.
3.3.2.3 Wahl der zu nutzenden Folienklasse
Zur Bestimmung der geeigneten Folienklasse je nach geographischer Einsatzregion und gefor-
derter Lebensdauer, siehe nachstehende Tabelle.

Geeignete Folienklasse
je nach  geographischer Region und geforderter Lebensdauer

Klimazone Erwartete Lebensdauer
Globale Sonnenexposition 12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr A

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr A

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr B

KZ4 > 6.7 und bis  7,5 GJ/m²/an     
> 160 und bis 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

Für die exakten Werte zur Sonneneinstrahlung in Ihrer Einsatzregion wenden Sie sich bitte 
an Ihren lokalen Wetterdienst.

3.4 Beschädigungsfaktoren der Agrarstretchfolien
Nach dem Wickelvorgang kann die Folie durch verschiedene Faktoren beschädigt und ihre 
Lebensdauer verlängert bzw. verkürzt werden, von denen die folgenden bisher bekannt sind:
3.4.1 Intensität der Sonneneinstrahlung
Neben ansonsten gleichbleibenden Bedingungen hat die Folie in einer Region mit star-
ker Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Südeuropa) eine kürzere Lebensdauer als in einer  
Region mit schwacher Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Nordeuropa). Dasselbe gilt für die 
Verwendung der Folie in derselben Region während des Sommers mit seiner im Vergleich 
zum Frühling und Herbst stärkeren Lichtintensität und seinen längeren Tagen.
3.4.2 Temperaturniveau
Weiterhin besitzt die Folie bei ansonsten gleichen Bedingungen in einer Region mit höherem 
Temperaturniveau (z. B. Südeuropa)  eine kürzere Lebensdauer als in einer kühleren Region 
(z. B. Nordeuropa).
Dasselbe gilt auch für die Verwendung der  Folie in derselben Region während des Sommers, 
hier sind die Temperaturen höher als im vergleichsweise kühleren  Frühling und Herbst.
3.4.3 Stickstoffoxidhaltige Gase
Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen schadet dem Futtermittel und der Folie.
Nach unseren heutigen Kenntnissen kann ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen verur-
sacht werden durch:
 eine übermäßige oder im Verhältnis zum Schnitt-Zeitpunkt zu späte Stickstoffdüngung der 

Futterparzellen,
 und/oder einen zu niedrigen Trockensubstanzgehalt des Futters zum Schnitt-Zeitpunkt.

Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen kann:
 die Futterqualität nachteilig mindern, indem es den Nährwert senkt, 
 die Folie durch einen vorzeitigen Abbau selber beeinträchtigen, sodass sie ihre Sauerstoff- 

und Wasserundurchlässigkeitseigenschaften verliert, was wiederum eine Minderung oder 
sogar den Verlust der Futterqualität verursachen kann.

Bei manchen grünen Folien konnte ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen durch eine 
Folienverfärbung festgestellt werden.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust durch überschüssige 
Stickstoffoxide lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.4 Durch Tierangriffe  verursachte Schäden
Die Folie hält durch Tierangriffe (Vögel, Katzen, Füchse, Nagetiere usw.) verursachten Schäden 
nicht stand. Daher sollten sämtliche eingewickelte Ballen unbedingt mit einem für diese Anwen-
dung geeigneten Schutznetz abgedeckt, geschlossen untergebracht und durch entsprechende 
Maßnahmen vor Nagetieren geschützt werden. Der Anwender muss die Folie laufend kontrol-
lieren und jede durch Tiere verursachte Durchlöcherung beheben. Jegliche Durchlöcherung der 
Folie verursacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung 
des silierten Futters. Somit muss der Anwender die Ballen regelmäßig auf eine Durchlöcherung 
oder andere äußere Schaden hin überprüfen. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Landwirt 
die Löcher unbedingt mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcher-
ten Ballen schnell aufbrauchen, sofern sie zum Füttern der Tiere weiterhin geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust aufgrund einer Durchlö-
cherung durch Tiere lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.5 Umweltbedingte Schäden durch Unwetter
Die Folie ist lediglich auf ein begrenztes Maß an äußerer Beeinflussung ausgelegt (vgl. § 3.2). 
Bei einem Hagelschlag kann dieses Maß überschritten werden, sodass eine Durchstoßung 
der Folie erfolgt. Daher muss der Verbraucher nach jedem Hageleinschlag sorgfältig kontrol-
lieren, ob die Ballen eine Durchlöcherung aufweisen. Tatsächlich kann Hagel der Grund für 
eine schwer feststellbare Mikro-Perforation sein. Eine minimale Durchstoßung der Folie verur-
sacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung des 
silierten Futters. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Verbraucher die Löcher unbedingt 
mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcherten Ballen schnell 
aufbrauchen, sofern sie weiterhin zum Füttern der Tiere geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verderb aufgrund einer Durchlö-
cherung der Folie durch Hagel lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.6 Gebrauch von Pflanzenschutzmitteln in Nähe des Lagerungsortes der Ballen
Die Ballen müssen in einem vor Pflanzenschutzmitteln geschützten Bereich gelagert werden.
In der Tat verschlimmern bestimmte Pflanzenschutzmittel die Schäden an der Wickelfolie. 
Bisher sind bestimmte organo-metallische Moleküle (Eisen, Zink, Kupfer, Mangan…) als 
Schadenverstärker identifiziert worden, so auch chlorhaltige und/oder halogene und/oder 
schwefelhaltige Schadstoffe.
Diese Pflanzenschutzmittel verursachen einen vorzeitigen Abbau der Folie, die demnach ihre Sauer-
stoff- und Wasserundurchlässigkeitseigenschaft verliert. Dies wiederum bedeutet einen Verlust 
ihrer ursprünglichen Eigenschaft durch eine Minderung oder sogar Verlust der Futterqualität.
Für die Beschädigung der Folie bzw. der Ernte oder deren Verlust durch unsachgemäßen Ein-
satz von Pflanzenschutzmitteln lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.

4 RÜCKVERFOLGBARKEIT UND AUFZUBEWAHRENDE BELEGE
Die europäische Gesetzgebung verlangt die Rückverfolgbarkeit der Agrarbetriebsmittel.
Damit eine Produktrückverfolgbarkeit während seiner gesamten Lebensdauer gewährleistet 
ist, werden daher all unsere Wickelfolien identifiziert.
Diese Identifizierung ist durch ein an jeder Rolle angebrachtes Etikett und/oder durch eine 
entsprechende Kennzeichnung sowie, genau wie in diesem Fall, durch ein jeder Rolle beige-
fügtes Informations- und Gebrauchsdatenblatt gewährleistet (steckt entweder im Kern, in der 
Verpackung oder in der ersten Windung der Rolle).
Bis die Silage aufgebraucht ist, muss der Landwirt bzw. dessen Dienstanbieter, an den er sich 
für das Wickeln der Folie wendet, das Etikett und ein Folienmuster (zehn Meter langes in der 
Originalverpackung aufbewahrtes Rollenende), alle 10 Rollen sowie ein Exemplar dieses 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes unbedingt aufbewahren.
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 harm the quality of the fodder by reducing its nutritive value, 
 harm the film itself by causing premature degradation, thus making it lose its characteris-

tics of impermability to oxygen and water, which in turn results in the degradation in the 
quality of the fodder, or even complete loss.

In certain green-coloured films, we have observed that excessive nitrous oxides can result in 
a change in the colour of the film.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder if 
exposed to an excessive amount of nitrous oxides.
3.4.4 Attacks by animals
The film is not resistant to attacks by animals (birds, cats, foxes, rodents, etc.).  It is thus 
highly recommended to cover the stacks of wrapped bales with a protective net suitable for 
this purpose, and to put up a fence around these stacks and use anti-rodent products.  The 
user must remain vigilant and must repair any damage caused by animals.  Any perforation 
of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the state of pres-
ervation of the silage product.  The user must thus regularly check the bales for signs of 
perforation or external damage.  In the event of perforation, the user must patch up these 
holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if they can 
still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by animals perforating the film.
3.4.5 Mechanical damage caused by bad weather
The film is designed to resist only a certain level of impact (refer to § 3.2).  When it is hailing, 
this level of impact may be exceeded and thus the film may be perforated.  Hence, after it 
hails, the user must very carefully check whether the bales show any signs of being perfo-
rated.  The hail may have resulted in micro-perforations which are rather difficult to detect.  
Micro-perforation of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the 
state of preservation of the silage product.  In the event of perforation, the user must patch 
up these holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if 
they can still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by hail perforating the film.
3.4.6 Using phytosanitary treatments near the place of storage of the bales
The bales must be stored in a zone away from phytosanitary treatments.
Certain phytosanitary products act as pro-degradation agents for the wrapping film.  Certain 
metallic-organic molecules have been identified as pro-degradation agents (iron, zinc, copper, 
manganese, etc.), as well as chlorinated and/or halogen and/or sulphur-based agents.
These phytosanitary products harm the film by causing premature degradation, thus making 
it lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of the 
harvest due to the inappropriate use of phytosanitary treatments.

4 TRACEABILITY AND RECEIPTS TO BE RETAINED
The traceability of agricultural inputs is a European requirement.
That is why all our wrapping films are identified in order to ensure the traceability of the 
product throughout its life cycle.
This identification is ensured through a label which is attached to each roll and/or on the 
packaging, as well on this document attached to each roll (either in the mandrel, or in the 
packaging, or in the first roll of the roll).
Farmers and/or service providers, who are responsible for the installation of the film, must 
retain the label and a sample (bottom of the roll of about ten metres retained in its packa-
ging) for every 10 rolls, and a copy of this document till the silage product is consumed.

5 EXPIRATION DATE AND CONDITIONS OF STORAGE OF THE FILM BEFORE USE

5.1 Expiration date (DLU)
All “wrapping films” must be used before the expiration date mentioned on the label atta-
ched to the roll and/or on the packaging unit.
Beyond this period, the film must no longer be used.
It is recommended to use the “wrapping film” within 12 months following the date of deli-
very to the farmer.
Our Company cannot be held liable for any kind of damage caused by a “wrapping film” sold 
or used after the expiration date.
5.2   Storage conditions 
The primary factors of degradation of the film are light and temperature, and also mechanical 
damage.
Hence, before using the spools, they must be stored upright in a temperate, ventilated and 
closed-off area, sheltered from light, heat (temperature < 35°C) and mechanical damage.
The film must be stored in its original packaging.
Insofar as possible, when you start using a roll, ensure that it is used completely in order to 
prevent any subsequent mechanical deterioration.  If this is not possible, the remainder of the 
roll must be stored in its original packaging and in the same conditions as those mentioned 
above.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it was 
not stored in the conditions stated above.

6 OPERATIONS ON THE FILM
The wrapping film must not undergo any transformation, surface, heat or chemical treatment 
or any shaping.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it had 
undergone any of the abovementioned operations.

7 CONDITIONS TO BE COMPLIED WITH 
Our company cannot be held liable for damages caused by a “wrapping film” owing to the 
non-compliance with one or several of the conditions of use stated below.
7.1. Stage of the fodder
The Wrapping operation must be carried out at the correct growth stage of the fodder, which is:
 for grass, at the beginning of emergence,
 for clover, at the time of formation of the buds,
 for alfalfa, at the young, less woody stage,
 for other fodder, refer to the recommendations of the Chamber of Agriculture or Technical 

Institutes.
Fodder cut when it is too young will have reduced food value and not much sugar.  Harvesting 
the fodder at a woody stage will result in an increase in the trapped air, an improper conser-
vation of the fodder, and a reduction in its digestibility.  Fodder cut at a stage when it is too 
late will have reduced food value and will be woody fodder.
7.2 Mowing and tossing the fodder
The presence of earth in the fodder inevitably results in a contamination by undesirable bacte-
ria as well as mushrooms.  The mushrooms result in mould which can degrade the food value 
of the fodder, or even prove toxic for the animals. In order to limit this risk of contamination 
by earth, it is necessary to eliminate molehills in the spring and at the time of mowing, and to 
cut the fodder at least 10 cm above the soil.
The mowing must not take place earlier than 10 weeks after the application of liquid 
manure, dung, or nitrogen-based fertiliser in order to avoid, in particular, the formation 
of nitrous oxides (refer to § 3.4.3), or contamination by undesirable bacteria as well as 
mushrooms, which can reduce the nutritive value and/or result in the loss of fodder or 
could poison the cattle.
In order to achieve proper fermentation and good nutritive value of the fodder, it is necessary to:
 cut the fodder in fair weather and ensure that the baling is also done in fair weather, and 

not when it is humid,
 ensure that the content of dry material is between 35 and 55%.

A content of dry material < 35% may result in:
 incomplete fermentation (particularly as the rate of sugar is low),
 shape of the bales being heterogeneous,
 an increase in the juices, which leads to food loss (possibly toxic),
 difficult and unstable storage,
 improper preservation in general.

A content of dry material > 55% may result in:
 loss of sugar,
 modification of the fermentation,
 increased risk of formation of mould.

The windrows before baling of the fodder must be uniform and homogenous.  Their width 
must be determined depending on the nature of the baler which will be used (round bale or 
square bale baler). Refer to the manufacturer’s instructions for use of the baler.
If the farmer wishes to use additives for preservation or to increase the nutritional value of the 

fodder, he must ensure that they are compatible with the wrapping technique by contacting 
the provider of the additives.
7.3 Baling the fodder
To ensure the proper application of the wrapping film, the wrapping bales must individually 
and among themselves:
 be homogenous and uniform,
 have the proper density,
 be cylindrical or like a parallelepiped (square-like) in shape,
 be identical in size.

In case of continuous wrapping, in addition to the improper application of the film, the diffe-
rences in shape and size may result in breakages of the film between the bales at the time of the 
wrapping operation or later on.
The quality of the shape of the fodder bales, the standardisation of their dimensions, homoge-
neity and density depend on the baler and its conditions for use (proper rate of compression, 
constant and suitable speed).  Regarding these points, the farmer must refer to the recommen-
dations of the baler’s manufacturer.
To create fodder bales which must then be wrapped, it is prohibited to use types of string 
or nets other than those made of plastic and polyolefin.  It is particularly prohibited to use 
string or nets made of processed natural fibres like sisal or hemp which can result in a chemical 
reaction with the polyethylene, which results in the degradation of the plastic film.
It must be noted that the baling does not allow increasing the dry material content in any case.  
7.4 Preparation and maintenance of the wrapping machine
Generally, it is recommended to ensure the proper maintenance of the wrapping equipment 
by scrupulously following the manufacturer’s recommendations.
At the beginning of each wrapping operation, it is necessary to check:
 the degree of wear of the parts exposed to wear and tear (springs, bearings, wheels, 

gables, sleeves, etc.),
 proper lubrication of all parts which have a lubricator: chains, gables, couplings, etc.
 the rotation speeds of the moving parts and particularly the platforms and arms,
 the cleaning of the pre-stretching wheels which  must not have any deposits of glue,
 the adjustment of the height of the pre-stretching system (align the centre of the spool and 

the centre of the bale on the same axis),
 the adjustment of the pre-stretching system to obtain between 50% and 70% lengthwise 

stretching of the film for round bales and between 55% and 65% for square bales.
To verify the rate of pre-stretching, draw two vertical lines on the spool before stretching, at a 
distance of 10 cm. 
Once the film is stretched on the bale, the distance between these two lines must not be less 
than 16 cm and not more than 17 cm for a round bale; and not less than 15.5 cm and not more 
than 16.5 cm for a square bale.
Moreover, ensure that the width of the film after stretching remains higher than 75% of the 
standard width of the film before stretching (for example, a film which is 750 mm wide will be 
between 565 mm and 625 mm wide after stretching).
7.5 Wrapping operation 
The principle of wrapping consists of applying, by double rotation of the bale and/or of the 
spools on two perpendicular axes, at least 6 layers of films at all points of the bale, as recom-
mended by the EN 14932 standard, in order to ensure the best possible air-tightness and to 
limit the risks of perforation as much as possible.
It is specified that:
 for woody fodder such as alfalfa, the minimum number of layers must be 8.
 for continuous wrapping operations, 2 additional layers must be applied at the joint 

between bales,
 if, during the wrapping, the string, net or blades of grass are trapped between the first 

two layers of the film, it is necessary to add two more layers on the bale in which this has 
happened till a completely sealed bale is created.

Irrespective of whether they are individual round or square bales, the wrapping machine is 
adjusted depending on the dimensions of the bale (particularly the height of the spool holder).
The layers of film must overlap at least 50%.
It must be noted that films which are 750 mm wide offer superior coverage than 500 mm 
wide films, and thus improve the air-tightness of the bale, and result in better preservation 
of the fodder.
When they are used on the field, the rolls must be stored away from the sun and heat. This 
is even truer for wrapping films in dark colours, and particularly black films. If the rolls of the 
wrapping films get heated, it may create problems when they are installed.
During the wrapping, regularly check:  
 the condition of cleanliness of the pre-stretching rolls and clean if necessary; 
 the rate of pre-stretching. If the rate of the pre-stretching does not comply with the values 

specified in § 7.4, the work must be stopped and the wrapping machine must be adjusted.
The pre-stretching is an important stage. Insufficient stretching affects the proper adherence 
of the layers of films between themselves and results in a risk of air entering the bale (the 
preservation is affected).  Excessive stretching results in excessive reduction of the thickness 
and width of the film. It no longer performs at the optimum level and there is a risk of it tearing. 
You must not forget that grass is still “alive” after it is cut. The cells continue to breathe in 
the presence of oxygen and consume sugar. The food value of the fodder reduces corres-
pondingly. 
It is thus very important to quickly complete the wrapping after baling (maximum 2 hours).
The wrapping must not be done in rainy conditions (moisture reduces the adherence of 
the films) or during the hot periods of the day (heat affects pre-stretching).
The adhesive surface of the film must imperatively be in contact with the fodder.
If your wrapping machine uses two rolls of film, it is important to use the same colour of film 
(otherwise the temperature of the fodder wrapped in the bale is not homogeneous).
Do not leave a partially used roll on the unwinding boom when the work is stopped; replace it 
in its original packaging and store away from light. The heat accumulated by the un-protected 
roll risks causing problems in restarting the process (sticking, stretching, etc.) which is even 
more marked in dark coloured films.
7.6 Handling and storage of wrapped bales and continuous wrapping
It is important to limit handling as much as possible: during movements, avoid friction and 
impacts.
Every instance of handling is a potential chance for air to enter the bale and thus there is a risk 
of deterioration of the food quality of the fodder.
It is imperative to use specially designed tongs or tools to handle the bales and to check 
whether they are calibrated and maintained to ensure that they do not damage the bales.
All handling actions must be done within the hour that follows the wrapping, or after 
72 hours.  An intervention between 1 hour and 72 hours may affect the air-tightness of the 
layers of film, owing to the increase in pressure inside the bale, and could thus deteriorate 
the preservation of the fodder.
Round bales should preferably be stored on one of the flat surfaces (“upright bales”) and 
should be stacked with a maximum of three bales in case of bales with a high content of dry 
material (between 45% and 55%), and maximum of two bales for bales with low content of 
dry material (between 35% and 45%).
For continuous wrapping in the shape of a sausage, the bales must be arranged on a flat 
horizontal surface. Non-compliance with this instruction shall result in the stretching of the 
film owing to the sliding of the bales during storing.  This stretching may cause the wrapping 
film to lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in 
the degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
It is recommended to store the bales near the place of intervention, on a specially prepared 
surface (preferably cement).  Do not store bales on pallets. In any event, irrespective of the 
surfaces, the bales must not be stored on a surface where there is a chance of water accu-
mulating (hole, stream of water, ditch or drainage).  If the film is drenched in water, it may 
lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
The film may be damaged by animals (refer to § 3.4.4), and since animals naturally gravitate 
towards trees for shelter, it is not recommended to store the bales near trees.
7.7 Consumption of wrapping bales
Our film is resistant to UV damage for 12 months (refer to § 3.3). It is thus imperative to 
consume the bales within 12 months following their wrapping operation.
7.8 Protection against animals
For protection against animals and risks of damage to the wrapping bales by animals, refer to § 3.4.4.

8 MEASURES TO BE TAKEN AFTER USING THE FILM
At the end of its life, i.e. at the end of their service life, the films mentioned in this document 
must be disposed of in compliance with the regulations and/or recommendations applicable 
in the country of use.
These films must never be buried or burnt by the user, nor should they remain stored on 
an agricultural site.

The films contain components which, after they degrade, may be harmful to the environment, 
particularly to water, the ground and the air.
In the absence of applicable regulations and/or recommendations, it is mandatory, either to bring 
these films to a company specialised in recycling or to ensure they are collected by the latter.
In order to facilitate the recycling and subject to the applicable regulations and/or recommen-
dations, it is recommended to:
 remove the films in dry weather;
 remove any foreign object from the film (wood, stone, etc.);
 not mix films made of different materials, because these materials are not always compa-

tible with the recovery of materials;
 not mix coloured films (black, green, white, brown, etc.) with transparent or translucent films;
 not mix thin films with thick films; 
 not drag the films along the ground;
 before recovery by the collection company, the films must be placed in an area protected 

from bad weather.

9 CLIENT COMPLAINTS
9.1 Principle of responsibility
The obligations of our Company stipulated in this document are not performance-related, but 
rather constitute an obligation of means.
A wrapping film is considered compliant if it complies with the conditions stated in Article 3.
If such is not the case, our Company may be held liable, unless:
 the seller and/or purchaser failed to comply with the provisions stated in this document 

and this non-compliance is proven to be the cause of the complaint,
 the complaint results from an event not attributable to our Company.

9.2 Declaration of dispute
9.2.1 Admissibility of the declaration
Our Company can be held liable only under the conditions stated in Article 9.1. and if the 
percentage of bales concerned by the complaint is higher than 5% of all the stored bales.
9.2.2 Actions to be taken
In cases where the user of the “wrapping film” considers the film to be defective, he must: 
 Immediately inform the supplier, and send copies to our Company for informational 

purposes, and communicate the following information therein:
 - manufacturing batch number of the film considered defective and the roll numbers,
 - copy of the labels of the film roll considered defective, 
 - copy of the delivery notes and the invoices of the films considered defective,
 - date and place of use of the film considered defective,
 - nature of the wrapped fodder,
 - number of bales with defects for which the complaint is lodged,
 - total number of bales made for the site in question,
 - a description of the defective nature, by sending a sample from at least one complete 

bale envelope and photographs showing the bale(s) in question.
 Immediately take protective and compensatory measures which are necessary to ensure 

the continued correct preservation of the fodder.
 Allow his supplier and/or our Company to enter his place of operations and carry out investi-

gations (for example, taking samples) which are necessary for the inquiry into the complaint.  
At the end of its inquiry, our Company shall inform the supplier about its decision regarding 
the client’s complaint.
In case of a hidden defect or non-compliance in the delivered goods and/or damage (ma-
terial, immaterial, direct or indirect, consecutive or otherwise) caused by the “wrapping 
film”, the liability of our Company shall be limited, depending on its choice, to either reim-
bursing the cost of the defective film or replacing the said film.

10  EFFECTIVE DATE
This document replaces all previous documents. concerning the same films from its effective date.
This document may undergo modifications; only the document in force on the date of the agree-
ment is applicable.
The document in force shall be sent to you along with every agreement.

11  APPLICABLE LANGUAGE
Since this document is drafted in several languages, the English version shall prevail in the 
event of disagreements regarding its translation.

DEUTSCH

INFORMATIONS-, UND GEBRAUCHSDATENBLATT  
FÜR AGRARWICKELFOLIEN

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 ANWENDUNGSBEREICH
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt gilt für Agrarwickelfolien, die zum ein-
zelnen oder kontinuierlichen Wickeln von Rund- bzw. Quader- Futterballen verwendet 
werden. Dadurch wird eine luftdichte Umhüllung bezweckt, die den zur Silage-Produktion 
benötigten anaeroben Fermentationsprozess ermöglicht.
Die Folien sind nach dem Gebrauch vom Feld zu entsorgen (siehe Absatz 8).

2 VERWENDUNGSZWECK UND BESONDERHEITEN  DER AGRARWICKELFOLIEN
Agrarwickelfolien dienen der Konservierung von Feuchtfutter. Es sind Blaswickelfolien. Die 
Folie darf ausschließlich für diesen Zweck verwendet werden,  zur Konservierung bzw. 
Schutz von Trockenfutter (z. B. Stroh) u.A. ist sie ungeeignet.

3 EIGENSCHAFTEN DER AGRARWICKELFOLIEN

3.1 Maßencharakteristik

Art der Merkmale Anforderungen Messmethoden

Toleranz mittlerer Dicke/ 
Nenndicke** -8 %, +12 %

ISO 4593
Toleranz punktueller Dicke/ 
Nenndicke** -20 %, +28 %

Breitentoleranz +/- 5 mm (der erklärten ** Nennbreite) ISO 4592
Längentoleranz ≥ 99% (der erklärten ** Nennlänge) EN 14932 §8.4

** Nenndicke, Nennbreite und Nennlänge: Die Werte für die Dicke, Breite und Länge stehen auf dem Rollen-Etikett.

3.2 Technische Eigenschaften
Die technischen Eigenschaften der Folie im Neuzustand entsprechen den durch die Norm EN 
14932 festgelegten Werten Tabelle 2.
3.3 Lebensdauer
3.3.1 Folienklassen
Unsere Folien sind in zwei Klassen auf dem Markt erhältlich, deren Eigenschaften in der nachs-
tehenden Tabelle beschrieben sind.
Beide Folienklassen müssen eine Mindestlebensdauer bieten, diese wird im Labor gemessen, 
bzw. in einer UV- und Witterungsbeständigkeitskammer folgender Tabelle entsprechend.

Klasse

Mindestdauer in Stunden (in 
der UV-Kammer)

WOM (0.51 W/(m².nm)
Nach Norm EN 14932

Mindestdauer in Stunden 
(in der UV-Kammer) 

SEPAP
Nach Norm EN 14932

Klasse A: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung ≤ 130 
KLy/Jahr

1780 640

Klasse B: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung von 130 
bis 180 KLy/Jahr

2480 870

3.3.2 Bestimmung der zu nutzenden Folienklasse in Abhängigkeit von Klimazone und 
erwarteter Lebensdauer

3.3.2.1 Geographische Zonen
Die im Labor gemessene Lebensdauer (vgl. Punkt 3.3.1) entspricht nicht der Folien-
Lebensdauer bei Benutzung auf dem Feld. Die Lebensdauer auf dem Feld hängt von der 
geographischen Einsatzregion der Agrarwickelfolie ab.

ENGLISH

INFORMATION, RECOMMENDATIONS, AND INSTRUCTIONS  
FOR USE  WRAPPING FILM

MET/MTCA/ZILL 10-102- REV0 – 12/2019

1 FIELD OF APPLICATION
This  document is applicable for wrapping films used for individually or continuously wrap-
ping cylindrical or square bales of fodder in order to obtain an airtight envelope which will 
allow the anaerobic fermentation process necessary for the production of silage.
These films must be removed from the fields after use (refer to § 8).

2 PURPOSE AND SPECIFIC FEATURES OF WRAPPING FILMS
“Wrapping films” are films intended for the protection of moist fodder. These are blown 
stretch films. These films must not be used for any other purpose, e.g. for the preservation 
and/or protection of dry fodder (for example, straw).

3 CHARACTERISTICS OF THE WRAPPING FILMS

3.1 Dimensional characteristics

Nature of  
the characteristics Requirements Measurement 

methods

Average thickness/standard 
thickness tolerances ** –8%, +12%

ISO 4593
One-off thickness/standard 
thickness tolerances ** – 20%, +28%

Width tolerances +/– 5 mm (from the declared standard width**) ISO 4592
Length tolerances ≥ 99% (from the declared standard length**) EN 14932 § 8.4

**Standard thickness, standard width and standard length: thickness, width and length values indicated on 
the spool label.

3.2 Technical characteristics
The technical characteristics of the film on new materials are in compliance with the values 
specified in the EN 14932 standard, Table 2.
3.3 Service life
3.3.1 Categories of film
There are two class of films that are marketed, which correspond to the characteristics des-
cribed in the table below.
For each category, the film must have a minimum service life measured in a laboratory in an 
UV-accelerated ageing chamber in compliance with the table below.

Category

Minimum duration in hours 
inside the WOM chamber  

(0.51 W/(m².nm)) According 
to the NF EN 14932 standard

Minimum duration in 
hours inside the SEPAP 

chamber According 
to the NF EN 14932 

standard
Category A: Maximum service life of 
12 months for a climatic zone with a 
total solar exposure ≤ 130 KLy/year

1,780 640

Category B: Maximum service life 
of 12 months for a climatic zone 
with a total solar exposure of 130 
to 180 KLy/year

2,480 870

3.3.2 Determination of the category of film to be used depending on the climatic zone 
and the expected lifetime

3.3.2.1 Geographic zones
The lifetime measured in a laboratory (refer to point 3.3.1) does not correspond to the 
actual lifetime on-field, after using the film.  The on-field lifetime depends on the geographic 
zone where the Wrapping film is used.
For each geographic zone, the EN14932 standard provides information on the correlation 
between the on-field lifetime expressed in months and the lifetime measured in the accelerated 
ageing chamber (refer to 3.3.1).

Duration of exposure in hours, in the accelerated ageing chamber in WOM/SEPAP

Climatic 
zone Total solar exposure

Durability  
of the film                                                           

Examples of  
geographic zones 

12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/year Northern Europe  1,370 / 470

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/year 
>100 and up to 130 kLy/year

Central Europe /  
France / Northern Italy 1,780 / 640

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year

Andalusia / Sicily / 
Southern Italy  
North Africa

2,200 / 800

3.3.2.2 Expected lifetime
The lifetime expected by the user, expressed in months, begins on the date of installation of 
the film for the wrapping.

3.3.2.3 Choice of category of the film to be used
In order to determine the category of the film to be used depending on the geographic zone of 
installation and the lifetime which you expect, please refer to the table below.

Category of the film to be used depending on the geographical zone and expected service life

Climatic zone Expected Lifetime                  
Overall solar exposure 12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/an A

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/an 
>100 and up to 130kLy/year A

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year B

CZ4 > 6.7 up to  7,5 GJ/m²/an     
> 160 up to 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²
However, to know the exact solar radiation exposure of your zone of use, you must consult 
your local weather station.
3.4 The factors for degradation of wrapping films
A multitude of factors can accelerate or delay the degradation of the film after the wrapping 
operation, and therefore affect its service life.  The known factors as of today are as follows:
3.4.1 The intensity of solar radiation
All other conditions being equal, the film will have a shorter service life in a geographical zone 
with higher solar radiation (for example: Southern Europe) than in a zone with lower solar 
radiation (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the sun’s 
rays are stronger and the days are longer, than in spring or autumn, when the sun’s rays are 
not as strong and the days are not as long.
3.4.2 Level of temperatures
All other conditions being equal, a film will have a shorter service life in a geographical zone 
with a higher temperature (for example: Southern Europe) than in a zone with a lower tempe-
rature (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the tem-
peratures are higher, than in spring or autumn, when the temperatures are lower.
3.4.3 Nitrogen oxides
Excessive nitrogen oxides are harmful for the fodder and the film.
In our experiences, an excess of nitrogen oxides may be caused by:
 excessive fertilisation, using nitrogen-based products, of the fodder fields and/or cutting of 

the fodder done too soon after fertilisation, 
 and/or an excessively low content of dry matter in the fodder at the time of cutting.

An excess of nitrous oxides can:

Die Norm NF EN14932 liefert für jede Region eine informative Zuordnung zwischen der in 
Monaten angegebenen Lebensdauer auf dem Feld und der im beschleunigten Witterungstest 
gemessenen Lebensdauer  (vgl. 3.3.1).

Expositionsdauer im beschleunigten Bewitterungstest (in Stunden) in WOM/ SEPAP

Klima-
zone Globale Sonnenexposition

Haltbarkeit der Folie                                                                            
Beispiele
geographischer Regionen 

12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/ m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr Nordeuropa  1370/470

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr Mitteleuropa/ Frankreich/Norditalien 1780/640

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr

Andalusien/Sizilien/Süditalien
Nordafrika 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Erwartete Lebensdauer
Die vom Verbraucher zu erwartende Lebensdauer (in Monaten) beginnt ab dem Zeitpunkt der 
erstmaligen Verwendung der Stretchfolie.
3.3.2.3 Wahl der zu nutzenden Folienklasse
Zur Bestimmung der geeigneten Folienklasse je nach geographischer Einsatzregion und gefor-
derter Lebensdauer, siehe nachstehende Tabelle.

Geeignete Folienklasse
je nach  geographischer Region und geforderter Lebensdauer

Klimazone Erwartete Lebensdauer
Globale Sonnenexposition 12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr A

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr A

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr B

KZ4 > 6.7 und bis  7,5 GJ/m²/an     
> 160 und bis 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

Für die exakten Werte zur Sonneneinstrahlung in Ihrer Einsatzregion wenden Sie sich bitte 
an Ihren lokalen Wetterdienst.

3.4 Beschädigungsfaktoren der Agrarstretchfolien
Nach dem Wickelvorgang kann die Folie durch verschiedene Faktoren beschädigt und ihre 
Lebensdauer verlängert bzw. verkürzt werden, von denen die folgenden bisher bekannt sind:
3.4.1 Intensität der Sonneneinstrahlung
Neben ansonsten gleichbleibenden Bedingungen hat die Folie in einer Region mit star-
ker Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Südeuropa) eine kürzere Lebensdauer als in einer  
Region mit schwacher Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Nordeuropa). Dasselbe gilt für die 
Verwendung der Folie in derselben Region während des Sommers mit seiner im Vergleich 
zum Frühling und Herbst stärkeren Lichtintensität und seinen längeren Tagen.
3.4.2 Temperaturniveau
Weiterhin besitzt die Folie bei ansonsten gleichen Bedingungen in einer Region mit höherem 
Temperaturniveau (z. B. Südeuropa)  eine kürzere Lebensdauer als in einer kühleren Region 
(z. B. Nordeuropa).
Dasselbe gilt auch für die Verwendung der  Folie in derselben Region während des Sommers, 
hier sind die Temperaturen höher als im vergleichsweise kühleren  Frühling und Herbst.
3.4.3 Stickstoffoxidhaltige Gase
Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen schadet dem Futtermittel und der Folie.
Nach unseren heutigen Kenntnissen kann ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen verur-
sacht werden durch:
 eine übermäßige oder im Verhältnis zum Schnitt-Zeitpunkt zu späte Stickstoffdüngung der 

Futterparzellen,
 und/oder einen zu niedrigen Trockensubstanzgehalt des Futters zum Schnitt-Zeitpunkt.

Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen kann:
 die Futterqualität nachteilig mindern, indem es den Nährwert senkt, 
 die Folie durch einen vorzeitigen Abbau selber beeinträchtigen, sodass sie ihre Sauerstoff- 

und Wasserundurchlässigkeitseigenschaften verliert, was wiederum eine Minderung oder 
sogar den Verlust der Futterqualität verursachen kann.

Bei manchen grünen Folien konnte ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen durch eine 
Folienverfärbung festgestellt werden.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust durch überschüssige 
Stickstoffoxide lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.4 Durch Tierangriffe  verursachte Schäden
Die Folie hält durch Tierangriffe (Vögel, Katzen, Füchse, Nagetiere usw.) verursachten Schäden 
nicht stand. Daher sollten sämtliche eingewickelte Ballen unbedingt mit einem für diese Anwen-
dung geeigneten Schutznetz abgedeckt, geschlossen untergebracht und durch entsprechende 
Maßnahmen vor Nagetieren geschützt werden. Der Anwender muss die Folie laufend kontrol-
lieren und jede durch Tiere verursachte Durchlöcherung beheben. Jegliche Durchlöcherung der 
Folie verursacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung 
des silierten Futters. Somit muss der Anwender die Ballen regelmäßig auf eine Durchlöcherung 
oder andere äußere Schaden hin überprüfen. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Landwirt 
die Löcher unbedingt mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcher-
ten Ballen schnell aufbrauchen, sofern sie zum Füttern der Tiere weiterhin geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust aufgrund einer Durchlö-
cherung durch Tiere lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.5 Umweltbedingte Schäden durch Unwetter
Die Folie ist lediglich auf ein begrenztes Maß an äußerer Beeinflussung ausgelegt (vgl. § 3.2). 
Bei einem Hagelschlag kann dieses Maß überschritten werden, sodass eine Durchstoßung 
der Folie erfolgt. Daher muss der Verbraucher nach jedem Hageleinschlag sorgfältig kontrol-
lieren, ob die Ballen eine Durchlöcherung aufweisen. Tatsächlich kann Hagel der Grund für 
eine schwer feststellbare Mikro-Perforation sein. Eine minimale Durchstoßung der Folie verur-
sacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung des 
silierten Futters. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Verbraucher die Löcher unbedingt 
mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcherten Ballen schnell 
aufbrauchen, sofern sie weiterhin zum Füttern der Tiere geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verderb aufgrund einer Durchlö-
cherung der Folie durch Hagel lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.6 Gebrauch von Pflanzenschutzmitteln in Nähe des Lagerungsortes der Ballen
Die Ballen müssen in einem vor Pflanzenschutzmitteln geschützten Bereich gelagert werden.
In der Tat verschlimmern bestimmte Pflanzenschutzmittel die Schäden an der Wickelfolie. 
Bisher sind bestimmte organo-metallische Moleküle (Eisen, Zink, Kupfer, Mangan…) als 
Schadenverstärker identifiziert worden, so auch chlorhaltige und/oder halogene und/oder 
schwefelhaltige Schadstoffe.
Diese Pflanzenschutzmittel verursachen einen vorzeitigen Abbau der Folie, die demnach ihre Sauer-
stoff- und Wasserundurchlässigkeitseigenschaft verliert. Dies wiederum bedeutet einen Verlust 
ihrer ursprünglichen Eigenschaft durch eine Minderung oder sogar Verlust der Futterqualität.
Für die Beschädigung der Folie bzw. der Ernte oder deren Verlust durch unsachgemäßen Ein-
satz von Pflanzenschutzmitteln lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.

4 RÜCKVERFOLGBARKEIT UND AUFZUBEWAHRENDE BELEGE
Die europäische Gesetzgebung verlangt die Rückverfolgbarkeit der Agrarbetriebsmittel.
Damit eine Produktrückverfolgbarkeit während seiner gesamten Lebensdauer gewährleistet 
ist, werden daher all unsere Wickelfolien identifiziert.
Diese Identifizierung ist durch ein an jeder Rolle angebrachtes Etikett und/oder durch eine 
entsprechende Kennzeichnung sowie, genau wie in diesem Fall, durch ein jeder Rolle beige-
fügtes Informations- und Gebrauchsdatenblatt gewährleistet (steckt entweder im Kern, in der 
Verpackung oder in der ersten Windung der Rolle).
Bis die Silage aufgebraucht ist, muss der Landwirt bzw. dessen Dienstanbieter, an den er sich 
für das Wickeln der Folie wendet, das Etikett und ein Folienmuster (zehn Meter langes in der 
Originalverpackung aufbewahrtes Rollenende), alle 10 Rollen sowie ein Exemplar dieses 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes unbedingt aufbewahren.
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 harm the quality of the fodder by reducing its nutritive value, 
 harm the film itself by causing premature degradation, thus making it lose its characteris-

tics of impermability to oxygen and water, which in turn results in the degradation in the 
quality of the fodder, or even complete loss.

In certain green-coloured films, we have observed that excessive nitrous oxides can result in 
a change in the colour of the film.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder if 
exposed to an excessive amount of nitrous oxides.
3.4.4 Attacks by animals
The film is not resistant to attacks by animals (birds, cats, foxes, rodents, etc.).  It is thus 
highly recommended to cover the stacks of wrapped bales with a protective net suitable for 
this purpose, and to put up a fence around these stacks and use anti-rodent products.  The 
user must remain vigilant and must repair any damage caused by animals.  Any perforation 
of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the state of pres-
ervation of the silage product.  The user must thus regularly check the bales for signs of 
perforation or external damage.  In the event of perforation, the user must patch up these 
holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if they can 
still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by animals perforating the film.
3.4.5 Mechanical damage caused by bad weather
The film is designed to resist only a certain level of impact (refer to § 3.2).  When it is hailing, 
this level of impact may be exceeded and thus the film may be perforated.  Hence, after it 
hails, the user must very carefully check whether the bales show any signs of being perfo-
rated.  The hail may have resulted in micro-perforations which are rather difficult to detect.  
Micro-perforation of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the 
state of preservation of the silage product.  In the event of perforation, the user must patch 
up these holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if 
they can still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by hail perforating the film.
3.4.6 Using phytosanitary treatments near the place of storage of the bales
The bales must be stored in a zone away from phytosanitary treatments.
Certain phytosanitary products act as pro-degradation agents for the wrapping film.  Certain 
metallic-organic molecules have been identified as pro-degradation agents (iron, zinc, copper, 
manganese, etc.), as well as chlorinated and/or halogen and/or sulphur-based agents.
These phytosanitary products harm the film by causing premature degradation, thus making 
it lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of the 
harvest due to the inappropriate use of phytosanitary treatments.

4 TRACEABILITY AND RECEIPTS TO BE RETAINED
The traceability of agricultural inputs is a European requirement.
That is why all our wrapping films are identified in order to ensure the traceability of the 
product throughout its life cycle.
This identification is ensured through a label which is attached to each roll and/or on the 
packaging, as well on this document attached to each roll (either in the mandrel, or in the 
packaging, or in the first roll of the roll).
Farmers and/or service providers, who are responsible for the installation of the film, must 
retain the label and a sample (bottom of the roll of about ten metres retained in its packa-
ging) for every 10 rolls, and a copy of this document till the silage product is consumed.

5 EXPIRATION DATE AND CONDITIONS OF STORAGE OF THE FILM BEFORE USE

5.1 Expiration date (DLU)
All “wrapping films” must be used before the expiration date mentioned on the label atta-
ched to the roll and/or on the packaging unit.
Beyond this period, the film must no longer be used.
It is recommended to use the “wrapping film” within 12 months following the date of deli-
very to the farmer.
Our Company cannot be held liable for any kind of damage caused by a “wrapping film” sold 
or used after the expiration date.
5.2   Storage conditions 
The primary factors of degradation of the film are light and temperature, and also mechanical 
damage.
Hence, before using the spools, they must be stored upright in a temperate, ventilated and 
closed-off area, sheltered from light, heat (temperature < 35°C) and mechanical damage.
The film must be stored in its original packaging.
Insofar as possible, when you start using a roll, ensure that it is used completely in order to 
prevent any subsequent mechanical deterioration.  If this is not possible, the remainder of the 
roll must be stored in its original packaging and in the same conditions as those mentioned 
above.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it was 
not stored in the conditions stated above.

6 OPERATIONS ON THE FILM
The wrapping film must not undergo any transformation, surface, heat or chemical treatment 
or any shaping.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it had 
undergone any of the abovementioned operations.

7 CONDITIONS TO BE COMPLIED WITH 
Our company cannot be held liable for damages caused by a “wrapping film” owing to the 
non-compliance with one or several of the conditions of use stated below.
7.1. Stage of the fodder
The Wrapping operation must be carried out at the correct growth stage of the fodder, which is:
 for grass, at the beginning of emergence,
 for clover, at the time of formation of the buds,
 for alfalfa, at the young, less woody stage,
 for other fodder, refer to the recommendations of the Chamber of Agriculture or Technical 

Institutes.
Fodder cut when it is too young will have reduced food value and not much sugar.  Harvesting 
the fodder at a woody stage will result in an increase in the trapped air, an improper conser-
vation of the fodder, and a reduction in its digestibility.  Fodder cut at a stage when it is too 
late will have reduced food value and will be woody fodder.
7.2 Mowing and tossing the fodder
The presence of earth in the fodder inevitably results in a contamination by undesirable bacte-
ria as well as mushrooms.  The mushrooms result in mould which can degrade the food value 
of the fodder, or even prove toxic for the animals. In order to limit this risk of contamination 
by earth, it is necessary to eliminate molehills in the spring and at the time of mowing, and to 
cut the fodder at least 10 cm above the soil.
The mowing must not take place earlier than 10 weeks after the application of liquid 
manure, dung, or nitrogen-based fertiliser in order to avoid, in particular, the formation 
of nitrous oxides (refer to § 3.4.3), or contamination by undesirable bacteria as well as 
mushrooms, which can reduce the nutritive value and/or result in the loss of fodder or 
could poison the cattle.
In order to achieve proper fermentation and good nutritive value of the fodder, it is necessary to:
 cut the fodder in fair weather and ensure that the baling is also done in fair weather, and 

not when it is humid,
 ensure that the content of dry material is between 35 and 55%.

A content of dry material < 35% may result in:
 incomplete fermentation (particularly as the rate of sugar is low),
 shape of the bales being heterogeneous,
 an increase in the juices, which leads to food loss (possibly toxic),
 difficult and unstable storage,
 improper preservation in general.

A content of dry material > 55% may result in:
 loss of sugar,
 modification of the fermentation,
 increased risk of formation of mould.

The windrows before baling of the fodder must be uniform and homogenous.  Their width 
must be determined depending on the nature of the baler which will be used (round bale or 
square bale baler). Refer to the manufacturer’s instructions for use of the baler.
If the farmer wishes to use additives for preservation or to increase the nutritional value of the 

fodder, he must ensure that they are compatible with the wrapping technique by contacting 
the provider of the additives.
7.3 Baling the fodder
To ensure the proper application of the wrapping film, the wrapping bales must individually 
and among themselves:
 be homogenous and uniform,
 have the proper density,
 be cylindrical or like a parallelepiped (square-like) in shape,
 be identical in size.

In case of continuous wrapping, in addition to the improper application of the film, the diffe-
rences in shape and size may result in breakages of the film between the bales at the time of the 
wrapping operation or later on.
The quality of the shape of the fodder bales, the standardisation of their dimensions, homoge-
neity and density depend on the baler and its conditions for use (proper rate of compression, 
constant and suitable speed).  Regarding these points, the farmer must refer to the recommen-
dations of the baler’s manufacturer.
To create fodder bales which must then be wrapped, it is prohibited to use types of string 
or nets other than those made of plastic and polyolefin.  It is particularly prohibited to use 
string or nets made of processed natural fibres like sisal or hemp which can result in a chemical 
reaction with the polyethylene, which results in the degradation of the plastic film.
It must be noted that the baling does not allow increasing the dry material content in any case.  
7.4 Preparation and maintenance of the wrapping machine
Generally, it is recommended to ensure the proper maintenance of the wrapping equipment 
by scrupulously following the manufacturer’s recommendations.
At the beginning of each wrapping operation, it is necessary to check:
 the degree of wear of the parts exposed to wear and tear (springs, bearings, wheels, 

gables, sleeves, etc.),
 proper lubrication of all parts which have a lubricator: chains, gables, couplings, etc.
 the rotation speeds of the moving parts and particularly the platforms and arms,
 the cleaning of the pre-stretching wheels which  must not have any deposits of glue,
 the adjustment of the height of the pre-stretching system (align the centre of the spool and 

the centre of the bale on the same axis),
 the adjustment of the pre-stretching system to obtain between 50% and 70% lengthwise 

stretching of the film for round bales and between 55% and 65% for square bales.
To verify the rate of pre-stretching, draw two vertical lines on the spool before stretching, at a 
distance of 10 cm. 
Once the film is stretched on the bale, the distance between these two lines must not be less 
than 16 cm and not more than 17 cm for a round bale; and not less than 15.5 cm and not more 
than 16.5 cm for a square bale.
Moreover, ensure that the width of the film after stretching remains higher than 75% of the 
standard width of the film before stretching (for example, a film which is 750 mm wide will be 
between 565 mm and 625 mm wide after stretching).
7.5 Wrapping operation 
The principle of wrapping consists of applying, by double rotation of the bale and/or of the 
spools on two perpendicular axes, at least 6 layers of films at all points of the bale, as recom-
mended by the EN 14932 standard, in order to ensure the best possible air-tightness and to 
limit the risks of perforation as much as possible.
It is specified that:
 for woody fodder such as alfalfa, the minimum number of layers must be 8.
 for continuous wrapping operations, 2 additional layers must be applied at the joint 

between bales,
 if, during the wrapping, the string, net or blades of grass are trapped between the first 

two layers of the film, it is necessary to add two more layers on the bale in which this has 
happened till a completely sealed bale is created.

Irrespective of whether they are individual round or square bales, the wrapping machine is 
adjusted depending on the dimensions of the bale (particularly the height of the spool holder).
The layers of film must overlap at least 50%.
It must be noted that films which are 750 mm wide offer superior coverage than 500 mm 
wide films, and thus improve the air-tightness of the bale, and result in better preservation 
of the fodder.
When they are used on the field, the rolls must be stored away from the sun and heat. This 
is even truer for wrapping films in dark colours, and particularly black films. If the rolls of the 
wrapping films get heated, it may create problems when they are installed.
During the wrapping, regularly check:  
 the condition of cleanliness of the pre-stretching rolls and clean if necessary; 
 the rate of pre-stretching. If the rate of the pre-stretching does not comply with the values 

specified in § 7.4, the work must be stopped and the wrapping machine must be adjusted.
The pre-stretching is an important stage. Insufficient stretching affects the proper adherence 
of the layers of films between themselves and results in a risk of air entering the bale (the 
preservation is affected).  Excessive stretching results in excessive reduction of the thickness 
and width of the film. It no longer performs at the optimum level and there is a risk of it tearing. 
You must not forget that grass is still “alive” after it is cut. The cells continue to breathe in 
the presence of oxygen and consume sugar. The food value of the fodder reduces corres-
pondingly. 
It is thus very important to quickly complete the wrapping after baling (maximum 2 hours).
The wrapping must not be done in rainy conditions (moisture reduces the adherence of 
the films) or during the hot periods of the day (heat affects pre-stretching).
The adhesive surface of the film must imperatively be in contact with the fodder.
If your wrapping machine uses two rolls of film, it is important to use the same colour of film 
(otherwise the temperature of the fodder wrapped in the bale is not homogeneous).
Do not leave a partially used roll on the unwinding boom when the work is stopped; replace it 
in its original packaging and store away from light. The heat accumulated by the un-protected 
roll risks causing problems in restarting the process (sticking, stretching, etc.) which is even 
more marked in dark coloured films.
7.6 Handling and storage of wrapped bales and continuous wrapping
It is important to limit handling as much as possible: during movements, avoid friction and 
impacts.
Every instance of handling is a potential chance for air to enter the bale and thus there is a risk 
of deterioration of the food quality of the fodder.
It is imperative to use specially designed tongs or tools to handle the bales and to check 
whether they are calibrated and maintained to ensure that they do not damage the bales.
All handling actions must be done within the hour that follows the wrapping, or after 
72 hours.  An intervention between 1 hour and 72 hours may affect the air-tightness of the 
layers of film, owing to the increase in pressure inside the bale, and could thus deteriorate 
the preservation of the fodder.
Round bales should preferably be stored on one of the flat surfaces (“upright bales”) and 
should be stacked with a maximum of three bales in case of bales with a high content of dry 
material (between 45% and 55%), and maximum of two bales for bales with low content of 
dry material (between 35% and 45%).
For continuous wrapping in the shape of a sausage, the bales must be arranged on a flat 
horizontal surface. Non-compliance with this instruction shall result in the stretching of the 
film owing to the sliding of the bales during storing.  This stretching may cause the wrapping 
film to lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in 
the degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
It is recommended to store the bales near the place of intervention, on a specially prepared 
surface (preferably cement).  Do not store bales on pallets. In any event, irrespective of the 
surfaces, the bales must not be stored on a surface where there is a chance of water accu-
mulating (hole, stream of water, ditch or drainage).  If the film is drenched in water, it may 
lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
The film may be damaged by animals (refer to § 3.4.4), and since animals naturally gravitate 
towards trees for shelter, it is not recommended to store the bales near trees.
7.7 Consumption of wrapping bales
Our film is resistant to UV damage for 12 months (refer to § 3.3). It is thus imperative to 
consume the bales within 12 months following their wrapping operation.
7.8 Protection against animals
For protection against animals and risks of damage to the wrapping bales by animals, refer to § 3.4.4.

8 MEASURES TO BE TAKEN AFTER USING THE FILM
At the end of its life, i.e. at the end of their service life, the films mentioned in this document 
must be disposed of in compliance with the regulations and/or recommendations applicable 
in the country of use.
These films must never be buried or burnt by the user, nor should they remain stored on 
an agricultural site.

The films contain components which, after they degrade, may be harmful to the environment, 
particularly to water, the ground and the air.
In the absence of applicable regulations and/or recommendations, it is mandatory, either to bring 
these films to a company specialised in recycling or to ensure they are collected by the latter.
In order to facilitate the recycling and subject to the applicable regulations and/or recommen-
dations, it is recommended to:
 remove the films in dry weather;
 remove any foreign object from the film (wood, stone, etc.);
 not mix films made of different materials, because these materials are not always compa-

tible with the recovery of materials;
 not mix coloured films (black, green, white, brown, etc.) with transparent or translucent films;
 not mix thin films with thick films; 
 not drag the films along the ground;
 before recovery by the collection company, the films must be placed in an area protected 

from bad weather.

9 CLIENT COMPLAINTS
9.1 Principle of responsibility
The obligations of our Company stipulated in this document are not performance-related, but 
rather constitute an obligation of means.
A wrapping film is considered compliant if it complies with the conditions stated in Article 3.
If such is not the case, our Company may be held liable, unless:
 the seller and/or purchaser failed to comply with the provisions stated in this document 

and this non-compliance is proven to be the cause of the complaint,
 the complaint results from an event not attributable to our Company.

9.2 Declaration of dispute
9.2.1 Admissibility of the declaration
Our Company can be held liable only under the conditions stated in Article 9.1. and if the 
percentage of bales concerned by the complaint is higher than 5% of all the stored bales.
9.2.2 Actions to be taken
In cases where the user of the “wrapping film” considers the film to be defective, he must: 
 Immediately inform the supplier, and send copies to our Company for informational 

purposes, and communicate the following information therein:
 - manufacturing batch number of the film considered defective and the roll numbers,
 - copy of the labels of the film roll considered defective, 
 - copy of the delivery notes and the invoices of the films considered defective,
 - date and place of use of the film considered defective,
 - nature of the wrapped fodder,
 - number of bales with defects for which the complaint is lodged,
 - total number of bales made for the site in question,
 - a description of the defective nature, by sending a sample from at least one complete 

bale envelope and photographs showing the bale(s) in question.
 Immediately take protective and compensatory measures which are necessary to ensure 

the continued correct preservation of the fodder.
 Allow his supplier and/or our Company to enter his place of operations and carry out investi-

gations (for example, taking samples) which are necessary for the inquiry into the complaint.  
At the end of its inquiry, our Company shall inform the supplier about its decision regarding 
the client’s complaint.
In case of a hidden defect or non-compliance in the delivered goods and/or damage (ma-
terial, immaterial, direct or indirect, consecutive or otherwise) caused by the “wrapping 
film”, the liability of our Company shall be limited, depending on its choice, to either reim-
bursing the cost of the defective film or replacing the said film.

10  EFFECTIVE DATE
This document replaces all previous documents. concerning the same films from its effective date.
This document may undergo modifications; only the document in force on the date of the agree-
ment is applicable.
The document in force shall be sent to you along with every agreement.

11  APPLICABLE LANGUAGE
Since this document is drafted in several languages, the English version shall prevail in the 
event of disagreements regarding its translation.

DEUTSCH

INFORMATIONS-, UND GEBRAUCHSDATENBLATT  
FÜR AGRARWICKELFOLIEN

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 ANWENDUNGSBEREICH
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt gilt für Agrarwickelfolien, die zum ein-
zelnen oder kontinuierlichen Wickeln von Rund- bzw. Quader- Futterballen verwendet 
werden. Dadurch wird eine luftdichte Umhüllung bezweckt, die den zur Silage-Produktion 
benötigten anaeroben Fermentationsprozess ermöglicht.
Die Folien sind nach dem Gebrauch vom Feld zu entsorgen (siehe Absatz 8).

2 VERWENDUNGSZWECK UND BESONDERHEITEN  DER AGRARWICKELFOLIEN
Agrarwickelfolien dienen der Konservierung von Feuchtfutter. Es sind Blaswickelfolien. Die 
Folie darf ausschließlich für diesen Zweck verwendet werden,  zur Konservierung bzw. 
Schutz von Trockenfutter (z. B. Stroh) u.A. ist sie ungeeignet.

3 EIGENSCHAFTEN DER AGRARWICKELFOLIEN

3.1 Maßencharakteristik

Art der Merkmale Anforderungen Messmethoden

Toleranz mittlerer Dicke/ 
Nenndicke** -8 %, +12 %

ISO 4593
Toleranz punktueller Dicke/ 
Nenndicke** -20 %, +28 %

Breitentoleranz +/- 5 mm (der erklärten ** Nennbreite) ISO 4592
Längentoleranz ≥ 99% (der erklärten ** Nennlänge) EN 14932 §8.4

** Nenndicke, Nennbreite und Nennlänge: Die Werte für die Dicke, Breite und Länge stehen auf dem Rollen-Etikett.

3.2 Technische Eigenschaften
Die technischen Eigenschaften der Folie im Neuzustand entsprechen den durch die Norm EN 
14932 festgelegten Werten Tabelle 2.
3.3 Lebensdauer
3.3.1 Folienklassen
Unsere Folien sind in zwei Klassen auf dem Markt erhältlich, deren Eigenschaften in der nachs-
tehenden Tabelle beschrieben sind.
Beide Folienklassen müssen eine Mindestlebensdauer bieten, diese wird im Labor gemessen, 
bzw. in einer UV- und Witterungsbeständigkeitskammer folgender Tabelle entsprechend.

Klasse

Mindestdauer in Stunden (in 
der UV-Kammer)

WOM (0.51 W/(m².nm)
Nach Norm EN 14932

Mindestdauer in Stunden 
(in der UV-Kammer) 

SEPAP
Nach Norm EN 14932

Klasse A: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung ≤ 130 
KLy/Jahr

1780 640

Klasse B: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung von 130 
bis 180 KLy/Jahr

2480 870

3.3.2 Bestimmung der zu nutzenden Folienklasse in Abhängigkeit von Klimazone und 
erwarteter Lebensdauer

3.3.2.1 Geographische Zonen
Die im Labor gemessene Lebensdauer (vgl. Punkt 3.3.1) entspricht nicht der Folien-
Lebensdauer bei Benutzung auf dem Feld. Die Lebensdauer auf dem Feld hängt von der 
geographischen Einsatzregion der Agrarwickelfolie ab.
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1 FIELD OF APPLICATION
This  document is applicable for wrapping films used for individually or continuously wrap-
ping cylindrical or square bales of fodder in order to obtain an airtight envelope which will 
allow the anaerobic fermentation process necessary for the production of silage.
These films must be removed from the fields after use (refer to § 8).

2 PURPOSE AND SPECIFIC FEATURES OF WRAPPING FILMS
“Wrapping films” are films intended for the protection of moist fodder. These are blown 
stretch films. These films must not be used for any other purpose, e.g. for the preservation 
and/or protection of dry fodder (for example, straw).

3 CHARACTERISTICS OF THE WRAPPING FILMS

3.1 Dimensional characteristics

Nature of  
the characteristics Requirements Measurement 

methods

Average thickness/standard 
thickness tolerances ** –8%, +12%

ISO 4593
One-off thickness/standard 
thickness tolerances ** – 20%, +28%

Width tolerances +/– 5 mm (from the declared standard width**) ISO 4592
Length tolerances ≥ 99% (from the declared standard length**) EN 14932 § 8.4

**Standard thickness, standard width and standard length: thickness, width and length values indicated on 
the spool label.

3.2 Technical characteristics
The technical characteristics of the film on new materials are in compliance with the values 
specified in the EN 14932 standard, Table 2.
3.3 Service life
3.3.1 Categories of film
There are two class of films that are marketed, which correspond to the characteristics des-
cribed in the table below.
For each category, the film must have a minimum service life measured in a laboratory in an 
UV-accelerated ageing chamber in compliance with the table below.

Category

Minimum duration in hours 
inside the WOM chamber  

(0.51 W/(m².nm)) According 
to the NF EN 14932 standard

Minimum duration in 
hours inside the SEPAP 

chamber According 
to the NF EN 14932 

standard
Category A: Maximum service life of 
12 months for a climatic zone with a 
total solar exposure ≤ 130 KLy/year

1,780 640

Category B: Maximum service life 
of 12 months for a climatic zone 
with a total solar exposure of 130 
to 180 KLy/year

2,480 870

3.3.2 Determination of the category of film to be used depending on the climatic zone 
and the expected lifetime

3.3.2.1 Geographic zones
The lifetime measured in a laboratory (refer to point 3.3.1) does not correspond to the 
actual lifetime on-field, after using the film.  The on-field lifetime depends on the geographic 
zone where the Wrapping film is used.
For each geographic zone, the EN14932 standard provides information on the correlation 
between the on-field lifetime expressed in months and the lifetime measured in the accelerated 
ageing chamber (refer to 3.3.1).

Duration of exposure in hours, in the accelerated ageing chamber in WOM/SEPAP

Climatic 
zone Total solar exposure

Durability  
of the film                                                           

Examples of  
geographic zones 

12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/year Northern Europe  1,370 / 470

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/year 
>100 and up to 130 kLy/year

Central Europe /  
France / Northern Italy 1,780 / 640

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year

Andalusia / Sicily / 
Southern Italy  
North Africa

2,200 / 800

3.3.2.2 Expected lifetime
The lifetime expected by the user, expressed in months, begins on the date of installation of 
the film for the wrapping.

3.3.2.3 Choice of category of the film to be used
In order to determine the category of the film to be used depending on the geographic zone of 
installation and the lifetime which you expect, please refer to the table below.

Category of the film to be used depending on the geographical zone and expected service life

Climatic zone Expected Lifetime                  
Overall solar exposure 12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/an A

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/an 
>100 and up to 130kLy/year A

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year B

CZ4 > 6.7 up to  7,5 GJ/m²/an     
> 160 up to 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²
However, to know the exact solar radiation exposure of your zone of use, you must consult 
your local weather station.
3.4 The factors for degradation of wrapping films
A multitude of factors can accelerate or delay the degradation of the film after the wrapping 
operation, and therefore affect its service life.  The known factors as of today are as follows:
3.4.1 The intensity of solar radiation
All other conditions being equal, the film will have a shorter service life in a geographical zone 
with higher solar radiation (for example: Southern Europe) than in a zone with lower solar 
radiation (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the sun’s 
rays are stronger and the days are longer, than in spring or autumn, when the sun’s rays are 
not as strong and the days are not as long.
3.4.2 Level of temperatures
All other conditions being equal, a film will have a shorter service life in a geographical zone 
with a higher temperature (for example: Southern Europe) than in a zone with a lower tempe-
rature (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the tem-
peratures are higher, than in spring or autumn, when the temperatures are lower.
3.4.3 Nitrogen oxides
Excessive nitrogen oxides are harmful for the fodder and the film.
In our experiences, an excess of nitrogen oxides may be caused by:
 excessive fertilisation, using nitrogen-based products, of the fodder fields and/or cutting of 

the fodder done too soon after fertilisation, 
 and/or an excessively low content of dry matter in the fodder at the time of cutting.

An excess of nitrous oxides can:

Die Norm NF EN14932 liefert für jede Region eine informative Zuordnung zwischen der in 
Monaten angegebenen Lebensdauer auf dem Feld und der im beschleunigten Witterungstest 
gemessenen Lebensdauer  (vgl. 3.3.1).

Expositionsdauer im beschleunigten Bewitterungstest (in Stunden) in WOM/ SEPAP

Klima-
zone Globale Sonnenexposition

Haltbarkeit der Folie                                                                            
Beispiele
geographischer Regionen 

12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/ m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr Nordeuropa  1370/470

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr Mitteleuropa/ Frankreich/Norditalien 1780/640

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr

Andalusien/Sizilien/Süditalien
Nordafrika 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Erwartete Lebensdauer
Die vom Verbraucher zu erwartende Lebensdauer (in Monaten) beginnt ab dem Zeitpunkt der 
erstmaligen Verwendung der Stretchfolie.
3.3.2.3 Wahl der zu nutzenden Folienklasse
Zur Bestimmung der geeigneten Folienklasse je nach geographischer Einsatzregion und gefor-
derter Lebensdauer, siehe nachstehende Tabelle.

Geeignete Folienklasse
je nach  geographischer Region und geforderter Lebensdauer

Klimazone Erwartete Lebensdauer
Globale Sonnenexposition 12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr A

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr A

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr B

KZ4 > 6.7 und bis  7,5 GJ/m²/an     
> 160 und bis 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

Für die exakten Werte zur Sonneneinstrahlung in Ihrer Einsatzregion wenden Sie sich bitte 
an Ihren lokalen Wetterdienst.

3.4 Beschädigungsfaktoren der Agrarstretchfolien
Nach dem Wickelvorgang kann die Folie durch verschiedene Faktoren beschädigt und ihre 
Lebensdauer verlängert bzw. verkürzt werden, von denen die folgenden bisher bekannt sind:
3.4.1 Intensität der Sonneneinstrahlung
Neben ansonsten gleichbleibenden Bedingungen hat die Folie in einer Region mit star-
ker Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Südeuropa) eine kürzere Lebensdauer als in einer  
Region mit schwacher Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Nordeuropa). Dasselbe gilt für die 
Verwendung der Folie in derselben Region während des Sommers mit seiner im Vergleich 
zum Frühling und Herbst stärkeren Lichtintensität und seinen längeren Tagen.
3.4.2 Temperaturniveau
Weiterhin besitzt die Folie bei ansonsten gleichen Bedingungen in einer Region mit höherem 
Temperaturniveau (z. B. Südeuropa)  eine kürzere Lebensdauer als in einer kühleren Region 
(z. B. Nordeuropa).
Dasselbe gilt auch für die Verwendung der  Folie in derselben Region während des Sommers, 
hier sind die Temperaturen höher als im vergleichsweise kühleren  Frühling und Herbst.
3.4.3 Stickstoffoxidhaltige Gase
Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen schadet dem Futtermittel und der Folie.
Nach unseren heutigen Kenntnissen kann ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen verur-
sacht werden durch:
 eine übermäßige oder im Verhältnis zum Schnitt-Zeitpunkt zu späte Stickstoffdüngung der 

Futterparzellen,
 und/oder einen zu niedrigen Trockensubstanzgehalt des Futters zum Schnitt-Zeitpunkt.

Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen kann:
 die Futterqualität nachteilig mindern, indem es den Nährwert senkt, 
 die Folie durch einen vorzeitigen Abbau selber beeinträchtigen, sodass sie ihre Sauerstoff- 

und Wasserundurchlässigkeitseigenschaften verliert, was wiederum eine Minderung oder 
sogar den Verlust der Futterqualität verursachen kann.

Bei manchen grünen Folien konnte ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen durch eine 
Folienverfärbung festgestellt werden.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust durch überschüssige 
Stickstoffoxide lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.4 Durch Tierangriffe  verursachte Schäden
Die Folie hält durch Tierangriffe (Vögel, Katzen, Füchse, Nagetiere usw.) verursachten Schäden 
nicht stand. Daher sollten sämtliche eingewickelte Ballen unbedingt mit einem für diese Anwen-
dung geeigneten Schutznetz abgedeckt, geschlossen untergebracht und durch entsprechende 
Maßnahmen vor Nagetieren geschützt werden. Der Anwender muss die Folie laufend kontrol-
lieren und jede durch Tiere verursachte Durchlöcherung beheben. Jegliche Durchlöcherung der 
Folie verursacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung 
des silierten Futters. Somit muss der Anwender die Ballen regelmäßig auf eine Durchlöcherung 
oder andere äußere Schaden hin überprüfen. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Landwirt 
die Löcher unbedingt mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcher-
ten Ballen schnell aufbrauchen, sofern sie zum Füttern der Tiere weiterhin geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust aufgrund einer Durchlö-
cherung durch Tiere lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.5 Umweltbedingte Schäden durch Unwetter
Die Folie ist lediglich auf ein begrenztes Maß an äußerer Beeinflussung ausgelegt (vgl. § 3.2). 
Bei einem Hagelschlag kann dieses Maß überschritten werden, sodass eine Durchstoßung 
der Folie erfolgt. Daher muss der Verbraucher nach jedem Hageleinschlag sorgfältig kontrol-
lieren, ob die Ballen eine Durchlöcherung aufweisen. Tatsächlich kann Hagel der Grund für 
eine schwer feststellbare Mikro-Perforation sein. Eine minimale Durchstoßung der Folie verur-
sacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung des 
silierten Futters. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Verbraucher die Löcher unbedingt 
mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcherten Ballen schnell 
aufbrauchen, sofern sie weiterhin zum Füttern der Tiere geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verderb aufgrund einer Durchlö-
cherung der Folie durch Hagel lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.6 Gebrauch von Pflanzenschutzmitteln in Nähe des Lagerungsortes der Ballen
Die Ballen müssen in einem vor Pflanzenschutzmitteln geschützten Bereich gelagert werden.
In der Tat verschlimmern bestimmte Pflanzenschutzmittel die Schäden an der Wickelfolie. 
Bisher sind bestimmte organo-metallische Moleküle (Eisen, Zink, Kupfer, Mangan…) als 
Schadenverstärker identifiziert worden, so auch chlorhaltige und/oder halogene und/oder 
schwefelhaltige Schadstoffe.
Diese Pflanzenschutzmittel verursachen einen vorzeitigen Abbau der Folie, die demnach ihre Sauer-
stoff- und Wasserundurchlässigkeitseigenschaft verliert. Dies wiederum bedeutet einen Verlust 
ihrer ursprünglichen Eigenschaft durch eine Minderung oder sogar Verlust der Futterqualität.
Für die Beschädigung der Folie bzw. der Ernte oder deren Verlust durch unsachgemäßen Ein-
satz von Pflanzenschutzmitteln lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.

4 RÜCKVERFOLGBARKEIT UND AUFZUBEWAHRENDE BELEGE
Die europäische Gesetzgebung verlangt die Rückverfolgbarkeit der Agrarbetriebsmittel.
Damit eine Produktrückverfolgbarkeit während seiner gesamten Lebensdauer gewährleistet 
ist, werden daher all unsere Wickelfolien identifiziert.
Diese Identifizierung ist durch ein an jeder Rolle angebrachtes Etikett und/oder durch eine 
entsprechende Kennzeichnung sowie, genau wie in diesem Fall, durch ein jeder Rolle beige-
fügtes Informations- und Gebrauchsdatenblatt gewährleistet (steckt entweder im Kern, in der 
Verpackung oder in der ersten Windung der Rolle).
Bis die Silage aufgebraucht ist, muss der Landwirt bzw. dessen Dienstanbieter, an den er sich 
für das Wickeln der Folie wendet, das Etikett und ein Folienmuster (zehn Meter langes in der 
Originalverpackung aufbewahrtes Rollenende), alle 10 Rollen sowie ein Exemplar dieses 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes unbedingt aufbewahren.
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 harm the quality of the fodder by reducing its nutritive value, 
 harm the film itself by causing premature degradation, thus making it lose its characteris-

tics of impermability to oxygen and water, which in turn results in the degradation in the 
quality of the fodder, or even complete loss.

In certain green-coloured films, we have observed that excessive nitrous oxides can result in 
a change in the colour of the film.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder if 
exposed to an excessive amount of nitrous oxides.
3.4.4 Attacks by animals
The film is not resistant to attacks by animals (birds, cats, foxes, rodents, etc.).  It is thus 
highly recommended to cover the stacks of wrapped bales with a protective net suitable for 
this purpose, and to put up a fence around these stacks and use anti-rodent products.  The 
user must remain vigilant and must repair any damage caused by animals.  Any perforation 
of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the state of pres-
ervation of the silage product.  The user must thus regularly check the bales for signs of 
perforation or external damage.  In the event of perforation, the user must patch up these 
holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if they can 
still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by animals perforating the film.
3.4.5 Mechanical damage caused by bad weather
The film is designed to resist only a certain level of impact (refer to § 3.2).  When it is hailing, 
this level of impact may be exceeded and thus the film may be perforated.  Hence, after it 
hails, the user must very carefully check whether the bales show any signs of being perfo-
rated.  The hail may have resulted in micro-perforations which are rather difficult to detect.  
Micro-perforation of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the 
state of preservation of the silage product.  In the event of perforation, the user must patch 
up these holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if 
they can still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by hail perforating the film.
3.4.6 Using phytosanitary treatments near the place of storage of the bales
The bales must be stored in a zone away from phytosanitary treatments.
Certain phytosanitary products act as pro-degradation agents for the wrapping film.  Certain 
metallic-organic molecules have been identified as pro-degradation agents (iron, zinc, copper, 
manganese, etc.), as well as chlorinated and/or halogen and/or sulphur-based agents.
These phytosanitary products harm the film by causing premature degradation, thus making 
it lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of the 
harvest due to the inappropriate use of phytosanitary treatments.

4 TRACEABILITY AND RECEIPTS TO BE RETAINED
The traceability of agricultural inputs is a European requirement.
That is why all our wrapping films are identified in order to ensure the traceability of the 
product throughout its life cycle.
This identification is ensured through a label which is attached to each roll and/or on the 
packaging, as well on this document attached to each roll (either in the mandrel, or in the 
packaging, or in the first roll of the roll).
Farmers and/or service providers, who are responsible for the installation of the film, must 
retain the label and a sample (bottom of the roll of about ten metres retained in its packa-
ging) for every 10 rolls, and a copy of this document till the silage product is consumed.

5 EXPIRATION DATE AND CONDITIONS OF STORAGE OF THE FILM BEFORE USE

5.1 Expiration date (DLU)
All “wrapping films” must be used before the expiration date mentioned on the label atta-
ched to the roll and/or on the packaging unit.
Beyond this period, the film must no longer be used.
It is recommended to use the “wrapping film” within 12 months following the date of deli-
very to the farmer.
Our Company cannot be held liable for any kind of damage caused by a “wrapping film” sold 
or used after the expiration date.
5.2   Storage conditions 
The primary factors of degradation of the film are light and temperature, and also mechanical 
damage.
Hence, before using the spools, they must be stored upright in a temperate, ventilated and 
closed-off area, sheltered from light, heat (temperature < 35°C) and mechanical damage.
The film must be stored in its original packaging.
Insofar as possible, when you start using a roll, ensure that it is used completely in order to 
prevent any subsequent mechanical deterioration.  If this is not possible, the remainder of the 
roll must be stored in its original packaging and in the same conditions as those mentioned 
above.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it was 
not stored in the conditions stated above.

6 OPERATIONS ON THE FILM
The wrapping film must not undergo any transformation, surface, heat or chemical treatment 
or any shaping.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it had 
undergone any of the abovementioned operations.

7 CONDITIONS TO BE COMPLIED WITH 
Our company cannot be held liable for damages caused by a “wrapping film” owing to the 
non-compliance with one or several of the conditions of use stated below.
7.1. Stage of the fodder
The Wrapping operation must be carried out at the correct growth stage of the fodder, which is:
 for grass, at the beginning of emergence,
 for clover, at the time of formation of the buds,
 for alfalfa, at the young, less woody stage,
 for other fodder, refer to the recommendations of the Chamber of Agriculture or Technical 

Institutes.
Fodder cut when it is too young will have reduced food value and not much sugar.  Harvesting 
the fodder at a woody stage will result in an increase in the trapped air, an improper conser-
vation of the fodder, and a reduction in its digestibility.  Fodder cut at a stage when it is too 
late will have reduced food value and will be woody fodder.
7.2 Mowing and tossing the fodder
The presence of earth in the fodder inevitably results in a contamination by undesirable bacte-
ria as well as mushrooms.  The mushrooms result in mould which can degrade the food value 
of the fodder, or even prove toxic for the animals. In order to limit this risk of contamination 
by earth, it is necessary to eliminate molehills in the spring and at the time of mowing, and to 
cut the fodder at least 10 cm above the soil.
The mowing must not take place earlier than 10 weeks after the application of liquid 
manure, dung, or nitrogen-based fertiliser in order to avoid, in particular, the formation 
of nitrous oxides (refer to § 3.4.3), or contamination by undesirable bacteria as well as 
mushrooms, which can reduce the nutritive value and/or result in the loss of fodder or 
could poison the cattle.
In order to achieve proper fermentation and good nutritive value of the fodder, it is necessary to:
 cut the fodder in fair weather and ensure that the baling is also done in fair weather, and 

not when it is humid,
 ensure that the content of dry material is between 35 and 55%.

A content of dry material < 35% may result in:
 incomplete fermentation (particularly as the rate of sugar is low),
 shape of the bales being heterogeneous,
 an increase in the juices, which leads to food loss (possibly toxic),
 difficult and unstable storage,
 improper preservation in general.

A content of dry material > 55% may result in:
 loss of sugar,
 modification of the fermentation,
 increased risk of formation of mould.

The windrows before baling of the fodder must be uniform and homogenous.  Their width 
must be determined depending on the nature of the baler which will be used (round bale or 
square bale baler). Refer to the manufacturer’s instructions for use of the baler.
If the farmer wishes to use additives for preservation or to increase the nutritional value of the 

fodder, he must ensure that they are compatible with the wrapping technique by contacting 
the provider of the additives.
7.3 Baling the fodder
To ensure the proper application of the wrapping film, the wrapping bales must individually 
and among themselves:
 be homogenous and uniform,
 have the proper density,
 be cylindrical or like a parallelepiped (square-like) in shape,
 be identical in size.

In case of continuous wrapping, in addition to the improper application of the film, the diffe-
rences in shape and size may result in breakages of the film between the bales at the time of the 
wrapping operation or later on.
The quality of the shape of the fodder bales, the standardisation of their dimensions, homoge-
neity and density depend on the baler and its conditions for use (proper rate of compression, 
constant and suitable speed).  Regarding these points, the farmer must refer to the recommen-
dations of the baler’s manufacturer.
To create fodder bales which must then be wrapped, it is prohibited to use types of string 
or nets other than those made of plastic and polyolefin.  It is particularly prohibited to use 
string or nets made of processed natural fibres like sisal or hemp which can result in a chemical 
reaction with the polyethylene, which results in the degradation of the plastic film.
It must be noted that the baling does not allow increasing the dry material content in any case.  
7.4 Preparation and maintenance of the wrapping machine
Generally, it is recommended to ensure the proper maintenance of the wrapping equipment 
by scrupulously following the manufacturer’s recommendations.
At the beginning of each wrapping operation, it is necessary to check:
 the degree of wear of the parts exposed to wear and tear (springs, bearings, wheels, 

gables, sleeves, etc.),
 proper lubrication of all parts which have a lubricator: chains, gables, couplings, etc.
 the rotation speeds of the moving parts and particularly the platforms and arms,
 the cleaning of the pre-stretching wheels which  must not have any deposits of glue,
 the adjustment of the height of the pre-stretching system (align the centre of the spool and 

the centre of the bale on the same axis),
 the adjustment of the pre-stretching system to obtain between 50% and 70% lengthwise 

stretching of the film for round bales and between 55% and 65% for square bales.
To verify the rate of pre-stretching, draw two vertical lines on the spool before stretching, at a 
distance of 10 cm. 
Once the film is stretched on the bale, the distance between these two lines must not be less 
than 16 cm and not more than 17 cm for a round bale; and not less than 15.5 cm and not more 
than 16.5 cm for a square bale.
Moreover, ensure that the width of the film after stretching remains higher than 75% of the 
standard width of the film before stretching (for example, a film which is 750 mm wide will be 
between 565 mm and 625 mm wide after stretching).
7.5 Wrapping operation 
The principle of wrapping consists of applying, by double rotation of the bale and/or of the 
spools on two perpendicular axes, at least 6 layers of films at all points of the bale, as recom-
mended by the EN 14932 standard, in order to ensure the best possible air-tightness and to 
limit the risks of perforation as much as possible.
It is specified that:
 for woody fodder such as alfalfa, the minimum number of layers must be 8.
 for continuous wrapping operations, 2 additional layers must be applied at the joint 

between bales,
 if, during the wrapping, the string, net or blades of grass are trapped between the first 

two layers of the film, it is necessary to add two more layers on the bale in which this has 
happened till a completely sealed bale is created.

Irrespective of whether they are individual round or square bales, the wrapping machine is 
adjusted depending on the dimensions of the bale (particularly the height of the spool holder).
The layers of film must overlap at least 50%.
It must be noted that films which are 750 mm wide offer superior coverage than 500 mm 
wide films, and thus improve the air-tightness of the bale, and result in better preservation 
of the fodder.
When they are used on the field, the rolls must be stored away from the sun and heat. This 
is even truer for wrapping films in dark colours, and particularly black films. If the rolls of the 
wrapping films get heated, it may create problems when they are installed.
During the wrapping, regularly check:  
 the condition of cleanliness of the pre-stretching rolls and clean if necessary; 
 the rate of pre-stretching. If the rate of the pre-stretching does not comply with the values 

specified in § 7.4, the work must be stopped and the wrapping machine must be adjusted.
The pre-stretching is an important stage. Insufficient stretching affects the proper adherence 
of the layers of films between themselves and results in a risk of air entering the bale (the 
preservation is affected).  Excessive stretching results in excessive reduction of the thickness 
and width of the film. It no longer performs at the optimum level and there is a risk of it tearing. 
You must not forget that grass is still “alive” after it is cut. The cells continue to breathe in 
the presence of oxygen and consume sugar. The food value of the fodder reduces corres-
pondingly. 
It is thus very important to quickly complete the wrapping after baling (maximum 2 hours).
The wrapping must not be done in rainy conditions (moisture reduces the adherence of 
the films) or during the hot periods of the day (heat affects pre-stretching).
The adhesive surface of the film must imperatively be in contact with the fodder.
If your wrapping machine uses two rolls of film, it is important to use the same colour of film 
(otherwise the temperature of the fodder wrapped in the bale is not homogeneous).
Do not leave a partially used roll on the unwinding boom when the work is stopped; replace it 
in its original packaging and store away from light. The heat accumulated by the un-protected 
roll risks causing problems in restarting the process (sticking, stretching, etc.) which is even 
more marked in dark coloured films.
7.6 Handling and storage of wrapped bales and continuous wrapping
It is important to limit handling as much as possible: during movements, avoid friction and 
impacts.
Every instance of handling is a potential chance for air to enter the bale and thus there is a risk 
of deterioration of the food quality of the fodder.
It is imperative to use specially designed tongs or tools to handle the bales and to check 
whether they are calibrated and maintained to ensure that they do not damage the bales.
All handling actions must be done within the hour that follows the wrapping, or after 
72 hours.  An intervention between 1 hour and 72 hours may affect the air-tightness of the 
layers of film, owing to the increase in pressure inside the bale, and could thus deteriorate 
the preservation of the fodder.
Round bales should preferably be stored on one of the flat surfaces (“upright bales”) and 
should be stacked with a maximum of three bales in case of bales with a high content of dry 
material (between 45% and 55%), and maximum of two bales for bales with low content of 
dry material (between 35% and 45%).
For continuous wrapping in the shape of a sausage, the bales must be arranged on a flat 
horizontal surface. Non-compliance with this instruction shall result in the stretching of the 
film owing to the sliding of the bales during storing.  This stretching may cause the wrapping 
film to lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in 
the degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
It is recommended to store the bales near the place of intervention, on a specially prepared 
surface (preferably cement).  Do not store bales on pallets. In any event, irrespective of the 
surfaces, the bales must not be stored on a surface where there is a chance of water accu-
mulating (hole, stream of water, ditch or drainage).  If the film is drenched in water, it may 
lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
The film may be damaged by animals (refer to § 3.4.4), and since animals naturally gravitate 
towards trees for shelter, it is not recommended to store the bales near trees.
7.7 Consumption of wrapping bales
Our film is resistant to UV damage for 12 months (refer to § 3.3). It is thus imperative to 
consume the bales within 12 months following their wrapping operation.
7.8 Protection against animals
For protection against animals and risks of damage to the wrapping bales by animals, refer to § 3.4.4.

8 MEASURES TO BE TAKEN AFTER USING THE FILM
At the end of its life, i.e. at the end of their service life, the films mentioned in this document 
must be disposed of in compliance with the regulations and/or recommendations applicable 
in the country of use.
These films must never be buried or burnt by the user, nor should they remain stored on 
an agricultural site.

The films contain components which, after they degrade, may be harmful to the environment, 
particularly to water, the ground and the air.
In the absence of applicable regulations and/or recommendations, it is mandatory, either to bring 
these films to a company specialised in recycling or to ensure they are collected by the latter.
In order to facilitate the recycling and subject to the applicable regulations and/or recommen-
dations, it is recommended to:
 remove the films in dry weather;
 remove any foreign object from the film (wood, stone, etc.);
 not mix films made of different materials, because these materials are not always compa-

tible with the recovery of materials;
 not mix coloured films (black, green, white, brown, etc.) with transparent or translucent films;
 not mix thin films with thick films; 
 not drag the films along the ground;
 before recovery by the collection company, the films must be placed in an area protected 

from bad weather.

9 CLIENT COMPLAINTS
9.1 Principle of responsibility
The obligations of our Company stipulated in this document are not performance-related, but 
rather constitute an obligation of means.
A wrapping film is considered compliant if it complies with the conditions stated in Article 3.
If such is not the case, our Company may be held liable, unless:
 the seller and/or purchaser failed to comply with the provisions stated in this document 

and this non-compliance is proven to be the cause of the complaint,
 the complaint results from an event not attributable to our Company.

9.2 Declaration of dispute
9.2.1 Admissibility of the declaration
Our Company can be held liable only under the conditions stated in Article 9.1. and if the 
percentage of bales concerned by the complaint is higher than 5% of all the stored bales.
9.2.2 Actions to be taken
In cases where the user of the “wrapping film” considers the film to be defective, he must: 
 Immediately inform the supplier, and send copies to our Company for informational 

purposes, and communicate the following information therein:
 - manufacturing batch number of the film considered defective and the roll numbers,
 - copy of the labels of the film roll considered defective, 
 - copy of the delivery notes and the invoices of the films considered defective,
 - date and place of use of the film considered defective,
 - nature of the wrapped fodder,
 - number of bales with defects for which the complaint is lodged,
 - total number of bales made for the site in question,
 - a description of the defective nature, by sending a sample from at least one complete 

bale envelope and photographs showing the bale(s) in question.
 Immediately take protective and compensatory measures which are necessary to ensure 

the continued correct preservation of the fodder.
 Allow his supplier and/or our Company to enter his place of operations and carry out investi-

gations (for example, taking samples) which are necessary for the inquiry into the complaint.  
At the end of its inquiry, our Company shall inform the supplier about its decision regarding 
the client’s complaint.
In case of a hidden defect or non-compliance in the delivered goods and/or damage (ma-
terial, immaterial, direct or indirect, consecutive or otherwise) caused by the “wrapping 
film”, the liability of our Company shall be limited, depending on its choice, to either reim-
bursing the cost of the defective film or replacing the said film.

10  EFFECTIVE DATE
This document replaces all previous documents. concerning the same films from its effective date.
This document may undergo modifications; only the document in force on the date of the agree-
ment is applicable.
The document in force shall be sent to you along with every agreement.

11  APPLICABLE LANGUAGE
Since this document is drafted in several languages, the English version shall prevail in the 
event of disagreements regarding its translation.

DEUTSCH

INFORMATIONS-, UND GEBRAUCHSDATENBLATT  
FÜR AGRARWICKELFOLIEN

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 ANWENDUNGSBEREICH
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt gilt für Agrarwickelfolien, die zum ein-
zelnen oder kontinuierlichen Wickeln von Rund- bzw. Quader- Futterballen verwendet 
werden. Dadurch wird eine luftdichte Umhüllung bezweckt, die den zur Silage-Produktion 
benötigten anaeroben Fermentationsprozess ermöglicht.
Die Folien sind nach dem Gebrauch vom Feld zu entsorgen (siehe Absatz 8).

2 VERWENDUNGSZWECK UND BESONDERHEITEN  DER AGRARWICKELFOLIEN
Agrarwickelfolien dienen der Konservierung von Feuchtfutter. Es sind Blaswickelfolien. Die 
Folie darf ausschließlich für diesen Zweck verwendet werden,  zur Konservierung bzw. 
Schutz von Trockenfutter (z. B. Stroh) u.A. ist sie ungeeignet.

3 EIGENSCHAFTEN DER AGRARWICKELFOLIEN

3.1 Maßencharakteristik

Art der Merkmale Anforderungen Messmethoden

Toleranz mittlerer Dicke/ 
Nenndicke** -8 %, +12 %

ISO 4593
Toleranz punktueller Dicke/ 
Nenndicke** -20 %, +28 %

Breitentoleranz +/- 5 mm (der erklärten ** Nennbreite) ISO 4592
Längentoleranz ≥ 99% (der erklärten ** Nennlänge) EN 14932 §8.4

** Nenndicke, Nennbreite und Nennlänge: Die Werte für die Dicke, Breite und Länge stehen auf dem Rollen-Etikett.

3.2 Technische Eigenschaften
Die technischen Eigenschaften der Folie im Neuzustand entsprechen den durch die Norm EN 
14932 festgelegten Werten Tabelle 2.
3.3 Lebensdauer
3.3.1 Folienklassen
Unsere Folien sind in zwei Klassen auf dem Markt erhältlich, deren Eigenschaften in der nachs-
tehenden Tabelle beschrieben sind.
Beide Folienklassen müssen eine Mindestlebensdauer bieten, diese wird im Labor gemessen, 
bzw. in einer UV- und Witterungsbeständigkeitskammer folgender Tabelle entsprechend.

Klasse

Mindestdauer in Stunden (in 
der UV-Kammer)

WOM (0.51 W/(m².nm)
Nach Norm EN 14932

Mindestdauer in Stunden 
(in der UV-Kammer) 

SEPAP
Nach Norm EN 14932

Klasse A: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung ≤ 130 
KLy/Jahr

1780 640

Klasse B: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung von 130 
bis 180 KLy/Jahr

2480 870

3.3.2 Bestimmung der zu nutzenden Folienklasse in Abhängigkeit von Klimazone und 
erwarteter Lebensdauer

3.3.2.1 Geographische Zonen
Die im Labor gemessene Lebensdauer (vgl. Punkt 3.3.1) entspricht nicht der Folien-
Lebensdauer bei Benutzung auf dem Feld. Die Lebensdauer auf dem Feld hängt von der 
geographischen Einsatzregion der Agrarwickelfolie ab.



ENGLISH

INFORMATION, RECOMMENDATIONS, AND INSTRUCTIONS  
FOR USE  WRAPPING FILM
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1 FIELD OF APPLICATION
This  document is applicable for wrapping films used for individually or continuously wrap-
ping cylindrical or square bales of fodder in order to obtain an airtight envelope which will 
allow the anaerobic fermentation process necessary for the production of silage.
These films must be removed from the fields after use (refer to § 8).

2 PURPOSE AND SPECIFIC FEATURES OF WRAPPING FILMS
“Wrapping films” are films intended for the protection of moist fodder. These are blown 
stretch films. These films must not be used for any other purpose, e.g. for the preservation 
and/or protection of dry fodder (for example, straw).

3 CHARACTERISTICS OF THE WRAPPING FILMS

3.1 Dimensional characteristics

Nature of  
the characteristics Requirements Measurement 

methods

Average thickness/standard 
thickness tolerances ** –8%, +12%

ISO 4593
One-off thickness/standard 
thickness tolerances ** – 20%, +28%

Width tolerances +/– 5 mm (from the declared standard width**) ISO 4592
Length tolerances ≥ 99% (from the declared standard length**) EN 14932 § 8.4

**Standard thickness, standard width and standard length: thickness, width and length values indicated on 
the spool label.

3.2 Technical characteristics
The technical characteristics of the film on new materials are in compliance with the values 
specified in the EN 14932 standard, Table 2.
3.3 Service life
3.3.1 Categories of film
There are two class of films that are marketed, which correspond to the characteristics des-
cribed in the table below.
For each category, the film must have a minimum service life measured in a laboratory in an 
UV-accelerated ageing chamber in compliance with the table below.

Category

Minimum duration in hours 
inside the WOM chamber  

(0.51 W/(m².nm)) According 
to the NF EN 14932 standard

Minimum duration in 
hours inside the SEPAP 

chamber According 
to the NF EN 14932 

standard
Category A: Maximum service life of 
12 months for a climatic zone with a 
total solar exposure ≤ 130 KLy/year

1,780 640

Category B: Maximum service life 
of 12 months for a climatic zone 
with a total solar exposure of 130 
to 180 KLy/year

2,480 870

3.3.2 Determination of the category of film to be used depending on the climatic zone 
and the expected lifetime

3.3.2.1 Geographic zones
The lifetime measured in a laboratory (refer to point 3.3.1) does not correspond to the 
actual lifetime on-field, after using the film.  The on-field lifetime depends on the geographic 
zone where the Wrapping film is used.
For each geographic zone, the EN14932 standard provides information on the correlation 
between the on-field lifetime expressed in months and the lifetime measured in the accelerated 
ageing chamber (refer to 3.3.1).

Duration of exposure in hours, in the accelerated ageing chamber in WOM/SEPAP

Climatic 
zone Total solar exposure

Durability  
of the film                                                           

Examples of  
geographic zones 

12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/year Northern Europe  1,370 / 470

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/year 
>100 and up to 130 kLy/year

Central Europe /  
France / Northern Italy 1,780 / 640

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year

Andalusia / Sicily / 
Southern Italy  
North Africa

2,200 / 800

3.3.2.2 Expected lifetime
The lifetime expected by the user, expressed in months, begins on the date of installation of 
the film for the wrapping.

3.3.2.3 Choice of category of the film to be used
In order to determine the category of the film to be used depending on the geographic zone of 
installation and the lifetime which you expect, please refer to the table below.

Category of the film to be used depending on the geographical zone and expected service life

Climatic zone Expected Lifetime                  
Overall solar exposure 12 months

CZ1 Up to 4.2 GJ/m²/year  
up to 100 kLy/an A

CZ2 > 4.2 and up to 5.4 GJ/m²/an 
>100 and up to 130kLy/year A

CZ3 > 5.4 and up to 6.7 GJ/m²/year
> 130 and up to 160 kLy/year B

CZ4 > 6.7 up to  7,5 GJ/m²/an     
> 160 up to 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²
However, to know the exact solar radiation exposure of your zone of use, you must consult 
your local weather station.
3.4 The factors for degradation of wrapping films
A multitude of factors can accelerate or delay the degradation of the film after the wrapping 
operation, and therefore affect its service life.  The known factors as of today are as follows:
3.4.1 The intensity of solar radiation
All other conditions being equal, the film will have a shorter service life in a geographical zone 
with higher solar radiation (for example: Southern Europe) than in a zone with lower solar 
radiation (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the sun’s 
rays are stronger and the days are longer, than in spring or autumn, when the sun’s rays are 
not as strong and the days are not as long.
3.4.2 Level of temperatures
All other conditions being equal, a film will have a shorter service life in a geographical zone 
with a higher temperature (for example: Southern Europe) than in a zone with a lower tempe-
rature (for example: Northern Europe).
The same applies if the film is used in the same geographical zone in summer when the tem-
peratures are higher, than in spring or autumn, when the temperatures are lower.
3.4.3 Nitrogen oxides
Excessive nitrogen oxides are harmful for the fodder and the film.
In our experiences, an excess of nitrogen oxides may be caused by:
 excessive fertilisation, using nitrogen-based products, of the fodder fields and/or cutting of 

the fodder done too soon after fertilisation, 
 and/or an excessively low content of dry matter in the fodder at the time of cutting.

An excess of nitrous oxides can:

Die Norm NF EN14932 liefert für jede Region eine informative Zuordnung zwischen der in 
Monaten angegebenen Lebensdauer auf dem Feld und der im beschleunigten Witterungstest 
gemessenen Lebensdauer  (vgl. 3.3.1).

Expositionsdauer im beschleunigten Bewitterungstest (in Stunden) in WOM/ SEPAP

Klima-
zone Globale Sonnenexposition

Haltbarkeit der Folie                                                                            
Beispiele
geographischer Regionen 

12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/ m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr Nordeuropa  1370/470

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr Mitteleuropa/ Frankreich/Norditalien 1780/640

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr

Andalusien/Sizilien/Süditalien
Nordafrika 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Erwartete Lebensdauer
Die vom Verbraucher zu erwartende Lebensdauer (in Monaten) beginnt ab dem Zeitpunkt der 
erstmaligen Verwendung der Stretchfolie.
3.3.2.3 Wahl der zu nutzenden Folienklasse
Zur Bestimmung der geeigneten Folienklasse je nach geographischer Einsatzregion und gefor-
derter Lebensdauer, siehe nachstehende Tabelle.

Geeignete Folienklasse
je nach  geographischer Region und geforderter Lebensdauer

Klimazone Erwartete Lebensdauer
Globale Sonnenexposition 12 Monate

KZ1 Bis 4,2 GJ/m²/Jahr
Bis 100 kLy/Jahr A

KZ2 >  4,2 und bis 5,4 GJ/m²/Jahr
> 100 und bis 130 kLy/Jahr A

KZ3 >  5,4 und bis 6,7GJ/m²/Jahr
>  130 und bis 160 kLy/Jahr B

KZ4 > 6.7 und bis  7,5 GJ/m²/an     
> 160 und bis 180 kLy/year B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

Für die exakten Werte zur Sonneneinstrahlung in Ihrer Einsatzregion wenden Sie sich bitte 
an Ihren lokalen Wetterdienst.

3.4 Beschädigungsfaktoren der Agrarstretchfolien
Nach dem Wickelvorgang kann die Folie durch verschiedene Faktoren beschädigt und ihre 
Lebensdauer verlängert bzw. verkürzt werden, von denen die folgenden bisher bekannt sind:
3.4.1 Intensität der Sonneneinstrahlung
Neben ansonsten gleichbleibenden Bedingungen hat die Folie in einer Region mit star-
ker Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Südeuropa) eine kürzere Lebensdauer als in einer  
Region mit schwacher Sonneneinstrahlung (zum Beispiel Nordeuropa). Dasselbe gilt für die 
Verwendung der Folie in derselben Region während des Sommers mit seiner im Vergleich 
zum Frühling und Herbst stärkeren Lichtintensität und seinen längeren Tagen.
3.4.2 Temperaturniveau
Weiterhin besitzt die Folie bei ansonsten gleichen Bedingungen in einer Region mit höherem 
Temperaturniveau (z. B. Südeuropa)  eine kürzere Lebensdauer als in einer kühleren Region 
(z. B. Nordeuropa).
Dasselbe gilt auch für die Verwendung der  Folie in derselben Region während des Sommers, 
hier sind die Temperaturen höher als im vergleichsweise kühleren  Frühling und Herbst.
3.4.3 Stickstoffoxidhaltige Gase
Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen schadet dem Futtermittel und der Folie.
Nach unseren heutigen Kenntnissen kann ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen verur-
sacht werden durch:
 eine übermäßige oder im Verhältnis zum Schnitt-Zeitpunkt zu späte Stickstoffdüngung der 

Futterparzellen,
 und/oder einen zu niedrigen Trockensubstanzgehalt des Futters zum Schnitt-Zeitpunkt.

Ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen kann:
 die Futterqualität nachteilig mindern, indem es den Nährwert senkt, 
 die Folie durch einen vorzeitigen Abbau selber beeinträchtigen, sodass sie ihre Sauerstoff- 

und Wasserundurchlässigkeitseigenschaften verliert, was wiederum eine Minderung oder 
sogar den Verlust der Futterqualität verursachen kann.

Bei manchen grünen Folien konnte ein Übermaß an stickstoffoxidhaltigen Gasen durch eine 
Folienverfärbung festgestellt werden.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust durch überschüssige 
Stickstoffoxide lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.4 Durch Tierangriffe  verursachte Schäden
Die Folie hält durch Tierangriffe (Vögel, Katzen, Füchse, Nagetiere usw.) verursachten Schäden 
nicht stand. Daher sollten sämtliche eingewickelte Ballen unbedingt mit einem für diese Anwen-
dung geeigneten Schutznetz abgedeckt, geschlossen untergebracht und durch entsprechende 
Maßnahmen vor Nagetieren geschützt werden. Der Anwender muss die Folie laufend kontrol-
lieren und jede durch Tiere verursachte Durchlöcherung beheben. Jegliche Durchlöcherung der 
Folie verursacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung 
des silierten Futters. Somit muss der Anwender die Ballen regelmäßig auf eine Durchlöcherung 
oder andere äußere Schaden hin überprüfen. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Landwirt 
die Löcher unbedingt mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcher-
ten Ballen schnell aufbrauchen, sofern sie zum Füttern der Tiere weiterhin geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verlust aufgrund einer Durchlö-
cherung durch Tiere lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.5 Umweltbedingte Schäden durch Unwetter
Die Folie ist lediglich auf ein begrenztes Maß an äußerer Beeinflussung ausgelegt (vgl. § 3.2). 
Bei einem Hagelschlag kann dieses Maß überschritten werden, sodass eine Durchstoßung 
der Folie erfolgt. Daher muss der Verbraucher nach jedem Hageleinschlag sorgfältig kontrol-
lieren, ob die Ballen eine Durchlöcherung aufweisen. Tatsächlich kann Hagel der Grund für 
eine schwer feststellbare Mikro-Perforation sein. Eine minimale Durchstoßung der Folie verur-
sacht einen Sauerstoffeintritt ins Balleninnere und eine beeinträchtigte Konservierung des 
silierten Futters. Im Falle einer Durchlöcherung muss der Verbraucher die Löcher unbedingt 
mit einem spezifisch angepassten Klebeband verdichten und die zerlöcherten Ballen schnell 
aufbrauchen, sofern sie weiterhin zum Füttern der Tiere geeignet sind.
Für die Beschädigung der Folie bzw. des Futters oder dessen Verderb aufgrund einer Durchlö-
cherung der Folie durch Hagel lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.
3.4.6 Gebrauch von Pflanzenschutzmitteln in Nähe des Lagerungsortes der Ballen
Die Ballen müssen in einem vor Pflanzenschutzmitteln geschützten Bereich gelagert werden.
In der Tat verschlimmern bestimmte Pflanzenschutzmittel die Schäden an der Wickelfolie. 
Bisher sind bestimmte organo-metallische Moleküle (Eisen, Zink, Kupfer, Mangan…) als 
Schadenverstärker identifiziert worden, so auch chlorhaltige und/oder halogene und/oder 
schwefelhaltige Schadstoffe.
Diese Pflanzenschutzmittel verursachen einen vorzeitigen Abbau der Folie, die demnach ihre Sauer-
stoff- und Wasserundurchlässigkeitseigenschaft verliert. Dies wiederum bedeutet einen Verlust 
ihrer ursprünglichen Eigenschaft durch eine Minderung oder sogar Verlust der Futterqualität.
Für die Beschädigung der Folie bzw. der Ernte oder deren Verlust durch unsachgemäßen Ein-
satz von Pflanzenschutzmitteln lehnt unsere Firma jegliche Haftung ab.

4 RÜCKVERFOLGBARKEIT UND AUFZUBEWAHRENDE BELEGE
Die europäische Gesetzgebung verlangt die Rückverfolgbarkeit der Agrarbetriebsmittel.
Damit eine Produktrückverfolgbarkeit während seiner gesamten Lebensdauer gewährleistet 
ist, werden daher all unsere Wickelfolien identifiziert.
Diese Identifizierung ist durch ein an jeder Rolle angebrachtes Etikett und/oder durch eine 
entsprechende Kennzeichnung sowie, genau wie in diesem Fall, durch ein jeder Rolle beige-
fügtes Informations- und Gebrauchsdatenblatt gewährleistet (steckt entweder im Kern, in der 
Verpackung oder in der ersten Windung der Rolle).
Bis die Silage aufgebraucht ist, muss der Landwirt bzw. dessen Dienstanbieter, an den er sich 
für das Wickeln der Folie wendet, das Etikett und ein Folienmuster (zehn Meter langes in der 
Originalverpackung aufbewahrtes Rollenende), alle 10 Rollen sowie ein Exemplar dieses 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes unbedingt aufbewahren.

INSTRUCTIONS FOR USE

GEBRAUCHSANWEISUNG

INSTRUZIONI PER USO

MET/MTCA/ZILL 
10-102-REV0 12/2019

 harm the quality of the fodder by reducing its nutritive value, 
 harm the film itself by causing premature degradation, thus making it lose its characteris-

tics of impermability to oxygen and water, which in turn results in the degradation in the 
quality of the fodder, or even complete loss.

In certain green-coloured films, we have observed that excessive nitrous oxides can result in 
a change in the colour of the film.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder if 
exposed to an excessive amount of nitrous oxides.
3.4.4 Attacks by animals
The film is not resistant to attacks by animals (birds, cats, foxes, rodents, etc.).  It is thus 
highly recommended to cover the stacks of wrapped bales with a protective net suitable for 
this purpose, and to put up a fence around these stacks and use anti-rodent products.  The 
user must remain vigilant and must repair any damage caused by animals.  Any perforation 
of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the state of pres-
ervation of the silage product.  The user must thus regularly check the bales for signs of 
perforation or external damage.  In the event of perforation, the user must patch up these 
holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if they can 
still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by animals perforating the film.
3.4.5 Mechanical damage caused by bad weather
The film is designed to resist only a certain level of impact (refer to § 3.2).  When it is hailing, 
this level of impact may be exceeded and thus the film may be perforated.  Hence, after it 
hails, the user must very carefully check whether the bales show any signs of being perfo-
rated.  The hail may have resulted in micro-perforations which are rather difficult to detect.  
Micro-perforation of the film will result in oxygen entering inside the bale, which will affect the 
state of preservation of the silage product.  In the event of perforation, the user must patch 
up these holes using a specially made scotch tape and quickly use up the perforated bales, if 
they can still be used for consumption by cattle.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of fodder 
caused by hail perforating the film.
3.4.6 Using phytosanitary treatments near the place of storage of the bales
The bales must be stored in a zone away from phytosanitary treatments.
Certain phytosanitary products act as pro-degradation agents for the wrapping film.  Certain 
metallic-organic molecules have been identified as pro-degradation agents (iron, zinc, copper, 
manganese, etc.), as well as chlorinated and/or halogen and/or sulphur-based agents.
These phytosanitary products harm the film by causing premature degradation, thus making 
it lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
Our Company cannot be held liable for damage to the film and/or damage or loss of the 
harvest due to the inappropriate use of phytosanitary treatments.

4 TRACEABILITY AND RECEIPTS TO BE RETAINED
The traceability of agricultural inputs is a European requirement.
That is why all our wrapping films are identified in order to ensure the traceability of the 
product throughout its life cycle.
This identification is ensured through a label which is attached to each roll and/or on the 
packaging, as well on this document attached to each roll (either in the mandrel, or in the 
packaging, or in the first roll of the roll).
Farmers and/or service providers, who are responsible for the installation of the film, must 
retain the label and a sample (bottom of the roll of about ten metres retained in its packa-
ging) for every 10 rolls, and a copy of this document till the silage product is consumed.

5 EXPIRATION DATE AND CONDITIONS OF STORAGE OF THE FILM BEFORE USE

5.1 Expiration date (DLU)
All “wrapping films” must be used before the expiration date mentioned on the label atta-
ched to the roll and/or on the packaging unit.
Beyond this period, the film must no longer be used.
It is recommended to use the “wrapping film” within 12 months following the date of deli-
very to the farmer.
Our Company cannot be held liable for any kind of damage caused by a “wrapping film” sold 
or used after the expiration date.
5.2   Storage conditions 
The primary factors of degradation of the film are light and temperature, and also mechanical 
damage.
Hence, before using the spools, they must be stored upright in a temperate, ventilated and 
closed-off area, sheltered from light, heat (temperature < 35°C) and mechanical damage.
The film must be stored in its original packaging.
Insofar as possible, when you start using a roll, ensure that it is used completely in order to 
prevent any subsequent mechanical deterioration.  If this is not possible, the remainder of the 
roll must be stored in its original packaging and in the same conditions as those mentioned 
above.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it was 
not stored in the conditions stated above.

6 OPERATIONS ON THE FILM
The wrapping film must not undergo any transformation, surface, heat or chemical treatment 
or any shaping.
Our Company cannot be held liable for damages caused by a film owing to the fact that it had 
undergone any of the abovementioned operations.

7 CONDITIONS TO BE COMPLIED WITH 
Our company cannot be held liable for damages caused by a “wrapping film” owing to the 
non-compliance with one or several of the conditions of use stated below.
7.1. Stage of the fodder
The Wrapping operation must be carried out at the correct growth stage of the fodder, which is:
 for grass, at the beginning of emergence,
 for clover, at the time of formation of the buds,
 for alfalfa, at the young, less woody stage,
 for other fodder, refer to the recommendations of the Chamber of Agriculture or Technical 

Institutes.
Fodder cut when it is too young will have reduced food value and not much sugar.  Harvesting 
the fodder at a woody stage will result in an increase in the trapped air, an improper conser-
vation of the fodder, and a reduction in its digestibility.  Fodder cut at a stage when it is too 
late will have reduced food value and will be woody fodder.
7.2 Mowing and tossing the fodder
The presence of earth in the fodder inevitably results in a contamination by undesirable bacte-
ria as well as mushrooms.  The mushrooms result in mould which can degrade the food value 
of the fodder, or even prove toxic for the animals. In order to limit this risk of contamination 
by earth, it is necessary to eliminate molehills in the spring and at the time of mowing, and to 
cut the fodder at least 10 cm above the soil.
The mowing must not take place earlier than 10 weeks after the application of liquid 
manure, dung, or nitrogen-based fertiliser in order to avoid, in particular, the formation 
of nitrous oxides (refer to § 3.4.3), or contamination by undesirable bacteria as well as 
mushrooms, which can reduce the nutritive value and/or result in the loss of fodder or 
could poison the cattle.
In order to achieve proper fermentation and good nutritive value of the fodder, it is necessary to:
 cut the fodder in fair weather and ensure that the baling is also done in fair weather, and 

not when it is humid,
 ensure that the content of dry material is between 35 and 55%.

A content of dry material < 35% may result in:
 incomplete fermentation (particularly as the rate of sugar is low),
 shape of the bales being heterogeneous,
 an increase in the juices, which leads to food loss (possibly toxic),
 difficult and unstable storage,
 improper preservation in general.

A content of dry material > 55% may result in:
 loss of sugar,
 modification of the fermentation,
 increased risk of formation of mould.

The windrows before baling of the fodder must be uniform and homogenous.  Their width 
must be determined depending on the nature of the baler which will be used (round bale or 
square bale baler). Refer to the manufacturer’s instructions for use of the baler.
If the farmer wishes to use additives for preservation or to increase the nutritional value of the 

fodder, he must ensure that they are compatible with the wrapping technique by contacting 
the provider of the additives.
7.3 Baling the fodder
To ensure the proper application of the wrapping film, the wrapping bales must individually 
and among themselves:
 be homogenous and uniform,
 have the proper density,
 be cylindrical or like a parallelepiped (square-like) in shape,
 be identical in size.

In case of continuous wrapping, in addition to the improper application of the film, the diffe-
rences in shape and size may result in breakages of the film between the bales at the time of the 
wrapping operation or later on.
The quality of the shape of the fodder bales, the standardisation of their dimensions, homoge-
neity and density depend on the baler and its conditions for use (proper rate of compression, 
constant and suitable speed).  Regarding these points, the farmer must refer to the recommen-
dations of the baler’s manufacturer.
To create fodder bales which must then be wrapped, it is prohibited to use types of string 
or nets other than those made of plastic and polyolefin.  It is particularly prohibited to use 
string or nets made of processed natural fibres like sisal or hemp which can result in a chemical 
reaction with the polyethylene, which results in the degradation of the plastic film.
It must be noted that the baling does not allow increasing the dry material content in any case.  
7.4 Preparation and maintenance of the wrapping machine
Generally, it is recommended to ensure the proper maintenance of the wrapping equipment 
by scrupulously following the manufacturer’s recommendations.
At the beginning of each wrapping operation, it is necessary to check:
 the degree of wear of the parts exposed to wear and tear (springs, bearings, wheels, 

gables, sleeves, etc.),
 proper lubrication of all parts which have a lubricator: chains, gables, couplings, etc.
 the rotation speeds of the moving parts and particularly the platforms and arms,
 the cleaning of the pre-stretching wheels which  must not have any deposits of glue,
 the adjustment of the height of the pre-stretching system (align the centre of the spool and 

the centre of the bale on the same axis),
 the adjustment of the pre-stretching system to obtain between 50% and 70% lengthwise 

stretching of the film for round bales and between 55% and 65% for square bales.
To verify the rate of pre-stretching, draw two vertical lines on the spool before stretching, at a 
distance of 10 cm. 
Once the film is stretched on the bale, the distance between these two lines must not be less 
than 16 cm and not more than 17 cm for a round bale; and not less than 15.5 cm and not more 
than 16.5 cm for a square bale.
Moreover, ensure that the width of the film after stretching remains higher than 75% of the 
standard width of the film before stretching (for example, a film which is 750 mm wide will be 
between 565 mm and 625 mm wide after stretching).
7.5 Wrapping operation 
The principle of wrapping consists of applying, by double rotation of the bale and/or of the 
spools on two perpendicular axes, at least 6 layers of films at all points of the bale, as recom-
mended by the EN 14932 standard, in order to ensure the best possible air-tightness and to 
limit the risks of perforation as much as possible.
It is specified that:
 for woody fodder such as alfalfa, the minimum number of layers must be 8.
 for continuous wrapping operations, 2 additional layers must be applied at the joint 

between bales,
 if, during the wrapping, the string, net or blades of grass are trapped between the first 

two layers of the film, it is necessary to add two more layers on the bale in which this has 
happened till a completely sealed bale is created.

Irrespective of whether they are individual round or square bales, the wrapping machine is 
adjusted depending on the dimensions of the bale (particularly the height of the spool holder).
The layers of film must overlap at least 50%.
It must be noted that films which are 750 mm wide offer superior coverage than 500 mm 
wide films, and thus improve the air-tightness of the bale, and result in better preservation 
of the fodder.
When they are used on the field, the rolls must be stored away from the sun and heat. This 
is even truer for wrapping films in dark colours, and particularly black films. If the rolls of the 
wrapping films get heated, it may create problems when they are installed.
During the wrapping, regularly check:  
 the condition of cleanliness of the pre-stretching rolls and clean if necessary; 
 the rate of pre-stretching. If the rate of the pre-stretching does not comply with the values 

specified in § 7.4, the work must be stopped and the wrapping machine must be adjusted.
The pre-stretching is an important stage. Insufficient stretching affects the proper adherence 
of the layers of films between themselves and results in a risk of air entering the bale (the 
preservation is affected).  Excessive stretching results in excessive reduction of the thickness 
and width of the film. It no longer performs at the optimum level and there is a risk of it tearing. 
You must not forget that grass is still “alive” after it is cut. The cells continue to breathe in 
the presence of oxygen and consume sugar. The food value of the fodder reduces corres-
pondingly. 
It is thus very important to quickly complete the wrapping after baling (maximum 2 hours).
The wrapping must not be done in rainy conditions (moisture reduces the adherence of 
the films) or during the hot periods of the day (heat affects pre-stretching).
The adhesive surface of the film must imperatively be in contact with the fodder.
If your wrapping machine uses two rolls of film, it is important to use the same colour of film 
(otherwise the temperature of the fodder wrapped in the bale is not homogeneous).
Do not leave a partially used roll on the unwinding boom when the work is stopped; replace it 
in its original packaging and store away from light. The heat accumulated by the un-protected 
roll risks causing problems in restarting the process (sticking, stretching, etc.) which is even 
more marked in dark coloured films.
7.6 Handling and storage of wrapped bales and continuous wrapping
It is important to limit handling as much as possible: during movements, avoid friction and 
impacts.
Every instance of handling is a potential chance for air to enter the bale and thus there is a risk 
of deterioration of the food quality of the fodder.
It is imperative to use specially designed tongs or tools to handle the bales and to check 
whether they are calibrated and maintained to ensure that they do not damage the bales.
All handling actions must be done within the hour that follows the wrapping, or after 
72 hours.  An intervention between 1 hour and 72 hours may affect the air-tightness of the 
layers of film, owing to the increase in pressure inside the bale, and could thus deteriorate 
the preservation of the fodder.
Round bales should preferably be stored on one of the flat surfaces (“upright bales”) and 
should be stacked with a maximum of three bales in case of bales with a high content of dry 
material (between 45% and 55%), and maximum of two bales for bales with low content of 
dry material (between 35% and 45%).
For continuous wrapping in the shape of a sausage, the bales must be arranged on a flat 
horizontal surface. Non-compliance with this instruction shall result in the stretching of the 
film owing to the sliding of the bales during storing.  This stretching may cause the wrapping 
film to lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in 
the degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
It is recommended to store the bales near the place of intervention, on a specially prepared 
surface (preferably cement).  Do not store bales on pallets. In any event, irrespective of the 
surfaces, the bales must not be stored on a surface where there is a chance of water accu-
mulating (hole, stream of water, ditch or drainage).  If the film is drenched in water, it may 
lose its characteristics of impermeability to oxygen and water, which in turn results in the 
degradation in the quality of the fodder, or even complete loss.
The film may be damaged by animals (refer to § 3.4.4), and since animals naturally gravitate 
towards trees for shelter, it is not recommended to store the bales near trees.
7.7 Consumption of wrapping bales
Our film is resistant to UV damage for 12 months (refer to § 3.3). It is thus imperative to 
consume the bales within 12 months following their wrapping operation.
7.8 Protection against animals
For protection against animals and risks of damage to the wrapping bales by animals, refer to § 3.4.4.

8 MEASURES TO BE TAKEN AFTER USING THE FILM
At the end of its life, i.e. at the end of their service life, the films mentioned in this document 
must be disposed of in compliance with the regulations and/or recommendations applicable 
in the country of use.
These films must never be buried or burnt by the user, nor should they remain stored on 
an agricultural site.

The films contain components which, after they degrade, may be harmful to the environment, 
particularly to water, the ground and the air.
In the absence of applicable regulations and/or recommendations, it is mandatory, either to bring 
these films to a company specialised in recycling or to ensure they are collected by the latter.
In order to facilitate the recycling and subject to the applicable regulations and/or recommen-
dations, it is recommended to:
 remove the films in dry weather;
 remove any foreign object from the film (wood, stone, etc.);
 not mix films made of different materials, because these materials are not always compa-

tible with the recovery of materials;
 not mix coloured films (black, green, white, brown, etc.) with transparent or translucent films;
 not mix thin films with thick films; 
 not drag the films along the ground;
 before recovery by the collection company, the films must be placed in an area protected 

from bad weather.

9 CLIENT COMPLAINTS
9.1 Principle of responsibility
The obligations of our Company stipulated in this document are not performance-related, but 
rather constitute an obligation of means.
A wrapping film is considered compliant if it complies with the conditions stated in Article 3.
If such is not the case, our Company may be held liable, unless:
 the seller and/or purchaser failed to comply with the provisions stated in this document 

and this non-compliance is proven to be the cause of the complaint,
 the complaint results from an event not attributable to our Company.

9.2 Declaration of dispute
9.2.1 Admissibility of the declaration
Our Company can be held liable only under the conditions stated in Article 9.1. and if the 
percentage of bales concerned by the complaint is higher than 5% of all the stored bales.
9.2.2 Actions to be taken
In cases where the user of the “wrapping film” considers the film to be defective, he must: 
 Immediately inform the supplier, and send copies to our Company for informational 

purposes, and communicate the following information therein:
 - manufacturing batch number of the film considered defective and the roll numbers,
 - copy of the labels of the film roll considered defective, 
 - copy of the delivery notes and the invoices of the films considered defective,
 - date and place of use of the film considered defective,
 - nature of the wrapped fodder,
 - number of bales with defects for which the complaint is lodged,
 - total number of bales made for the site in question,
 - a description of the defective nature, by sending a sample from at least one complete 

bale envelope and photographs showing the bale(s) in question.
 Immediately take protective and compensatory measures which are necessary to ensure 

the continued correct preservation of the fodder.
 Allow his supplier and/or our Company to enter his place of operations and carry out investi-

gations (for example, taking samples) which are necessary for the inquiry into the complaint.  
At the end of its inquiry, our Company shall inform the supplier about its decision regarding 
the client’s complaint.
In case of a hidden defect or non-compliance in the delivered goods and/or damage (ma-
terial, immaterial, direct or indirect, consecutive or otherwise) caused by the “wrapping 
film”, the liability of our Company shall be limited, depending on its choice, to either reim-
bursing the cost of the defective film or replacing the said film.

10  EFFECTIVE DATE
This document replaces all previous documents. concerning the same films from its effective date.
This document may undergo modifications; only the document in force on the date of the agree-
ment is applicable.
The document in force shall be sent to you along with every agreement.

11  APPLICABLE LANGUAGE
Since this document is drafted in several languages, the English version shall prevail in the 
event of disagreements regarding its translation.

DEUTSCH

INFORMATIONS-, UND GEBRAUCHSDATENBLATT  
FÜR AGRARWICKELFOLIEN

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 ANWENDUNGSBEREICH
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt gilt für Agrarwickelfolien, die zum ein-
zelnen oder kontinuierlichen Wickeln von Rund- bzw. Quader- Futterballen verwendet 
werden. Dadurch wird eine luftdichte Umhüllung bezweckt, die den zur Silage-Produktion 
benötigten anaeroben Fermentationsprozess ermöglicht.
Die Folien sind nach dem Gebrauch vom Feld zu entsorgen (siehe Absatz 8).

2 VERWENDUNGSZWECK UND BESONDERHEITEN  DER AGRARWICKELFOLIEN
Agrarwickelfolien dienen der Konservierung von Feuchtfutter. Es sind Blaswickelfolien. Die 
Folie darf ausschließlich für diesen Zweck verwendet werden,  zur Konservierung bzw. 
Schutz von Trockenfutter (z. B. Stroh) u.A. ist sie ungeeignet.

3 EIGENSCHAFTEN DER AGRARWICKELFOLIEN

3.1 Maßencharakteristik

Art der Merkmale Anforderungen Messmethoden

Toleranz mittlerer Dicke/ 
Nenndicke** -8 %, +12 %

ISO 4593
Toleranz punktueller Dicke/ 
Nenndicke** -20 %, +28 %

Breitentoleranz +/- 5 mm (der erklärten ** Nennbreite) ISO 4592
Längentoleranz ≥ 99% (der erklärten ** Nennlänge) EN 14932 §8.4

** Nenndicke, Nennbreite und Nennlänge: Die Werte für die Dicke, Breite und Länge stehen auf dem Rollen-Etikett.

3.2 Technische Eigenschaften
Die technischen Eigenschaften der Folie im Neuzustand entsprechen den durch die Norm EN 
14932 festgelegten Werten Tabelle 2.
3.3 Lebensdauer
3.3.1 Folienklassen
Unsere Folien sind in zwei Klassen auf dem Markt erhältlich, deren Eigenschaften in der nachs-
tehenden Tabelle beschrieben sind.
Beide Folienklassen müssen eine Mindestlebensdauer bieten, diese wird im Labor gemessen, 
bzw. in einer UV- und Witterungsbeständigkeitskammer folgender Tabelle entsprechend.

Klasse

Mindestdauer in Stunden (in 
der UV-Kammer)

WOM (0.51 W/(m².nm)
Nach Norm EN 14932

Mindestdauer in Stunden 
(in der UV-Kammer) 

SEPAP
Nach Norm EN 14932

Klasse A: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung ≤ 130 
KLy/Jahr

1780 640

Klasse B: 12 Monate maximale 
Lebensdauer für Klimazonen mit 
globaler Sonnenstrahlung von 130 
bis 180 KLy/Jahr

2480 870

3.3.2 Bestimmung der zu nutzenden Folienklasse in Abhängigkeit von Klimazone und 
erwarteter Lebensdauer

3.3.2.1 Geographische Zonen
Die im Labor gemessene Lebensdauer (vgl. Punkt 3.3.1) entspricht nicht der Folien-
Lebensdauer bei Benutzung auf dem Feld. Die Lebensdauer auf dem Feld hängt von der 
geographischen Einsatzregion der Agrarwickelfolie ab.

5 MINDESTHALTBARKEITSDATUM UND BEDINGUNGEN ZUR AUFBEWAHRUNG 
DER FOLIE VOR DEM GEBRAUCH

5.1 Mindesthaltbarkeitsdatum
Die Wickelfolie ist vorm Erreichen des Mindesthaltbarkeitsdatums aufzubrauchen. Das 
Datum befindet sich auf dem an der Rolle bzw. der Verpackung angebrachten Etikett.
Nach Ablauf dieser Frist darf die Folie nicht mehr benutzt werden.
Es wird empfohlen, die Wickelfolie innerhalb der 12 Monate nach Lieferdatum beim Landwirt 
zu benutzen.
Unsere Firma haftet für keinerlei Schäden, die durch eine nach ihrem Mindesthaltbarkeitsda-
tum verkaufte bzw. benutzte Wickelfolie verursacht wurden.
5.2   Bedingungen zur Aufbewahrung 
Hauptfaktoren für eine Degradierung der Folie sind Licht und Temperatur, aber auch  
mechanische Beeinträchtigungen.
Daher sind die Rollen vor dem Gebrauch unbedingt aufrecht in einem temperierten,  
ventilierten und geschlossenen, vor Licht, Wärme (Temperatur < 35°C) und mechanischen 
Schäden geschützten Raum zu lagern.
Die Folie muss unbedingt in ihrer Originalverpackung gelagert werden. 
Wenn möglich sollte jede angefangene Rolle gänzlich aufgebraucht werden, um jegliche spä-
tere mechanische Beschädigung zu vermeiden. Ist dies nicht möglich, muss der Rest der 
Rolle in ihre Originalverpackung zurückgelegt und zu denselben zuvor erwähnten Bedingun-
gen gelagert werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die auf einer nicht den 
vorstehenden Bedingungen entsprechenden Lagerung der Folie beruhen.

6 VERÄNDERUNGEN AN DER FOLIE
Die Wickelfolie darf keiner Veränderung, Oberflächenbehandlung, thermischen, chemischen 
noch sonstigen Verarbeitung unterworfen werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die darauf zurückzufüh-
ren sind, dass die Folie eine der oben genannten Anwendungen erfahren hat.

7 ZU BEACHTENDE BEDINGUNGEN 
Unsere Firma haftet für keine durch die Wickelfolie verursachten Schäden, die darauf 
zurückzuführen sind, dass eine oder mehrere der unten aufgeführten zu beachtenden Bedin-
gungen nicht eingehalten wurden.
7.1. Futterstadium
Der Wickelvorgang muss zum richtigen Wachstumsstadium des Futters durchgeführt  
werden, nämlich:
 bei Gras zu Beginn der Ährenschiebung
 bei Klee zur Knospenbildung,
 bei Luzerne im jungen, wenig holzigen Stadium,
 Für andere Futterarten halten Sie sich bitte an die Hinweise der Landwirtschaftskammer 

oder technischer Institute.
Zu früh geschnittenes Futter enthält einen reduzierten Nährwert und wenig Zucker. Eine 
Futterernte im holzigen Stadium führt zu einem Anstieg der eingeschlossenen Luft, einer 
schlechten Futterkonservierung und zu einer Verringerung der Verdaulichkeit. Ein Futter, das 
in einem verspäteten Stadium geschnitten wird, hat einen reduzierten Nährwert und ähnelt 
ein holziges Futter.
7.2 Mähen und Wenden des Futters
Erde im Futter führt zwangsläufig zu einer Ansiedlung unerwünschter Bakterien und Pilze, 
welche Schimmelbildungen hervorbringen. Diese können den Futter-Nährwert  senken und 
sich fürs Vieh sogar als giftig erweisen. Um das Risiko eines solchen Befalls durch Erde zu 
begrenzen, ist es nötig, Maulwurfshügel im Frühjahr zu beseitigen und bei der Mahd mindes-
tens 10 cm über dem Boden zu mähen.
Das Mähen sollte nicht vor 10 Wochen nach Gülle-, Mist-, oder Stickstoffstreuung dur-
chgeführt werden, um u.a. die Bildung von Stickstoffoxiden (siehe § 3.4.3) und eine 
Kontamination durch unerwünschte Bakterien sowie Schimmel zu vermeiden, welche 
eine Verschlechterung des Nährwerts und/oder einen Verlust des Futters und/oder die 
Vergiftung der Tiere verursachen können.
Um eine einwandfreie Fermentierung und somit einen guten Nährstoffwert des Futters zu 
erhalten, ist es notwendig:
 das Futter bei gutem Wetter, das bis zum Pressvorgang anhält, und nicht bei feuchtem 

Wetter zu mähen,
 dass der Trockensubstanzgehalt zwischen 35 und 55 % liegt.

Ein TS-Gehalt < 35 % kann zur Folge haben:
 eine unfertige Fermentation (zumal der Zuckergehalt niedrig ist),
 uneinheitlich geformte Ballen,
 einen Anstieg von (eventuell toxischen) Sickersäften und somit einen Nährwertverlust 
 eine erschwerte und instabile Lagerung,
 allgemein eine schlechte Konservierung.

Ein TS-Gehalt > 55 % kann zur Folge haben:
 Zuckerverlust,
 Veränderung der Fermentierung
 erhöhte Schimmelbildungsgefahr.

Die Futterschwaden müssen vor dem Pressvorgang gleichförmig und einheitlich sein. Ihre 
Breite muss an den Pressetyp (Rund- oder Eckballen) angepasst werden. Siehe Notiz des 
Pressenherstellers.
Wenn der Landwirt dem Futter zusätzliche Nähr- oder Konservierungsadditive hinzufügen 
möchte, muss er sich unbedingt bei seinem Zusatzstofflieferanten darüber informieren, ob 
diese mit der Wickeltechnik übereinstimmen.
7.3 Das Futterpressen
Für eine korrekte Anwendung der Wickelfolie müssen die Ballen individuell und unter sich:
 einheitlich und gleichförmig sein,
 eine gute Pressdichte,
 eine zylindrische oder parallelepipedische (quadratische) Form,
 sowie eine identische Größe aufweisen.

Im Falle des kontinuierlichen Wickelns können neben einer schlechten Anwendung der Folie 
Unterschiede in Form und Größe zum Reißen der Folie zwischen den Ballen während oder nach 
dem Wickeln führen.
Die Formqualität des Futterballens, die Regelmäßigkeit seiner Dimension, seine Einheitlichkeit 
und Dichte hängen von der Presse und deren Nutzungsbedingungen ab (guter Verdichtungs-
grad, konstante und angepasste Geschwindigkeit). Bezüglich dieser Punkte sollte sich der 
Landwirt an die Empfehlungen des Pressenherstellers halten.
Es ist verboten, bei der Herstellung der zu wickelnden Silageballen statt Kunststoffgarne oder 
-netzen aus Polyolefine andere Garne oder Netze zu benutzen. Es ist unter anderem verboten, 
Garne oder Netze aus Naturfasern wie Sisal oder Hanf zu benutzen, die zu einer chemischen Reak-
tion mit Polyethylen führen und eine Beschädigung der Plastikfolie verursachen.  
Es wird daran erinnert, dass das Pressen in keinem Fall eine Steigerung des Trockensubstanzge-
halts ermöglicht.
7.4 Vorbereitung und Wartung der Wickelmaschine
Grundsätzlich ist auf die korrekte Wartung des Wicklers zu achten. Dazu sollten die 
Empfehlungen des Herstellers sorgfältig beachtet werden.
Zu Beginn einer jeden Wickelarbeit muss vor allem Folgendes kontrolliert werden:
 der Abnutzungszustand verschleißanfälliger Teile (Federn, Lager, Rollen, Getriebe, Zylinder usw),
 die richtige Schmierung sämtlicher einzufettender Elemente: Ketten, Zahnräder, Kupplungen usw,
 die Drehzahlgeschwindigkeit beweglicher Elemente, einschließlich die der Wickelplatte und -arme,
 die Reinigung der Vorstreckwalzen, welche frei von jeder Klebstoffablage sein müssen,
 die Höhenverstellung des Vorstrecksystems (die Rollen- und Ballenmitte auf eine gemein-

same Achse ausrichten),
 die Systemeinstellung des Vorstreckers, um eine Streckung der Folie in Längsrichtung zwischen 

50 % und 70 % für Rundballen und zwischen 55 % und 65 % für die Quaderballen zu erhalten.
Ziehen Sie, um den Grad des Vorstreckers zu prüfen, vor dem Strecken auf der Rolle zwei 
vertikale Linien im Abstand von 10 cm.
Sobald die Folie auf dem Ballen gestreckt wird, darf der Abstand zwischen diesen beiden Linien 
nicht weniger als 16 cm und mehr als 17 cm für einen Rundballen und nicht weniger als 15,5 
cm und mehr als 16,5 cm für Quaderballen betragen.
Dadurch wird weiterhin sichergestellt, dass die Folienbreite nach dem Strecken größer als 75 % 
der Folien-Nennbreite vor dem Strecken bleibt (beispielsweise sollte bei einer 750mm-Folie die 
Breite nach dem Dehnen zwischen 565 mm und 625 mm betragen).
7.5 Wickelprozess 
Das Wickelprinzip besteht darin, durch die doppelte Drehung des Ballens und/oder der Rol-
len entlang zweier senkrechter Achsen mindestens 6 Folienlagen an jedem Punkt des Ballens 
anzubringen, um, wie es die Norm EN 14932 vorschreibt, die bestmögliche Luftabdichtung zu 
gewährleisten und schließlich die Risiken einer Durchlöcherung maximal zu verringern.
Vorgesehen sind:
 für holziges Futtermittel wie Luzerne: eine Mindestanzahl von 8 Lagen.

 bei kontinuierlichem Wickeln: hier sollten Sie unbedingt 2 zusätzliche Lagen für den Über-
gang zwischen den Ballen einberechnen.

 sollten sich beim Wickelvorgang Garne, Netz oder Grashalme zwischen den beiden ersten 
Folienlagen einfädeln, müssen zwei zusätzliche Lagen auf den betroffenen Ballen ange-
bracht werden, bis er tatsächlich luftdicht verpackt ist.

Ganz gleich, ob es sich um einzelne Rund- oder Quaderballen handelt – die Wickelmaschine ist 
gemäß der Ballendimensionen einzustellen (besonders die Höhe des die Rollen tragenden Mastes).
Die Folienlagen sollten sich mindestens zu 50 % überlappen.
Beachten Sie, dass 750er Folien eine bessere Überlappung als eine 500er bieten und verbessern 
die Abdichtung des Ballens und somit die rechte Futterkonservierung umso mehr.
Bei ihrer Verwendung auf dem Feld ist darauf zu achten, die Rollen vor Sonnenlicht und Wärme 
geschützt vorzulagern. Dies gilt vor allem für dunkelfarbige Wickelfolien und insbesondere die 
schwarzen Folien. Dies kann sogar Probleme bei ihrer Anwendung verursachen, wenn sich die 
Wickelfolien aufgeheizt haben. 
Überprüfen Sie während des Wickelns regelmäßig:  
 den Sauberkeitszustand der Vorstrecker-Walzen und reinigen Sie sie wenn nötig erneut; 
 der Vorstreckgrad. Hält der Vorstreckgrad die in Absatz 7.4 festgelegten Werte nicht ein, 

muss die Arbeit auf dem Feld angehalten und die Wickelmaschine überprüft werden.
Das Vorstrecken ist in der Tat eine wichtige Komponente. Ein zu schwaches Dehnen beeinträchtigt 
das korrekte Aneinanderhaften der Folienlagen und birgt das Risiko, dass  Luft in den Ballen ein-
dringt – so ist die Konservierung nicht mehr gewährleistet. Durch zu starkes Dehnen  wird die Folie 
zu dünn und zu schmal, sie verliert ihre optimale Wirkung und droht zu reißen. 
Vergessen Sie nicht, dass Gras auch nach der Mahd „weiterlebt“. Die Zellatmung dauert im Bei-
sein von Sauerstoff an und verbraucht Zucker. Ebenso sinkt der Nährstoffwert des Futtermittels. 
Es ist daher sehr wichtig, den Ballen nach dem Pressen zügig einzuwickeln (maximal 2 
Stunden danach).
Das Wickeln sollte nicht bei Regen (die Feuchtigkeit mindert die Klebkraft der Folie) oder 
in den heißesten Stunden stattfinden (die Hitze beeinträchtigt das Vorstrecken).
Die Klebseite der Folie muss unbedingt in Kontakt mit dem Futter sein.
Sollte Ihr Wickler zwei Folienrollen verwenden, nutzen Sie bitte unbedingt die gleiche Folien-
farbe, da sonst die Temperatur im Ballen des eingewickelten Futters nicht einheitlich ist.
Belassen Sie die angebrochene Rolle bei Unterbrechung der Pressarbeit nicht auf dem Wickelarm 
– legen Sie sie in ihre Originalverpackung zurück und lagern Sie sie lichtgeschützt. Die angesam-
melte Wärme durch die ungeschützte Rolle hindurch kann beim Neustart Probleme verursachen 
(Verkleben, Streckung, usw.), bei dunklen Wickelfolien ist diese Wirkung umso größer.
7.6 Handhabung und Lagerung der eingewickelten Ballen und kontinuierliches Wickeln
Gewickelte Ballen sollen so wenig wie möglich bewegt werden, insbesondere sind Reibungen 
und Stöße während Einlagerung und Transport zu vermeiden.
Jede Bearbeitung bedeutet einen potentiellen Lufteintritt in den Ballen sowie einen möglichen 
Nährwertverlust des Futters.
Es ist unbedingt notwendig, eigens für die Handhabung der Ballen passende Zangen bzw. 
Werkzeuge zu benutzten, sowie ihre vorschriftsmäßige Funktion und Wartung zu gewährleis-
ten, um eine Beschädigung der Ballen zu vermeiden.
Jegliche Bearbeitung muss in der Stunde nach dem Wickeln oder 72 Stunden danach 
stattfinden.   Aufgrund des Luftdrucks im Ballen gefährdet jeder Eingriff von der zweiten bis zu 
72. Stunde die Undurchlässigkeit der Folienlagen und beeinträchtigt die Futterkonservierung.
Die Lagerung der Rundballen empfiehlt sich vorzugsweise auf einer ihrer flachen Seiten („au-
frechte Ballen“). Ballen mit hohem Trockensubstanzgehalt (zwischen 45 % und 55 %) sollten 
höchstens dreimal aufeinandergestapelt werden, Ballen mit niedrigem TS-Gehalt (zwischen 
35 % und 45 %) nur zweimal.
Schlauchförmige kontinuierlich gewickelte Silageballen müssen unbedingt auf einer flachen hori-
zontalen Fläche aufgereiht werden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises führt zu einem Übers-
trecken der Folie durch Rutschen der Ballen während der Lagerung. Dadurch kann die Wickelfolie 
ihre Eigenschaft von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer 
Minderung oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Wir empfehlen, die Ballen in Betriebsnähe auf einer dafür hergerichteten Fläche zu lagern 
(vorzugsweise betoniert oder asphaltiert). Eine Lagerung der Ballen auf Paletten ist abzuraten. 
Abgesehen von der Art der Lagerflächen dürfen die Ballen auf keinen Fall auf einer Fläche gela-
gert werden, auf der sich über Löcher, Wasserläufe, Mulden oder Dränage Wasser ansammeln 
kann. In der Tat kann eine vollgesaugte Folie durch die Wirkung des Wassers ihre Eigenschaf-
ten von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer Minderung 
oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Da die Folie durch Tiere beschädigt werden kann (vgl. § 3.4.4) und Bäume für sie ein Zu-
fluchtsort sind, raten wir davon ab, die Ballen in Bäumennähe zu lagern.
7.7 Aufbrauchen der Silageballen
Unsere Folie ist 12 Monate UV-beständig (vgl. § 3.3). Daher sind die Ballen unbedingt 
während der 12 Folgemonate nach ihrer Produktion aufzubrauchen.
7.8 Schutz gegen Tiere
Zu den Themen „Schutz vor Tieren und Risiken der Beschädigung von Wickelballen durch 
Tiere“ lesen Sie bitte Absatz 3.4.4.

8 ZU ERGREIFENDE MAßNAHMEN NACH DEM GEBRAUCH DER FOLIE
Nach Ablauf ihrer Lebens- und Nutzungsdauer sind die den Gegenstand des vorliegenden 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes bildenden Folien gemäß der geltenden Vorschrif-
ten und/oder Empfehlungen im Land ihrer Benutzung zu entsorgen.
Die Folien dürfen durch den Endverbraucher niemals vergraben bzw. verbrannt werden 
oder auf dem Landwirtschaftsbetrieb gelagert bleiben.
Die Folien enthalten Komponenten, die bei ihrer Zersetzung der Umwelt einschließlich Was-
ser, Erde und Luft schaden können.
In Abwesenheit einschlägiger Reglementierungen und/oder Vorschlägen ist es zwingend 
notwendig, diese Folien durch eine auf Recycling spezialisierte Firma entsorgen zu lassen.
Um das Recyceln zu erleichtern, wird unter Vorbehalt der einschlägigen Reglementierungen 
und/oder Vorschläge empfohlen:
 die Folien bei Trockenwetter zu entfernen;
 jeglichen Fremdkörper von der Folie zu entfernen (Holz, Stein usw.);
 Folien verschiedener Materialarten nicht untereinander zu mischen, da diese Stoffe für ihre 

Entsorgung nicht immer kompatibel sind;
 Farbige Folien (schwarz, grün, weiß, braun, etc.) nicht mit farblosen oder transparenten 

Folien untereinander zu mischen;
 Dünne Folien nicht mit dicken Folien untereinander zu mischen;
 Die Folien nicht auf dem Boden zu ziehen;
 Die Folien vor ihrer Abholung durch einen Entsorger an einem witterungsgeschützten 

Platz zu lagern.

9 KUNDENREKLAMATIONEN
9.1 Grundsatz der Verantwortlichkeit
Die in diesem Informations- und Gebrauchsdatenblatt festgelegten Verpflichtungen unserer 
Firma,  stellen keine Erfolgspflicht sondern eine Pflicht bestmöglichen Bemühens dar.
Die Wickelfolie gilt als vorschriftsgemäß, wenn sie die in Artikel 3 erklärten Bedingungen erfüllt.
Ist dies nicht der Fall, kann unsere Firma hierfür zur Verantwortung gezogen werden, es sei denn:
 der Weiterverkäufer und/oder Käufer hat die  in diesem Informations- und Gebrauchs-

datenblatt aufgeführten Bestimmungen nicht erfüllt, wobei dieser Verstoß den Grund für 
die Reklamation bildet,

 die Reklamation entstammt einem Ereignis, das nicht auf unsere Firma zurückzuführen ist.
9.2 Rechtsstreitserklärung
9.2.1 Zulässigkeit der Erklärung
Unsere Firma kann nur zu den in Artikel 9.1 dargelegten Bedingungen zur Verantwortung 
gezogen werden und wenn der Anteil  der reklamierten Ballen mehr als 5 % sämtlicher gela-
gerten Ballen beträgt.
9.2.2 Zu ergreifende Maßnahmen
Ist der Verbraucher der Ansicht, die Wickelfolie sei fehlerhaft, muss er: 
 unverzüglich seinen Lieferanten davon informieren und zur Information Kopien an  

unsere Firma beifügen. Folgende Informationen müssen mitgeteilt werden:
 - die Nummer der als fehlerhaft beurteilten Folienproduktionsnummer und Rollennummer,
 - eine Kopie der Rollen-Etiketten der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - eine Kopie des oder der Lieferscheine oder der Rechnung(en) der als fehlerhaft beur-

teilten Folie,
 - Datum und Verwendungsort der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - die Art des / der eingewickelten Futter(s),
 - die Anzahl der für die Reklamation verantwortlichen Ballen, die einen Defekt aufweisen,
 - die Gesamtzahl der Ballen, die auf dem betroffenen Arbeitsfeld produziert wurden,
 - eine Beschreibung der Fehlerhaftigkeit mittels der Probe von mindestens einer kom-

pletten Ballenhülle und Fotos des/der betroffenen Ballen(s).
 Unverzüglich die erforderlichen Ausgleichsmaßnahmen treffen, um den Fortbestand und 

die richtige Konservierung des Futters zu gewährleisten.
 Gegebenenfalls den Lieferanten und/oder unsere Firma zur Durchführung von Untersu-

chungsmaßnahmen in den Betrieb kommen lassen (z. B. zur Entnahme von Stichproben, 
die zur Bearbeitung der Reklamation erforderlich sind).  

Nach Abschluss der Beschwerdeprüfung informiert unsere Firma den Lieferanten über das 
weitere Vorgehen, wie mit der Kundenreklamation verfahren wird.
Im Falle eines verdeckten Mangels oder bei Nichtübereinstimmung der gelieferten Waren 
und/oder bei einem (materiellen, immateriellen, unmittelbaren oder mittelbaren, Folge- 
oder anderem) Schaden, der durch die Wickelfolie verursacht wurde, beschränkt sich die 
Haftung unserer Firma wahlweise entweder auf die Rückerstattung des Preises der fehle-
rhaften Serie oder auf seinen Ersatz.

10  DATUM DES INKRAFTTRETENS
Das vorliegende Informations- und Gebrauchsdatenblatt ersetzt ab sofort jegliches Voriges zum 
selben Folientyp.
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt unterliegt weiteren Änderungen. Anwen-
dung findet ausschließlich das zum Vertragsdatum geltende Informations- und  
Gebrauchsdatenblatt.
Zu jedem Vertragsabschluss erhalten Sie das jeweils geltende Informations- und Gebrauchsdatenblatt.

11  ANZUWENDENDE SPRACHE
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt wurde auf Englisch verfasst und in mehre-
ren Sprachen übersetzt. Bei Unstimmigkeiten ist das englische Original maßgebend.

ITALIANO

SCHEDA D’INFORMAZIONI, CONSIGLI E ISTRUZIONI DI UTILIZZO
DELLE PELLICOLE PER FASCIATURA DELLE BALLE DI FORAGGIO

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente documento si applica alle pellicole di fasciatura utilizzate per fasciare indi-
vidualmente o in continuo balle di foraggio cilindriche o quadrate, al fine di ottenere 
una protezione impermeabile all’aria che permetta l’avvio del processo di fermentazione 
anaerobica necessario per la produzione di insilati.
Queste pellicole devono essere rimosse dai campi dopo l’utilizzo (cfr. paragrafo 8).

2 UTILIZZO E PARTICOLARITÀ DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
Le “pellicole di fasciatura” sono pellicole destinate alla conservazione dei foraggi umidi. Si 
tratta di pellicole soffiate allungabili.   Queste pellicole non devono mai essere adoperate 
per usi diversi da quello previsto,  come, per esempio, la conservazione e/o la protezione 
dei foraggi asciutti (tipo la paglia).

3 CARATTERISTICHE DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
3.1 Caratteristiche dimensionali

Natura delle  
caratteristiche Esigenze Metodi di 

misura
Tolleranza spessore medio 
/ spessore nominale** -8%, +12%

ISO 4593Tolleranza spessore in 
zone specifiche / spessore 
nominale**

-20%, +28%

Tolleranza larghezza +/- 5 mm (rispetto alla larghezza nominale 
dichiarata**) ISO 4592

Tolleranza lunghezza ≥ 99% (della lunghezza nominale dichiarata**) EN 14932 §8.4
** Spessore, larghezza e lunghezza nominali: valori di spessore, larghezza e lunghezza indicati sull’etichetta della bobina.

3.2 Caratteristiche tecniche
Le caratteristiche tecniche del film nuovo di zecca sono conformi ai valori della normativa 
EN 14932 Tabella 2.
3.3 Durata di vita
3.3.1 Classi di pellicole
Commercializziamo due classi di pellicole, corrispondenti alle caratteristiche dettagliate nella 
tabella sottostante.
Per ogni classe, la pellicola deve offrire una durata di vita minima misurata in laboratorio, 
all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato ai raggi UV, in conformità con 
la tabella sottostante.

Classe

Durata di vita minima  
(in ore) all’interno di  

un’apparecchiatura WOM 
(0,51 W/(m².nm)) Ai sensi 

della norma EN 14932

Durata di vita minima 
(in ore) all’interno di 
un’apparecchiatura 

SEPAP Ai sensi della 
norma EN 14932

Classe A: durata di vita massima di 
12 mesi per le zone climatiche con 
esposizione solare globale ≤ 130 
KLy/anno

1780 640

Classe B: durata di vita massima 
di 12 mesi per le zone climatiche 
con esposizione solare globale 
compresa tra 130 e 180 KLy/anno

2480 870

3.3.2 Determinazione della classe di pellicole da utilizzare in funzione della zona 
climatica e della durata di vita auspicata
3.3.2.1 Zone geografiche
La durata di vita misurata in laboratorio (cfr. punto 3.3.1) non corrisponde alla durata di 
vita sul campo dopo l’utilizzo della pellicola. In effetti, la durata di vita sul campo dipende 
dalla zona geografica nella quale è utilizzata la pellicola di fasciatura delle balle.
Per ogni zona geografica, la norma EN14932 fornisce una corrispondenza informativa tra la 
durata di vita sul campo, espressa in mesi, e la durata di vita misurata all’interno di un’appa-
recchiatura di invecchiamento accelerato (cfr. 3.3.1).

Durata esposizione (in ore) all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato 
WOM / SEPAP

Zona 
climatica Esposizione solare globale

Durabilità della pellicola                                                           

Esempi di zone geografiche
12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno Europa Settentrionale  1370/470

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno

Europa Centrale / Francia / Italia 
Settentrionale 1780/640

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno

Andalusia / Sicilia / Italia Meridionale 
/ Nord Africa 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Durata di vita auspicata
La durata di vita auspicata dall’utilizzatore (espressa in mesi) decorre dalla data di utilizzo 
effettivo della pellicola di fasciatura delle balle.
3.3.2.3 Scelta della classe di pellicola da utilizzare
Per determinare la classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica di inse-
diamento e della durata di vita auspicata, consigliamo di consultare la tabella sottostante.

Classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica e della durata di vita auspicata

Zona climatica Durata di vita auspicata
Esposizione solare globale 12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno A

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno A

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno B

CZ4 Da 6,7 a 7,5 GJ/m²/anno    
Da 160 a 180 KLy/anno B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

7.1. Stadio del foraggio
L’operazione di fasciatura delle balle deve essere realizzata al buono stadio di crescita del 
foraggio, ossia:
 per l’erba, all’inizio della spigatura;
 per il trifoglio, alla formazione dei boccioli;
 per l’erba medica, allo stadio giovane poco legnoso;
 per gli altri tipi di foraggio, consultare i consigli della Camera di Commercio competente o 

di altri istituti tecnici.
Un foraggio tagliato troppo giovane avrà un valore alimentare ridotto e conterrà pochi zuc-
cheri. Una raccolta del foraggio al suo stadio legnoso comporterà un aumento dell’aria imma-
gazzinata, una cattiva conservazione del foraggio e una diminuzione della sua digeribilità. Un 
foraggio tagliato a uno stadio tardivo avrà un valore alimentare ridotto e provocherà inconve-
nienti simili a quelli di un foraggio legnoso.
7.2 Falciatura e fienagione del foraggio
La presenza di terra nel foraggio comporterà inevitabilmente una contaminazione da parte di 
batteri indesiderabili, nonché la formazione di funghi. Questi ultimi provocheranno la nascita 
di muffe che possono deteriorare il valore alimentare del foraggio e rivelarsi eventualmente 
tossiche per gli animali. Per limitare questo rischio di contaminazione da parte della terra, è 
necessario eliminare le buche scavate dalle talpe in primavera e al momento della falciatura e 
tagliare il foraggio ad un’altezza da terra di almeno 10 cm.
La falciatura non deve essere eseguita nelle 10 settimane successive all’applicazione 
di letame e concimi azotati, al fine di evitare, in particolar modo, la formazione di gas 
di tipo ossidi d’azoto (cfr. § 3.4.3) e la contaminazione da parte di batteri indesiderati e 
funghi che potrebbe comportare un deterioramento parziale (valore nutritivo) o totale del 
foraggio e/o un’intossicazione del bestiame.
Per ottenere una buona fermentazione e, quindi, un buon valore nutritivo del foraggio, è necessario:
 tagliare il foraggio con condizioni meteorologiche buone che durino fino alla sua messa in 

balle e mai con tempo umido;
 che il suo tenore di sostanza secca sia compreso tra il 35% e il 55%.

Un tenore di sostanza secca inferiore al 35% può comportare:
 una fermentazione incompleta (dovuta anche a un basso tenore di zuccheri);
 delle balle dalle forme eterogenee;
 un aumento dei succhi, con conseguente riduzione del valore alimentare del foraggio (ed 

eventuale presenza di tossicità);
 un immagazzinamento complicato e instabile;
 in generale, una cattiva conservazione.

Un tenore di sostanza secca superiore al 55% può comportare:
 una perdita di zuccheri;
 una modifica della fermentazione;
 un rischio più elevato di formazione di muffe.

Le andane formate prima della messa in balle del foraggio devono essere uniformi e omoge-
nee. La loro larghezza deve essere determinata in funzione della natura della pressa che sarà 
utilizzata (pressa per balle rotonde o quadrate). Consultare il manuale di istruzioni fornito dal 
fabbricante della pressa.
Nel caso in cui l’agricoltore desiderasse aggiungere degli additivi di conservazione o nutritivi al 
foraggio, egli dovrà imperativamente consultare il proprio fornitore di additivi per assicurarsi 
della loro compatibilità con la pellicola di fasciatura utilizzata.
7.3 Pressatura del foraggio
Per una corretta applicazione della pellicola di fasciatura, le balle di foraggio devono, indivi-
dualmente e tra loro:
 essere omogenee e uniformi;
 avere una buona densità;
 avere una forma cilindrica o a parallelepipedo (detta quadrata);
 avere dimensioni identiche.

In caso di fasciatura in continuo delle balle, oltre a una non corretta applicazione della pellicola, 
differenze di forma e dimensioni possono inoltre causare delle rotture della pellicola tra le balle 
durante l’operazione di fasciatura o in una fase successiva.
La qualità della forma della balla di foraggio, la regolarità delle sue dimensioni e la sua omoge-
neità e densità dipendono dal materiale di pressatura e dalle sue condizioni di utilizzo (buon 
tasso di compressione, velocità costante e adeguata). Consigliamo all’agricoltore di consultare le 
raccomandazioni del fabbricante della pressa utilizzata.
Per la formazione delle balle di foraggio che dovranno essere avvolte è imperativo utilizzare 
reti o cordicelle plastiche in poliolefine. È in particolar modo vietato utilizzare reti o cordicelle in 
fibre naturali trattate di tipo sisal o canapa, le quali possono provocare una reazione chimica con il 
polietilene e causare così un deterioramento della pellicola plastica.
Ricordiamo che la pressatura non permette in alcun caso di aumentare il tenore di sostanza secca.
7.4 Preparazione e manutenzione del fasciatore
In regola generale, è sempre consigliato assicurarsi della corretta manutenzione delle mac-
chine di fasciatura e rispettare scrupolosamente le raccomandazioni del fabbricante.
All’inizio di ogni cantiere di fasciatura, è utile controllare in modo particolare:
 le condizioni dei pezzi soggetti all’usura (molle, cuscinetti a sfera, rulli, pignoni, manicotti…);
 la corretta lubrificazione di tutti gli elementi muniti di lubrificatore: catene, pignoni, frizioni, ecc.;
 la velocità di rotazione degli elementi mobili, in particolar modo carrelli e bracci;
 la pulizia dei rulli di pre-stiramento, i quali non devono presentare tracce di colla;
 la regolazione dell’altezza dell’impianto di pre-stiramento (il centro della bobina e quello della balla 

devono essere allineati lungo uno stesso asse);
 la regolazione dell’impianto di pre-stiramento per ottenere uno stiramento della pellicola, nel senso 

della lunghezza, compreso tra il 50% e il 70% per le balle rotonde e tra il 55% e il 65% per quelle 
quadrate.

Per verificare il tasso di pre-stiramento, tracciare sulla bobina, prima dello stiramento della pelli-
cola, due linee verticali distanti 10 cm.
Quando la pellicola sarà stata stirata sulla balla, la distanza tra queste due linee deve essere com-
presa tra 16 e 17 cm per le balle rotonde e tra 15,5 e 16,5 cm per quelle quadrate.
Ci si dovrà inoltre assicurare che la larghezza della pellicola dopo il suo stiramento permanga supe-
riore al 75% della larghezza nominale della stessa prima del suo stiramento (per esempio, per una 
pellicola di 750 mm, la larghezza dopo lo stiramento deve essere compresa tra 565 e 625 mm). 
7.5 Operazione di fasciatura 
Il principio della fasciatura consiste nell’applicare, mediante doppia rotazione della balla e/o delle 
bobine lungo due assi perpendicolari, almeno 6 strati di pellicola in ogni zona della balla, come 
previsto dalla norma EN 14932, al fine di assicurare la migliore impermeabilità possibile all’aria e 
limitare al massimo i rischi di perforazione della pellicola.
È qui precisato che:
 per i foraggi legnosi (come l’erba medica) la quantità minima di strati deve essere pari a 8;
 per le fasciature in continuo, prevedere imperativamente 2 strati supplementari nella zona 

di giuntura tra le balle;
 se, durante l’operazione di fasciatura, cordicelle, reti o fili d’erba dovessero intercalarsi tra i 

due primi strati di pellicola, sarà necessario aggiungere due strati supplementari di pellicola 
sulla balla interessata, al fine di formare un insieme realmente ermetico.

Che si tratti di balle individuali rotonde o quadrate, il fasciatore è regolato in funzione delle dimen-
sioni della balla (in particolare l’altezza del perno porta-bobina).
Gli strati di pellicola devono sovrapporsi, come minimo, sul 50% della loro estensione.
È utile notare che le pellicole di 750 mm di larghezza propongono una copertura superiore a quel-
la delle pellicole di 500 mm, migliorando quindi l’impermeabilità della balla e, di conseguenza, la 
buona conservazione del foraggio.
Dopo la loro consegna, le bobine dovranno essere conservate al riparo dalla luce solare e dal 
calore. Ciò vale soprattutto per le pellicole di fasciatura di colore scuro, in particolar modo quelle 
nere. In effetti, se le bobine di pellicola di fasciatura dovessero scaldarsi, ciò potrebbe causare 
alcuni problemi durante la loro applicazione sulle balle.
Durante l’operazione di fasciatura, verificare regolarmente:   
 lo stato di pulizia dei rulli di pre-stiramento, rinnovando, ove necessario, le operazioni di 

pulizia;
 il tasso di pre-stiramento; nel caso in cui il tasso di pre-stiramento non rispetti i valori 

indicati al paragrafo 7.4, le operazioni di fasciatura devono essere interrotte e il fasciatore 
deve essere verificato.

Non si deve mai dimenticare che l’erba continua a “vivere” dopo essere stata tagliata. In effetti, la 
respirazione delle cellule in presenza di ossigeno continua e consuma gli zuccheri. Il valore alimen-
tare del foraggio diminuisce allora in modo conseguente.  
È quindi molto importante fasciare rapidamente le balle dopo la loro pressatura (2 ore massimo).
La fasciatura non deve mai essere realizzata sotto la pioggia (l’umidità diminuisce il 
potere collante della pellicola) o nelle ore più calde del giorno (il calore perturba il pre-
stiramento della pellicola).
Il lato collante della pellicola deve essere imperativamente collocato a contatto con il foraggio.
Se il vostro fasciatore utilizza due bobine di pellicola, dovrete imperativamente usare due 
bobine dello stesso colore (in caso contrario, la temperatura del foraggio all’interno della balla 
fasciata non sarà omogenea).

Non lasciare mai una bobina iniziata sul perno di svolgimento quando il cantiere è interrotto, 
ma rimetterla nel suo imballaggio originale e conservarla al riparo dalla luce. Il calore accu-
mulato da una bobina non protetta rischia infatti di creare vari problemi al riavvio del cantiere 
(incollatura, stiramento, ecc.), a maggior ragione in caso di pellicole di colore scuro.
7.6 Manutenzione e conservazione delle balle fasciate e fasciatura in continuo
Bisogna imperativamente limitare al massimo le manipolazioni: durante gli spostamenti, evi-
tare sfregamenti e colpi.
Ogni manipolazione è un potenziale ingresso d’aria all’interno della balla e, quindi, un rischio 
di deterioramento delle qualità alimentari del foraggio.
Utilizzare obbligatoriamente pinze o utensili espressamente pensati per la manipolazione delle 
balle e verificare che gli stessi siano adeguatamente regolati e manutenuti, in modo da evitare 
di danneggiare le balle.
Tutte le manipolazioni delle balle devono essere realizzate entro 1 ora dalla fase di fasciatura 
oppure dopo almeno 72 ore. Un intervento sulle balle nell’intervallo compreso tra 1 e 72 ore 
dopo la loro fasciatura metterebbe in pericolo l’ermeticità degli strati di pellicola, a causa 
dell’aumento di pressione all’interno delle balle, e rischierebbe quindi seriamente di nuocere 
alla conservazione del foraggio.
La conservazione delle balle rotonde deve preferibilmente avvenire su uno dei loro lati piani 
(“balle in piedi”) e su un massimo di 3 strati per le balle con un tenore elevato di sostanza 
secca (tra il 45% e il 55%) o di 2 strati per le balle con un basso tenore di sostanza secca (tra 
il 35% e il 45%).
Per le fasciature in continuo sotto forma di rotolo, quest’ultimo dovrà essere imperativamente 
collocato su una superficie piana orizzontale. Il non rispetto di questa raccomandazione rischia 
di provocare uno stiramento della pellicola, a causa dello scivolamento delle balle durante la 
loro conservazione. Tale stiramento può far perdere alla pellicola di fasciatura le sue proprietà 
di impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale 
o totale del foraggio.
Consigliamo di conservare le balle nelle vicinanze del loro luogo di utilizzo, su una superficie 
preparata a tal fine (preferibilmente in cemento). È consigliato evitare la conservazione delle 
balle su pallet. In ogni caso, quale che sia la superficie sulla quale saranno collocate, le balle 
non devono mai essere immagazzinate in un luogo suscettibile di accumulare acqua (fossa, 
corso d’acqua nelle vicinanze, zona di drenaggio…). In effetti, la macerazione della pellicola 
sotto l’effetto dell’acqua può farle perdere le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e 
all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale o totale del foraggio.
Giacché la pellicola può essere danneggiata dagli animali (cfr. § 3.4.4) e visto che gli alberi 
costituiscono un rifugio ideale per questi ultimi, sconsigliamo di conservare le balle nelle vici-
nanze di una zona alberata.
7.7 Utilizzo delle balle fasciate
La nostra pellicola possiede una resistenza di 12 mesi al deterioramento causato dai raggi 
UV (cfr. § 3.3). È quindi imperativo utilizzare le balle nei 12 mesi successivi alla loro 
fasciatura.
7.8 Protezione contro gli animali
Per la protezione contro gli animali e i rischi incorsi a causa dell’aggressione delle balle fas-
ciate da parte degli animali, consultare il paragrafo 3.4.4.

8 DISPOSIZIONI DA ADOTTARE DOPO L’UTILIZZO DELLA PELLICOLA DI FASCIATURA
Alla fine del loro ciclo di vita, vale a dire al termine del loro periodo di utilizzo, le pellicole 
oggetto della presente documento devono essere smaltite nel rispetto delle normative e/o delle 
raccomandazioni applicabili nel loro paese di utilizzo.
Le pellicole non devono mai essere interrate, bruciate dall’utilizzatore né conservate per 
un lungo periodo nei locali dell’azienda agricola.
In effetti, le pellicole contengono dei componenti che, deteriorandosi, possono rivelarsi nocivi 
per l’ambiente, più particolarmente per l’acqua, la terra e l’aria.
In assenza di normative e/o raccomandazioni applicabili, è imperativo trasportare o far recu-
perare le pellicole usate da un’azienda specializzata nel riciclaggio.
Al fine di facilitare il riciclaggio delle pellicole, e fatte salve le normative e/o le raccomandazioni 
applicabili, è consigliato:
 ritirare le pellicole usate con tempo asciutto;
 rimuovere dalle pellicole usate ogni elemento estraneo (legni, pietre…);
 non mescolare pellicole costituite da materiali diversi, visto che gli stessi non sono sempre 

compatibili con le modalità di riciclaggio in vigore;
 non mescolare pellicole colorate (nere, verdi, bianche, marroni, ecc.) e pellicole incolori 

o translucide;
 non mescolare pellicole sottili e pellicole spesse;
 non trascinare per terra le pellicole usate;
 prima del loro recupero da parte dell’azienda incaricata del loro riciclaggio, conservare le 

pellicole usate in un luogo protetto dalle intemperie.

9 RECLAMI DEL CLIENTE
9.1 Principio di responsabilità
Le obbligazioni della nostra società  previste dalla presente documento non costituiscono 
obbligazioni di risultato, ma bensì obbligazioni di mezzi.
Una pellicola di fasciatura delle balle è considerata conforme se soddisfa le condizioni previste 
dall’articolo 3.
In caso contrario, la responsabilità della nostra società  potrà essere evocata, salvo nel caso 
in cui:
 il rivenditore e/o l’acquirente non abbiano rispettato le disposizioni stipulate dalla presente 

documentoe che tale inadempienza si riveli essere la causa del reclamo;
 il reclamo sia riconducibile a un evento non imputabile alla nostra società.

9.2 Dichiarazione della controversia
9.2.1 Ammissibilità della dichiarazione
La responsabilità della nostra società  potrà essere impegnata solamente in presenza delle 
condizioni dettagliate dall’articolo 9.1 e unicamente se la percentuale di balle interessate dal 
reclamo in oggetto rappresenta più del 5% della totalità delle balle immagazzinate.
9.2.2 Azioni da intraprendere
Nel caso in cui l’utilizzatore delle pellicole di fasciatura stimi che le stesse siano difettose, egli 
dovrà: 
 Informare immediatamente il proprio fornitore, mettendo in copia del suo messaggio la 

nostra società, e comunicare i seguenti elementi: 
 - numero del lotto di fabbricazione della pellicola considerata difettosa e numero delle 

bobine interessate;
 - copia delle etichette delle bobine interessate;
 - copia del buono di consegna e della fattura relativi alla pellicola considerata difettosa;
 - data e luogo di utilizzo della pellicola considerata difettosa;
 - natura del foraggio fasciato;
 - quantità di balle che presentano il difetto oggetto del reclamo;
 - quantità totale di balle realizzate sul cantiere interessato;
 - descrizione del difetto, con allegato un campione di pellicola costituito da almeno una 

fasciatura completa di una balla, nonché varie fotografie che mostrino le balle interes-
sate dal difetto.

 Adottare immediatamente tutte le misure cautelari e compensative necessarie per assicu-
rare la perennità e la buona conservazione dei foraggi.

 Permettere al proprio fornitore e/o eventualmente alla nostra società  di accedere ai locali 
della sua azienda agricola per realizzare le investigazioni necessarie (per esempio, prelievo 
di campioni) per la disamina del reclamo.  

Al termine della disamina, la nostra società  comunicherà al fornitore la sua decisione in merito 
al reclamo del cliente.
In caso di vizi occulti, di non conformità delle merci consegnate e/o di danni (materiali, 
immateriali, diretti o indiretti, consecutivi o consequenziali) causati dalle pellicole di fas-
ciatura, la responsabilità della nostra società sarà limitata, a scelta della medesima, al 
rimborso del prezzo della pellicola difettosa o alla sostituzione della stessa.

10  DATA DI ENTRATA IN VIGORE
Questo documento sostituisce, a partire dalla data della stessa, ogni documento anteriore 
relativa alle stesse pellicole.
Questo documento è suscettibile di modifiche ed evoluzioni; solamente il documento in 
vigore alla data del contratto sarà applicabile.
Il documento in vigore è inviata sistematicamente al cliente a ogni firma di contratto.

11  LINGUA APPLICABILE
Questo documento è stata redatta in diverse lingue. In caso di disaccordo sulla traduzione, 
la versione inglese sarà l’unica che farà fede.

Tuttavia, per conoscere l’esposizione solare esatta nella vostra zona di utilizzo, vi consi-
gliamo di rivolgervi alla stazione meteorologica locale.
3.4 I fattori di deterioramento delle pellicole di fasciatura delle balle
Molteplici fattori possono accelerare o ritardare il deterioramento delle pellicole dopo l’ope-
razione di fasciatura delle balle e influire quindi sulla loro durata di vita. I fattori a oggi conos-
ciuti sono i seguenti:
3.4.1 L’intensità dell’irraggiamento solare
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un forte irraggiamento solare (es.: Europa Meridionale) rispetto a una zona 
con un debole irraggiamento (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in 
stagioni diverse: d’estate, l’intensità luminosa è più forte e le giornate sono più lunghe, mentre 
in primavera e in autunno l’intensità luminosa è più debole e le giornate sono più corte.
3.4.2 Il livello delle temperature
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un livello di temperature più elevato (es.: Europa Meridionale) rispetto a una 
zona geografica con un livello di temperature più basso (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in stagioni 
diverse: d’estate le temperature sono più elevate, mentre in primavera e in autunno sono più miti.
3.4.3 I gas di tipo ossidi d’azoto
L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto nuoce ai foraggi e all’integrità della pellicola.
Secondo la nostra esperienza attuale, l’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può essere cau-
sato da:
 una fertilizzazione troppo importante dei campi di foraggio con prodotti azotati e/o troppo 

recente rispetto al taglio del foraggio;
 e/o un tenore di sostanza secca del foraggio troppo basso al momento del taglio.

L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può:
 nuocere alla qualità del foraggio, riducendo il suo valore nutritivo;
 nuocere all’integrità della pellicola, provocando un deterioramento prematuro della stessa, 

la quale perderà allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causan-
do, a sua volta, un deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.

Su alcune pellicole di fasciatura di colore verde, abbiamo constatato che l’eccesso di gas di 
tipo ossidi d’azoto si manifesta con una modifica del colore della pellicola.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un eccesso di 
gas di tipo ossidi d’azoto.
3.4.4 Le aggressioni provocate dagli animali
La pellicola non resiste alle aggressioni degli animali (uccelli, gatti, volpi, roditori…). È quindi 
fortemente consigliato ricoprire i mucchi di balle avvolte nella pellicola con una rete di protezione 
idonea per tale utilizzo, di recintare la zona e di utilizzare dei prodotti anti-roditori. L’utilizzatore 
delle pellicole di fasciatura delle balle deve restare vigile e riparare ogni perforazione causata dagli 
animali. Ogni perforazione della pellicola comporterà, in effetti, una penetrazione di ossigeno all’in-
terno della balla che si rivelerà nociva per una buona conservazione del foraggio. L’utilizzatore 
dovrà quindi ispezionare regolarmente le balle, per verificare che le stesse non presentino alcuna 
perforazione né traccia di aggressioni esterne. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impe-
rativamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle 
perforate se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta a un’aggressione da parte di animali.
3.4.5 Le aggressioni meccaniche provocate dalle intemperie
La pellicola è stata pensata per resistere a un determinato livello d’impatto (cfr. § 3.2). In caso di 
grandine, tale livello d’impatto può essere superato e comportare, quindi, la perforazione della pel-
licola. Per questo motivo, dopo ogni grandinata, l’utilizzatore dovrà ispezionare con grande minuzia 
le pellicole di fasciatura, per verificare che le stesse non comportino alcuna perforazione. In effetti, 
la grandine può essere all’origine di micro-perforazioni difficili da individuare. La micro-perforazione 
della pellicola comporterà una penetrazione di ossigeno all’interno della balla che potrebbe rivelarsi 
nociva per una buona conservazione del foraggio. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impera-
tivamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle perforate 
se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta alla grandine.
3.4.6 Utilizzo di trattamenti fitosanitari nelle vicinanze del luogo di immagazzinamento 
delle balle
Le balle devono essere immagazzinate in una zona al riparo dai trattamenti fitosanitari.
In effetti, alcuni prodotti fitosanitari agiscono come agenti pro-degradanti delle pellicole di fasciatu-
ra. A oggi, sono stati identificati come agenti pro-degradanti alcune molecole organico-metalliche 
(ferro, zinco, rame, manganese…), nonché alcuni agenti clorati, alogenati e/o zolfati.
Questi prodotti fitosanitari provocano un deterioramento prematuro della pellicola, la quale 
perde allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un 
deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un utilizzo inappro-
priato dei trattamenti fitosanitari.

4 TRACCIABILITÀ E DOCUMENTI GIUSTIFICATIVI DA CONSERVARE
La tracciabilità degli input di un’azienda agricola è un’esigenza europea.
Ecco perché tutte le nostre pellicole di fasciatura delle balle sono identificate in modo tale da 
assicurare una tracciabilità del prodotto lungo tutto il suo ciclo di vita.
Questa identificazione è assicurata dalla presenza di un’etichetta affissa su ogni bobina e/o 
sull’unità di confezionamento, nonché dalla presente documento (Scheda d’Informazione, 
Consiglio e Istruzioni di Utilizzo) allegata a ogni bobina (all’interno del mandrino, dell’imbal-
laggio o nel primo strato della bobina).
L’agricoltore e/o il fornitore di servizio al quale ricorre per l’installazione della pellicola deve 
imperativamente conservare l’etichetta e un campione della pellicola (fondo bobina di una 
decina di metri conservato nel suo imballaggio) ogni 10 bobine utilizzate, nonché una copia 
del domento, fino al consumo della totalità del prodotto insilato.

5 DATA LIMITE DI UTILIZZO E CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE DELLA PELLI-
COLA PRIMA DEL SUO UTILIZZO

5.1 Data limite di utilizzo (DLU)
Tutte le pellicole di fasciatura delle balle devono imperativamente essere utilizzate prima 
della data limite di utilizzo indicata sull’etichetta affissa sulla bobina e/o sull’unità di 
confezionamento.
Passata la data limite indicata, la pellicola non deve più essere utilizzata.
Consigliamo di utilizzare la pellicola di fasciatura delle balle nei 12 mesi successivi alla sua 
data di consegna all’agricoltore.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi 
tipo, causati da una pellicola di fasciatura venduta o utilizzata dopo la data limite di utilizzo prevista.
5.2   Condizioni di conservazione 
I principali fattori di deterioramento della pellicola sono la luce e la temperatura, ma anche le 
aggressioni meccaniche.
Ecco perché, prima di utilizzare le bobine, le stesse devono essere imperativamente conser-
vate alla verticale in un locale temperato, ventilato e chiuso, al riparo dalla luce, dal calore 
(temperatura inferiore a 35°C) e dalle aggressioni meccaniche.
La pellicola deve essere imperativamente conservata nel suo imballaggio originale.
Nei limiti del possibile, ogni bobina iniziata deve essere integralmente utilizzata, al fine di 
evitare ogni ulteriore deterioramento meccanico. Nel caso in cui ciò non fosse possibile, 
la bobina restante dovrà essere reinserita nel suo imballaggio originale e conservata nelle 
condizioni precedentemente indicate.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qual-
siasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle che non sia stata conservata nel 
rispetto delle indicazioni descritte in questo paragrafo.

6 OPERAZIONI SULLA PELLICOLA
La pellicola di fasciatura delle balle non deve subire alcuna trasformazione, trattamento di 
superficie, trattamento termico o chimico né lavorazione.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi tipo, 
causati da una pellicola di fasciatura delle balle che abbia subito una o più delle operazioni succitate.

7 CONDIZIONI DA RISPETTARE 
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di 
qualsiasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle per via del non rispetto delle 
condizioni di utilizzo descritte in quanto segue.

5 MINDESTHALTBARKEITSDATUM UND BEDINGUNGEN ZUR AUFBEWAHRUNG 
DER FOLIE VOR DEM GEBRAUCH

5.1 Mindesthaltbarkeitsdatum
Die Wickelfolie ist vorm Erreichen des Mindesthaltbarkeitsdatums aufzubrauchen. Das 
Datum befindet sich auf dem an der Rolle bzw. der Verpackung angebrachten Etikett.
Nach Ablauf dieser Frist darf die Folie nicht mehr benutzt werden.
Es wird empfohlen, die Wickelfolie innerhalb der 12 Monate nach Lieferdatum beim Landwirt 
zu benutzen.
Unsere Firma haftet für keinerlei Schäden, die durch eine nach ihrem Mindesthaltbarkeitsda-
tum verkaufte bzw. benutzte Wickelfolie verursacht wurden.
5.2   Bedingungen zur Aufbewahrung 
Hauptfaktoren für eine Degradierung der Folie sind Licht und Temperatur, aber auch  
mechanische Beeinträchtigungen.
Daher sind die Rollen vor dem Gebrauch unbedingt aufrecht in einem temperierten,  
ventilierten und geschlossenen, vor Licht, Wärme (Temperatur < 35°C) und mechanischen 
Schäden geschützten Raum zu lagern.
Die Folie muss unbedingt in ihrer Originalverpackung gelagert werden. 
Wenn möglich sollte jede angefangene Rolle gänzlich aufgebraucht werden, um jegliche spä-
tere mechanische Beschädigung zu vermeiden. Ist dies nicht möglich, muss der Rest der 
Rolle in ihre Originalverpackung zurückgelegt und zu denselben zuvor erwähnten Bedingun-
gen gelagert werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die auf einer nicht den 
vorstehenden Bedingungen entsprechenden Lagerung der Folie beruhen.

6 VERÄNDERUNGEN AN DER FOLIE
Die Wickelfolie darf keiner Veränderung, Oberflächenbehandlung, thermischen, chemischen 
noch sonstigen Verarbeitung unterworfen werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die darauf zurückzufüh-
ren sind, dass die Folie eine der oben genannten Anwendungen erfahren hat.

7 ZU BEACHTENDE BEDINGUNGEN 
Unsere Firma haftet für keine durch die Wickelfolie verursachten Schäden, die darauf 
zurückzuführen sind, dass eine oder mehrere der unten aufgeführten zu beachtenden Bedin-
gungen nicht eingehalten wurden.
7.1. Futterstadium
Der Wickelvorgang muss zum richtigen Wachstumsstadium des Futters durchgeführt  
werden, nämlich:
 bei Gras zu Beginn der Ährenschiebung
 bei Klee zur Knospenbildung,
 bei Luzerne im jungen, wenig holzigen Stadium,
 Für andere Futterarten halten Sie sich bitte an die Hinweise der Landwirtschaftskammer 

oder technischer Institute.
Zu früh geschnittenes Futter enthält einen reduzierten Nährwert und wenig Zucker. Eine 
Futterernte im holzigen Stadium führt zu einem Anstieg der eingeschlossenen Luft, einer 
schlechten Futterkonservierung und zu einer Verringerung der Verdaulichkeit. Ein Futter, das 
in einem verspäteten Stadium geschnitten wird, hat einen reduzierten Nährwert und ähnelt 
ein holziges Futter.
7.2 Mähen und Wenden des Futters
Erde im Futter führt zwangsläufig zu einer Ansiedlung unerwünschter Bakterien und Pilze, 
welche Schimmelbildungen hervorbringen. Diese können den Futter-Nährwert  senken und 
sich fürs Vieh sogar als giftig erweisen. Um das Risiko eines solchen Befalls durch Erde zu 
begrenzen, ist es nötig, Maulwurfshügel im Frühjahr zu beseitigen und bei der Mahd mindes-
tens 10 cm über dem Boden zu mähen.
Das Mähen sollte nicht vor 10 Wochen nach Gülle-, Mist-, oder Stickstoffstreuung dur-
chgeführt werden, um u.a. die Bildung von Stickstoffoxiden (siehe § 3.4.3) und eine 
Kontamination durch unerwünschte Bakterien sowie Schimmel zu vermeiden, welche 
eine Verschlechterung des Nährwerts und/oder einen Verlust des Futters und/oder die 
Vergiftung der Tiere verursachen können.
Um eine einwandfreie Fermentierung und somit einen guten Nährstoffwert des Futters zu 
erhalten, ist es notwendig:
 das Futter bei gutem Wetter, das bis zum Pressvorgang anhält, und nicht bei feuchtem 

Wetter zu mähen,
 dass der Trockensubstanzgehalt zwischen 35 und 55 % liegt.

Ein TS-Gehalt < 35 % kann zur Folge haben:
 eine unfertige Fermentation (zumal der Zuckergehalt niedrig ist),
 uneinheitlich geformte Ballen,
 einen Anstieg von (eventuell toxischen) Sickersäften und somit einen Nährwertverlust 
 eine erschwerte und instabile Lagerung,
 allgemein eine schlechte Konservierung.

Ein TS-Gehalt > 55 % kann zur Folge haben:
 Zuckerverlust,
 Veränderung der Fermentierung
 erhöhte Schimmelbildungsgefahr.

Die Futterschwaden müssen vor dem Pressvorgang gleichförmig und einheitlich sein. Ihre 
Breite muss an den Pressetyp (Rund- oder Eckballen) angepasst werden. Siehe Notiz des 
Pressenherstellers.
Wenn der Landwirt dem Futter zusätzliche Nähr- oder Konservierungsadditive hinzufügen 
möchte, muss er sich unbedingt bei seinem Zusatzstofflieferanten darüber informieren, ob 
diese mit der Wickeltechnik übereinstimmen.
7.3 Das Futterpressen
Für eine korrekte Anwendung der Wickelfolie müssen die Ballen individuell und unter sich:
 einheitlich und gleichförmig sein,
 eine gute Pressdichte,
 eine zylindrische oder parallelepipedische (quadratische) Form,
 sowie eine identische Größe aufweisen.

Im Falle des kontinuierlichen Wickelns können neben einer schlechten Anwendung der Folie 
Unterschiede in Form und Größe zum Reißen der Folie zwischen den Ballen während oder nach 
dem Wickeln führen.
Die Formqualität des Futterballens, die Regelmäßigkeit seiner Dimension, seine Einheitlichkeit 
und Dichte hängen von der Presse und deren Nutzungsbedingungen ab (guter Verdichtungs-
grad, konstante und angepasste Geschwindigkeit). Bezüglich dieser Punkte sollte sich der 
Landwirt an die Empfehlungen des Pressenherstellers halten.
Es ist verboten, bei der Herstellung der zu wickelnden Silageballen statt Kunststoffgarne oder 
-netzen aus Polyolefine andere Garne oder Netze zu benutzen. Es ist unter anderem verboten, 
Garne oder Netze aus Naturfasern wie Sisal oder Hanf zu benutzen, die zu einer chemischen Reak-
tion mit Polyethylen führen und eine Beschädigung der Plastikfolie verursachen.  
Es wird daran erinnert, dass das Pressen in keinem Fall eine Steigerung des Trockensubstanzge-
halts ermöglicht.
7.4 Vorbereitung und Wartung der Wickelmaschine
Grundsätzlich ist auf die korrekte Wartung des Wicklers zu achten. Dazu sollten die 
Empfehlungen des Herstellers sorgfältig beachtet werden.
Zu Beginn einer jeden Wickelarbeit muss vor allem Folgendes kontrolliert werden:
 der Abnutzungszustand verschleißanfälliger Teile (Federn, Lager, Rollen, Getriebe, Zylinder usw),
 die richtige Schmierung sämtlicher einzufettender Elemente: Ketten, Zahnräder, Kupplungen usw,
 die Drehzahlgeschwindigkeit beweglicher Elemente, einschließlich die der Wickelplatte und -arme,
 die Reinigung der Vorstreckwalzen, welche frei von jeder Klebstoffablage sein müssen,
 die Höhenverstellung des Vorstrecksystems (die Rollen- und Ballenmitte auf eine gemein-

same Achse ausrichten),
 die Systemeinstellung des Vorstreckers, um eine Streckung der Folie in Längsrichtung zwischen 

50 % und 70 % für Rundballen und zwischen 55 % und 65 % für die Quaderballen zu erhalten.
Ziehen Sie, um den Grad des Vorstreckers zu prüfen, vor dem Strecken auf der Rolle zwei 
vertikale Linien im Abstand von 10 cm.
Sobald die Folie auf dem Ballen gestreckt wird, darf der Abstand zwischen diesen beiden Linien 
nicht weniger als 16 cm und mehr als 17 cm für einen Rundballen und nicht weniger als 15,5 
cm und mehr als 16,5 cm für Quaderballen betragen.
Dadurch wird weiterhin sichergestellt, dass die Folienbreite nach dem Strecken größer als 75 % 
der Folien-Nennbreite vor dem Strecken bleibt (beispielsweise sollte bei einer 750mm-Folie die 
Breite nach dem Dehnen zwischen 565 mm und 625 mm betragen).
7.5 Wickelprozess 
Das Wickelprinzip besteht darin, durch die doppelte Drehung des Ballens und/oder der Rol-
len entlang zweier senkrechter Achsen mindestens 6 Folienlagen an jedem Punkt des Ballens 
anzubringen, um, wie es die Norm EN 14932 vorschreibt, die bestmögliche Luftabdichtung zu 
gewährleisten und schließlich die Risiken einer Durchlöcherung maximal zu verringern.
Vorgesehen sind:
 für holziges Futtermittel wie Luzerne: eine Mindestanzahl von 8 Lagen.

 bei kontinuierlichem Wickeln: hier sollten Sie unbedingt 2 zusätzliche Lagen für den Über-
gang zwischen den Ballen einberechnen.

 sollten sich beim Wickelvorgang Garne, Netz oder Grashalme zwischen den beiden ersten 
Folienlagen einfädeln, müssen zwei zusätzliche Lagen auf den betroffenen Ballen ange-
bracht werden, bis er tatsächlich luftdicht verpackt ist.

Ganz gleich, ob es sich um einzelne Rund- oder Quaderballen handelt – die Wickelmaschine ist 
gemäß der Ballendimensionen einzustellen (besonders die Höhe des die Rollen tragenden Mastes).
Die Folienlagen sollten sich mindestens zu 50 % überlappen.
Beachten Sie, dass 750er Folien eine bessere Überlappung als eine 500er bieten und verbessern 
die Abdichtung des Ballens und somit die rechte Futterkonservierung umso mehr.
Bei ihrer Verwendung auf dem Feld ist darauf zu achten, die Rollen vor Sonnenlicht und Wärme 
geschützt vorzulagern. Dies gilt vor allem für dunkelfarbige Wickelfolien und insbesondere die 
schwarzen Folien. Dies kann sogar Probleme bei ihrer Anwendung verursachen, wenn sich die 
Wickelfolien aufgeheizt haben. 
Überprüfen Sie während des Wickelns regelmäßig:  
 den Sauberkeitszustand der Vorstrecker-Walzen und reinigen Sie sie wenn nötig erneut; 
 der Vorstreckgrad. Hält der Vorstreckgrad die in Absatz 7.4 festgelegten Werte nicht ein, 

muss die Arbeit auf dem Feld angehalten und die Wickelmaschine überprüft werden.
Das Vorstrecken ist in der Tat eine wichtige Komponente. Ein zu schwaches Dehnen beeinträchtigt 
das korrekte Aneinanderhaften der Folienlagen und birgt das Risiko, dass  Luft in den Ballen ein-
dringt – so ist die Konservierung nicht mehr gewährleistet. Durch zu starkes Dehnen  wird die Folie 
zu dünn und zu schmal, sie verliert ihre optimale Wirkung und droht zu reißen. 
Vergessen Sie nicht, dass Gras auch nach der Mahd „weiterlebt“. Die Zellatmung dauert im Bei-
sein von Sauerstoff an und verbraucht Zucker. Ebenso sinkt der Nährstoffwert des Futtermittels. 
Es ist daher sehr wichtig, den Ballen nach dem Pressen zügig einzuwickeln (maximal 2 
Stunden danach).
Das Wickeln sollte nicht bei Regen (die Feuchtigkeit mindert die Klebkraft der Folie) oder 
in den heißesten Stunden stattfinden (die Hitze beeinträchtigt das Vorstrecken).
Die Klebseite der Folie muss unbedingt in Kontakt mit dem Futter sein.
Sollte Ihr Wickler zwei Folienrollen verwenden, nutzen Sie bitte unbedingt die gleiche Folien-
farbe, da sonst die Temperatur im Ballen des eingewickelten Futters nicht einheitlich ist.
Belassen Sie die angebrochene Rolle bei Unterbrechung der Pressarbeit nicht auf dem Wickelarm 
– legen Sie sie in ihre Originalverpackung zurück und lagern Sie sie lichtgeschützt. Die angesam-
melte Wärme durch die ungeschützte Rolle hindurch kann beim Neustart Probleme verursachen 
(Verkleben, Streckung, usw.), bei dunklen Wickelfolien ist diese Wirkung umso größer.
7.6 Handhabung und Lagerung der eingewickelten Ballen und kontinuierliches Wickeln
Gewickelte Ballen sollen so wenig wie möglich bewegt werden, insbesondere sind Reibungen 
und Stöße während Einlagerung und Transport zu vermeiden.
Jede Bearbeitung bedeutet einen potentiellen Lufteintritt in den Ballen sowie einen möglichen 
Nährwertverlust des Futters.
Es ist unbedingt notwendig, eigens für die Handhabung der Ballen passende Zangen bzw. 
Werkzeuge zu benutzten, sowie ihre vorschriftsmäßige Funktion und Wartung zu gewährleis-
ten, um eine Beschädigung der Ballen zu vermeiden.
Jegliche Bearbeitung muss in der Stunde nach dem Wickeln oder 72 Stunden danach 
stattfinden.   Aufgrund des Luftdrucks im Ballen gefährdet jeder Eingriff von der zweiten bis zu 
72. Stunde die Undurchlässigkeit der Folienlagen und beeinträchtigt die Futterkonservierung.
Die Lagerung der Rundballen empfiehlt sich vorzugsweise auf einer ihrer flachen Seiten („au-
frechte Ballen“). Ballen mit hohem Trockensubstanzgehalt (zwischen 45 % und 55 %) sollten 
höchstens dreimal aufeinandergestapelt werden, Ballen mit niedrigem TS-Gehalt (zwischen 
35 % und 45 %) nur zweimal.
Schlauchförmige kontinuierlich gewickelte Silageballen müssen unbedingt auf einer flachen hori-
zontalen Fläche aufgereiht werden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises führt zu einem Übers-
trecken der Folie durch Rutschen der Ballen während der Lagerung. Dadurch kann die Wickelfolie 
ihre Eigenschaft von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer 
Minderung oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Wir empfehlen, die Ballen in Betriebsnähe auf einer dafür hergerichteten Fläche zu lagern 
(vorzugsweise betoniert oder asphaltiert). Eine Lagerung der Ballen auf Paletten ist abzuraten. 
Abgesehen von der Art der Lagerflächen dürfen die Ballen auf keinen Fall auf einer Fläche gela-
gert werden, auf der sich über Löcher, Wasserläufe, Mulden oder Dränage Wasser ansammeln 
kann. In der Tat kann eine vollgesaugte Folie durch die Wirkung des Wassers ihre Eigenschaf-
ten von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer Minderung 
oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Da die Folie durch Tiere beschädigt werden kann (vgl. § 3.4.4) und Bäume für sie ein Zu-
fluchtsort sind, raten wir davon ab, die Ballen in Bäumennähe zu lagern.
7.7 Aufbrauchen der Silageballen
Unsere Folie ist 12 Monate UV-beständig (vgl. § 3.3). Daher sind die Ballen unbedingt 
während der 12 Folgemonate nach ihrer Produktion aufzubrauchen.
7.8 Schutz gegen Tiere
Zu den Themen „Schutz vor Tieren und Risiken der Beschädigung von Wickelballen durch 
Tiere“ lesen Sie bitte Absatz 3.4.4.

8 ZU ERGREIFENDE MAßNAHMEN NACH DEM GEBRAUCH DER FOLIE
Nach Ablauf ihrer Lebens- und Nutzungsdauer sind die den Gegenstand des vorliegenden 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes bildenden Folien gemäß der geltenden Vorschrif-
ten und/oder Empfehlungen im Land ihrer Benutzung zu entsorgen.
Die Folien dürfen durch den Endverbraucher niemals vergraben bzw. verbrannt werden 
oder auf dem Landwirtschaftsbetrieb gelagert bleiben.
Die Folien enthalten Komponenten, die bei ihrer Zersetzung der Umwelt einschließlich Was-
ser, Erde und Luft schaden können.
In Abwesenheit einschlägiger Reglementierungen und/oder Vorschlägen ist es zwingend 
notwendig, diese Folien durch eine auf Recycling spezialisierte Firma entsorgen zu lassen.
Um das Recyceln zu erleichtern, wird unter Vorbehalt der einschlägigen Reglementierungen 
und/oder Vorschläge empfohlen:
 die Folien bei Trockenwetter zu entfernen;
 jeglichen Fremdkörper von der Folie zu entfernen (Holz, Stein usw.);
 Folien verschiedener Materialarten nicht untereinander zu mischen, da diese Stoffe für ihre 

Entsorgung nicht immer kompatibel sind;
 Farbige Folien (schwarz, grün, weiß, braun, etc.) nicht mit farblosen oder transparenten 

Folien untereinander zu mischen;
 Dünne Folien nicht mit dicken Folien untereinander zu mischen;
 Die Folien nicht auf dem Boden zu ziehen;
 Die Folien vor ihrer Abholung durch einen Entsorger an einem witterungsgeschützten 

Platz zu lagern.

9 KUNDENREKLAMATIONEN
9.1 Grundsatz der Verantwortlichkeit
Die in diesem Informations- und Gebrauchsdatenblatt festgelegten Verpflichtungen unserer 
Firma,  stellen keine Erfolgspflicht sondern eine Pflicht bestmöglichen Bemühens dar.
Die Wickelfolie gilt als vorschriftsgemäß, wenn sie die in Artikel 3 erklärten Bedingungen erfüllt.
Ist dies nicht der Fall, kann unsere Firma hierfür zur Verantwortung gezogen werden, es sei denn:
 der Weiterverkäufer und/oder Käufer hat die  in diesem Informations- und Gebrauchs-

datenblatt aufgeführten Bestimmungen nicht erfüllt, wobei dieser Verstoß den Grund für 
die Reklamation bildet,

 die Reklamation entstammt einem Ereignis, das nicht auf unsere Firma zurückzuführen ist.
9.2 Rechtsstreitserklärung
9.2.1 Zulässigkeit der Erklärung
Unsere Firma kann nur zu den in Artikel 9.1 dargelegten Bedingungen zur Verantwortung 
gezogen werden und wenn der Anteil  der reklamierten Ballen mehr als 5 % sämtlicher gela-
gerten Ballen beträgt.
9.2.2 Zu ergreifende Maßnahmen
Ist der Verbraucher der Ansicht, die Wickelfolie sei fehlerhaft, muss er: 
 unverzüglich seinen Lieferanten davon informieren und zur Information Kopien an  

unsere Firma beifügen. Folgende Informationen müssen mitgeteilt werden:
 - die Nummer der als fehlerhaft beurteilten Folienproduktionsnummer und Rollennummer,
 - eine Kopie der Rollen-Etiketten der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - eine Kopie des oder der Lieferscheine oder der Rechnung(en) der als fehlerhaft beur-

teilten Folie,
 - Datum und Verwendungsort der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - die Art des / der eingewickelten Futter(s),
 - die Anzahl der für die Reklamation verantwortlichen Ballen, die einen Defekt aufweisen,
 - die Gesamtzahl der Ballen, die auf dem betroffenen Arbeitsfeld produziert wurden,
 - eine Beschreibung der Fehlerhaftigkeit mittels der Probe von mindestens einer kom-

pletten Ballenhülle und Fotos des/der betroffenen Ballen(s).
 Unverzüglich die erforderlichen Ausgleichsmaßnahmen treffen, um den Fortbestand und 

die richtige Konservierung des Futters zu gewährleisten.
 Gegebenenfalls den Lieferanten und/oder unsere Firma zur Durchführung von Untersu-

chungsmaßnahmen in den Betrieb kommen lassen (z. B. zur Entnahme von Stichproben, 
die zur Bearbeitung der Reklamation erforderlich sind).  

Nach Abschluss der Beschwerdeprüfung informiert unsere Firma den Lieferanten über das 
weitere Vorgehen, wie mit der Kundenreklamation verfahren wird.
Im Falle eines verdeckten Mangels oder bei Nichtübereinstimmung der gelieferten Waren 
und/oder bei einem (materiellen, immateriellen, unmittelbaren oder mittelbaren, Folge- 
oder anderem) Schaden, der durch die Wickelfolie verursacht wurde, beschränkt sich die 
Haftung unserer Firma wahlweise entweder auf die Rückerstattung des Preises der fehle-
rhaften Serie oder auf seinen Ersatz.

10  DATUM DES INKRAFTTRETENS
Das vorliegende Informations- und Gebrauchsdatenblatt ersetzt ab sofort jegliches Voriges zum 
selben Folientyp.
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt unterliegt weiteren Änderungen. Anwen-
dung findet ausschließlich das zum Vertragsdatum geltende Informations- und  
Gebrauchsdatenblatt.
Zu jedem Vertragsabschluss erhalten Sie das jeweils geltende Informations- und Gebrauchsdatenblatt.

11  ANZUWENDENDE SPRACHE
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt wurde auf Englisch verfasst und in mehre-
ren Sprachen übersetzt. Bei Unstimmigkeiten ist das englische Original maßgebend.

ITALIANO

SCHEDA D’INFORMAZIONI, CONSIGLI E ISTRUZIONI DI UTILIZZO
DELLE PELLICOLE PER FASCIATURA DELLE BALLE DI FORAGGIO

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente documento si applica alle pellicole di fasciatura utilizzate per fasciare indi-
vidualmente o in continuo balle di foraggio cilindriche o quadrate, al fine di ottenere 
una protezione impermeabile all’aria che permetta l’avvio del processo di fermentazione 
anaerobica necessario per la produzione di insilati.
Queste pellicole devono essere rimosse dai campi dopo l’utilizzo (cfr. paragrafo 8).

2 UTILIZZO E PARTICOLARITÀ DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
Le “pellicole di fasciatura” sono pellicole destinate alla conservazione dei foraggi umidi. Si 
tratta di pellicole soffiate allungabili.   Queste pellicole non devono mai essere adoperate 
per usi diversi da quello previsto,  come, per esempio, la conservazione e/o la protezione 
dei foraggi asciutti (tipo la paglia).

3 CARATTERISTICHE DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
3.1 Caratteristiche dimensionali

Natura delle  
caratteristiche Esigenze Metodi di 

misura
Tolleranza spessore medio 
/ spessore nominale** -8%, +12%

ISO 4593Tolleranza spessore in 
zone specifiche / spessore 
nominale**

-20%, +28%

Tolleranza larghezza +/- 5 mm (rispetto alla larghezza nominale 
dichiarata**) ISO 4592

Tolleranza lunghezza ≥ 99% (della lunghezza nominale dichiarata**) EN 14932 §8.4
** Spessore, larghezza e lunghezza nominali: valori di spessore, larghezza e lunghezza indicati sull’etichetta della bobina.

3.2 Caratteristiche tecniche
Le caratteristiche tecniche del film nuovo di zecca sono conformi ai valori della normativa 
EN 14932 Tabella 2.
3.3 Durata di vita
3.3.1 Classi di pellicole
Commercializziamo due classi di pellicole, corrispondenti alle caratteristiche dettagliate nella 
tabella sottostante.
Per ogni classe, la pellicola deve offrire una durata di vita minima misurata in laboratorio, 
all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato ai raggi UV, in conformità con 
la tabella sottostante.

Classe

Durata di vita minima  
(in ore) all’interno di  

un’apparecchiatura WOM 
(0,51 W/(m².nm)) Ai sensi 

della norma EN 14932

Durata di vita minima 
(in ore) all’interno di 
un’apparecchiatura 

SEPAP Ai sensi della 
norma EN 14932

Classe A: durata di vita massima di 
12 mesi per le zone climatiche con 
esposizione solare globale ≤ 130 
KLy/anno

1780 640

Classe B: durata di vita massima 
di 12 mesi per le zone climatiche 
con esposizione solare globale 
compresa tra 130 e 180 KLy/anno

2480 870

3.3.2 Determinazione della classe di pellicole da utilizzare in funzione della zona 
climatica e della durata di vita auspicata
3.3.2.1 Zone geografiche
La durata di vita misurata in laboratorio (cfr. punto 3.3.1) non corrisponde alla durata di 
vita sul campo dopo l’utilizzo della pellicola. In effetti, la durata di vita sul campo dipende 
dalla zona geografica nella quale è utilizzata la pellicola di fasciatura delle balle.
Per ogni zona geografica, la norma EN14932 fornisce una corrispondenza informativa tra la 
durata di vita sul campo, espressa in mesi, e la durata di vita misurata all’interno di un’appa-
recchiatura di invecchiamento accelerato (cfr. 3.3.1).

Durata esposizione (in ore) all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato 
WOM / SEPAP

Zona 
climatica Esposizione solare globale

Durabilità della pellicola                                                           

Esempi di zone geografiche
12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno Europa Settentrionale  1370/470

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno

Europa Centrale / Francia / Italia 
Settentrionale 1780/640

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno

Andalusia / Sicilia / Italia Meridionale 
/ Nord Africa 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Durata di vita auspicata
La durata di vita auspicata dall’utilizzatore (espressa in mesi) decorre dalla data di utilizzo 
effettivo della pellicola di fasciatura delle balle.
3.3.2.3 Scelta della classe di pellicola da utilizzare
Per determinare la classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica di inse-
diamento e della durata di vita auspicata, consigliamo di consultare la tabella sottostante.

Classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica e della durata di vita auspicata

Zona climatica Durata di vita auspicata
Esposizione solare globale 12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno A

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno A

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno B

CZ4 Da 6,7 a 7,5 GJ/m²/anno    
Da 160 a 180 KLy/anno B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

7.1. Stadio del foraggio
L’operazione di fasciatura delle balle deve essere realizzata al buono stadio di crescita del 
foraggio, ossia:
 per l’erba, all’inizio della spigatura;
 per il trifoglio, alla formazione dei boccioli;
 per l’erba medica, allo stadio giovane poco legnoso;
 per gli altri tipi di foraggio, consultare i consigli della Camera di Commercio competente o 

di altri istituti tecnici.
Un foraggio tagliato troppo giovane avrà un valore alimentare ridotto e conterrà pochi zuc-
cheri. Una raccolta del foraggio al suo stadio legnoso comporterà un aumento dell’aria imma-
gazzinata, una cattiva conservazione del foraggio e una diminuzione della sua digeribilità. Un 
foraggio tagliato a uno stadio tardivo avrà un valore alimentare ridotto e provocherà inconve-
nienti simili a quelli di un foraggio legnoso.
7.2 Falciatura e fienagione del foraggio
La presenza di terra nel foraggio comporterà inevitabilmente una contaminazione da parte di 
batteri indesiderabili, nonché la formazione di funghi. Questi ultimi provocheranno la nascita 
di muffe che possono deteriorare il valore alimentare del foraggio e rivelarsi eventualmente 
tossiche per gli animali. Per limitare questo rischio di contaminazione da parte della terra, è 
necessario eliminare le buche scavate dalle talpe in primavera e al momento della falciatura e 
tagliare il foraggio ad un’altezza da terra di almeno 10 cm.
La falciatura non deve essere eseguita nelle 10 settimane successive all’applicazione 
di letame e concimi azotati, al fine di evitare, in particolar modo, la formazione di gas 
di tipo ossidi d’azoto (cfr. § 3.4.3) e la contaminazione da parte di batteri indesiderati e 
funghi che potrebbe comportare un deterioramento parziale (valore nutritivo) o totale del 
foraggio e/o un’intossicazione del bestiame.
Per ottenere una buona fermentazione e, quindi, un buon valore nutritivo del foraggio, è necessario:
 tagliare il foraggio con condizioni meteorologiche buone che durino fino alla sua messa in 

balle e mai con tempo umido;
 che il suo tenore di sostanza secca sia compreso tra il 35% e il 55%.

Un tenore di sostanza secca inferiore al 35% può comportare:
 una fermentazione incompleta (dovuta anche a un basso tenore di zuccheri);
 delle balle dalle forme eterogenee;
 un aumento dei succhi, con conseguente riduzione del valore alimentare del foraggio (ed 

eventuale presenza di tossicità);
 un immagazzinamento complicato e instabile;
 in generale, una cattiva conservazione.

Un tenore di sostanza secca superiore al 55% può comportare:
 una perdita di zuccheri;
 una modifica della fermentazione;
 un rischio più elevato di formazione di muffe.

Le andane formate prima della messa in balle del foraggio devono essere uniformi e omoge-
nee. La loro larghezza deve essere determinata in funzione della natura della pressa che sarà 
utilizzata (pressa per balle rotonde o quadrate). Consultare il manuale di istruzioni fornito dal 
fabbricante della pressa.
Nel caso in cui l’agricoltore desiderasse aggiungere degli additivi di conservazione o nutritivi al 
foraggio, egli dovrà imperativamente consultare il proprio fornitore di additivi per assicurarsi 
della loro compatibilità con la pellicola di fasciatura utilizzata.
7.3 Pressatura del foraggio
Per una corretta applicazione della pellicola di fasciatura, le balle di foraggio devono, indivi-
dualmente e tra loro:
 essere omogenee e uniformi;
 avere una buona densità;
 avere una forma cilindrica o a parallelepipedo (detta quadrata);
 avere dimensioni identiche.

In caso di fasciatura in continuo delle balle, oltre a una non corretta applicazione della pellicola, 
differenze di forma e dimensioni possono inoltre causare delle rotture della pellicola tra le balle 
durante l’operazione di fasciatura o in una fase successiva.
La qualità della forma della balla di foraggio, la regolarità delle sue dimensioni e la sua omoge-
neità e densità dipendono dal materiale di pressatura e dalle sue condizioni di utilizzo (buon 
tasso di compressione, velocità costante e adeguata). Consigliamo all’agricoltore di consultare le 
raccomandazioni del fabbricante della pressa utilizzata.
Per la formazione delle balle di foraggio che dovranno essere avvolte è imperativo utilizzare 
reti o cordicelle plastiche in poliolefine. È in particolar modo vietato utilizzare reti o cordicelle in 
fibre naturali trattate di tipo sisal o canapa, le quali possono provocare una reazione chimica con il 
polietilene e causare così un deterioramento della pellicola plastica.
Ricordiamo che la pressatura non permette in alcun caso di aumentare il tenore di sostanza secca.
7.4 Preparazione e manutenzione del fasciatore
In regola generale, è sempre consigliato assicurarsi della corretta manutenzione delle mac-
chine di fasciatura e rispettare scrupolosamente le raccomandazioni del fabbricante.
All’inizio di ogni cantiere di fasciatura, è utile controllare in modo particolare:
 le condizioni dei pezzi soggetti all’usura (molle, cuscinetti a sfera, rulli, pignoni, manicotti…);
 la corretta lubrificazione di tutti gli elementi muniti di lubrificatore: catene, pignoni, frizioni, ecc.;
 la velocità di rotazione degli elementi mobili, in particolar modo carrelli e bracci;
 la pulizia dei rulli di pre-stiramento, i quali non devono presentare tracce di colla;
 la regolazione dell’altezza dell’impianto di pre-stiramento (il centro della bobina e quello della balla 

devono essere allineati lungo uno stesso asse);
 la regolazione dell’impianto di pre-stiramento per ottenere uno stiramento della pellicola, nel senso 

della lunghezza, compreso tra il 50% e il 70% per le balle rotonde e tra il 55% e il 65% per quelle 
quadrate.

Per verificare il tasso di pre-stiramento, tracciare sulla bobina, prima dello stiramento della pelli-
cola, due linee verticali distanti 10 cm.
Quando la pellicola sarà stata stirata sulla balla, la distanza tra queste due linee deve essere com-
presa tra 16 e 17 cm per le balle rotonde e tra 15,5 e 16,5 cm per quelle quadrate.
Ci si dovrà inoltre assicurare che la larghezza della pellicola dopo il suo stiramento permanga supe-
riore al 75% della larghezza nominale della stessa prima del suo stiramento (per esempio, per una 
pellicola di 750 mm, la larghezza dopo lo stiramento deve essere compresa tra 565 e 625 mm). 
7.5 Operazione di fasciatura 
Il principio della fasciatura consiste nell’applicare, mediante doppia rotazione della balla e/o delle 
bobine lungo due assi perpendicolari, almeno 6 strati di pellicola in ogni zona della balla, come 
previsto dalla norma EN 14932, al fine di assicurare la migliore impermeabilità possibile all’aria e 
limitare al massimo i rischi di perforazione della pellicola.
È qui precisato che:
 per i foraggi legnosi (come l’erba medica) la quantità minima di strati deve essere pari a 8;
 per le fasciature in continuo, prevedere imperativamente 2 strati supplementari nella zona 

di giuntura tra le balle;
 se, durante l’operazione di fasciatura, cordicelle, reti o fili d’erba dovessero intercalarsi tra i 

due primi strati di pellicola, sarà necessario aggiungere due strati supplementari di pellicola 
sulla balla interessata, al fine di formare un insieme realmente ermetico.

Che si tratti di balle individuali rotonde o quadrate, il fasciatore è regolato in funzione delle dimen-
sioni della balla (in particolare l’altezza del perno porta-bobina).
Gli strati di pellicola devono sovrapporsi, come minimo, sul 50% della loro estensione.
È utile notare che le pellicole di 750 mm di larghezza propongono una copertura superiore a quel-
la delle pellicole di 500 mm, migliorando quindi l’impermeabilità della balla e, di conseguenza, la 
buona conservazione del foraggio.
Dopo la loro consegna, le bobine dovranno essere conservate al riparo dalla luce solare e dal 
calore. Ciò vale soprattutto per le pellicole di fasciatura di colore scuro, in particolar modo quelle 
nere. In effetti, se le bobine di pellicola di fasciatura dovessero scaldarsi, ciò potrebbe causare 
alcuni problemi durante la loro applicazione sulle balle.
Durante l’operazione di fasciatura, verificare regolarmente:   
 lo stato di pulizia dei rulli di pre-stiramento, rinnovando, ove necessario, le operazioni di 

pulizia;
 il tasso di pre-stiramento; nel caso in cui il tasso di pre-stiramento non rispetti i valori 

indicati al paragrafo 7.4, le operazioni di fasciatura devono essere interrotte e il fasciatore 
deve essere verificato.

Non si deve mai dimenticare che l’erba continua a “vivere” dopo essere stata tagliata. In effetti, la 
respirazione delle cellule in presenza di ossigeno continua e consuma gli zuccheri. Il valore alimen-
tare del foraggio diminuisce allora in modo conseguente.  
È quindi molto importante fasciare rapidamente le balle dopo la loro pressatura (2 ore massimo).
La fasciatura non deve mai essere realizzata sotto la pioggia (l’umidità diminuisce il 
potere collante della pellicola) o nelle ore più calde del giorno (il calore perturba il pre-
stiramento della pellicola).
Il lato collante della pellicola deve essere imperativamente collocato a contatto con il foraggio.
Se il vostro fasciatore utilizza due bobine di pellicola, dovrete imperativamente usare due 
bobine dello stesso colore (in caso contrario, la temperatura del foraggio all’interno della balla 
fasciata non sarà omogenea).

Non lasciare mai una bobina iniziata sul perno di svolgimento quando il cantiere è interrotto, 
ma rimetterla nel suo imballaggio originale e conservarla al riparo dalla luce. Il calore accu-
mulato da una bobina non protetta rischia infatti di creare vari problemi al riavvio del cantiere 
(incollatura, stiramento, ecc.), a maggior ragione in caso di pellicole di colore scuro.
7.6 Manutenzione e conservazione delle balle fasciate e fasciatura in continuo
Bisogna imperativamente limitare al massimo le manipolazioni: durante gli spostamenti, evi-
tare sfregamenti e colpi.
Ogni manipolazione è un potenziale ingresso d’aria all’interno della balla e, quindi, un rischio 
di deterioramento delle qualità alimentari del foraggio.
Utilizzare obbligatoriamente pinze o utensili espressamente pensati per la manipolazione delle 
balle e verificare che gli stessi siano adeguatamente regolati e manutenuti, in modo da evitare 
di danneggiare le balle.
Tutte le manipolazioni delle balle devono essere realizzate entro 1 ora dalla fase di fasciatura 
oppure dopo almeno 72 ore. Un intervento sulle balle nell’intervallo compreso tra 1 e 72 ore 
dopo la loro fasciatura metterebbe in pericolo l’ermeticità degli strati di pellicola, a causa 
dell’aumento di pressione all’interno delle balle, e rischierebbe quindi seriamente di nuocere 
alla conservazione del foraggio.
La conservazione delle balle rotonde deve preferibilmente avvenire su uno dei loro lati piani 
(“balle in piedi”) e su un massimo di 3 strati per le balle con un tenore elevato di sostanza 
secca (tra il 45% e il 55%) o di 2 strati per le balle con un basso tenore di sostanza secca (tra 
il 35% e il 45%).
Per le fasciature in continuo sotto forma di rotolo, quest’ultimo dovrà essere imperativamente 
collocato su una superficie piana orizzontale. Il non rispetto di questa raccomandazione rischia 
di provocare uno stiramento della pellicola, a causa dello scivolamento delle balle durante la 
loro conservazione. Tale stiramento può far perdere alla pellicola di fasciatura le sue proprietà 
di impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale 
o totale del foraggio.
Consigliamo di conservare le balle nelle vicinanze del loro luogo di utilizzo, su una superficie 
preparata a tal fine (preferibilmente in cemento). È consigliato evitare la conservazione delle 
balle su pallet. In ogni caso, quale che sia la superficie sulla quale saranno collocate, le balle 
non devono mai essere immagazzinate in un luogo suscettibile di accumulare acqua (fossa, 
corso d’acqua nelle vicinanze, zona di drenaggio…). In effetti, la macerazione della pellicola 
sotto l’effetto dell’acqua può farle perdere le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e 
all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale o totale del foraggio.
Giacché la pellicola può essere danneggiata dagli animali (cfr. § 3.4.4) e visto che gli alberi 
costituiscono un rifugio ideale per questi ultimi, sconsigliamo di conservare le balle nelle vici-
nanze di una zona alberata.
7.7 Utilizzo delle balle fasciate
La nostra pellicola possiede una resistenza di 12 mesi al deterioramento causato dai raggi 
UV (cfr. § 3.3). È quindi imperativo utilizzare le balle nei 12 mesi successivi alla loro 
fasciatura.
7.8 Protezione contro gli animali
Per la protezione contro gli animali e i rischi incorsi a causa dell’aggressione delle balle fas-
ciate da parte degli animali, consultare il paragrafo 3.4.4.

8 DISPOSIZIONI DA ADOTTARE DOPO L’UTILIZZO DELLA PELLICOLA DI FASCIATURA
Alla fine del loro ciclo di vita, vale a dire al termine del loro periodo di utilizzo, le pellicole 
oggetto della presente documento devono essere smaltite nel rispetto delle normative e/o delle 
raccomandazioni applicabili nel loro paese di utilizzo.
Le pellicole non devono mai essere interrate, bruciate dall’utilizzatore né conservate per 
un lungo periodo nei locali dell’azienda agricola.
In effetti, le pellicole contengono dei componenti che, deteriorandosi, possono rivelarsi nocivi 
per l’ambiente, più particolarmente per l’acqua, la terra e l’aria.
In assenza di normative e/o raccomandazioni applicabili, è imperativo trasportare o far recu-
perare le pellicole usate da un’azienda specializzata nel riciclaggio.
Al fine di facilitare il riciclaggio delle pellicole, e fatte salve le normative e/o le raccomandazioni 
applicabili, è consigliato:
 ritirare le pellicole usate con tempo asciutto;
 rimuovere dalle pellicole usate ogni elemento estraneo (legni, pietre…);
 non mescolare pellicole costituite da materiali diversi, visto che gli stessi non sono sempre 

compatibili con le modalità di riciclaggio in vigore;
 non mescolare pellicole colorate (nere, verdi, bianche, marroni, ecc.) e pellicole incolori 

o translucide;
 non mescolare pellicole sottili e pellicole spesse;
 non trascinare per terra le pellicole usate;
 prima del loro recupero da parte dell’azienda incaricata del loro riciclaggio, conservare le 

pellicole usate in un luogo protetto dalle intemperie.

9 RECLAMI DEL CLIENTE
9.1 Principio di responsabilità
Le obbligazioni della nostra società  previste dalla presente documento non costituiscono 
obbligazioni di risultato, ma bensì obbligazioni di mezzi.
Una pellicola di fasciatura delle balle è considerata conforme se soddisfa le condizioni previste 
dall’articolo 3.
In caso contrario, la responsabilità della nostra società  potrà essere evocata, salvo nel caso 
in cui:
 il rivenditore e/o l’acquirente non abbiano rispettato le disposizioni stipulate dalla presente 

documentoe che tale inadempienza si riveli essere la causa del reclamo;
 il reclamo sia riconducibile a un evento non imputabile alla nostra società.

9.2 Dichiarazione della controversia
9.2.1 Ammissibilità della dichiarazione
La responsabilità della nostra società  potrà essere impegnata solamente in presenza delle 
condizioni dettagliate dall’articolo 9.1 e unicamente se la percentuale di balle interessate dal 
reclamo in oggetto rappresenta più del 5% della totalità delle balle immagazzinate.
9.2.2 Azioni da intraprendere
Nel caso in cui l’utilizzatore delle pellicole di fasciatura stimi che le stesse siano difettose, egli 
dovrà: 
 Informare immediatamente il proprio fornitore, mettendo in copia del suo messaggio la 

nostra società, e comunicare i seguenti elementi: 
 - numero del lotto di fabbricazione della pellicola considerata difettosa e numero delle 

bobine interessate;
 - copia delle etichette delle bobine interessate;
 - copia del buono di consegna e della fattura relativi alla pellicola considerata difettosa;
 - data e luogo di utilizzo della pellicola considerata difettosa;
 - natura del foraggio fasciato;
 - quantità di balle che presentano il difetto oggetto del reclamo;
 - quantità totale di balle realizzate sul cantiere interessato;
 - descrizione del difetto, con allegato un campione di pellicola costituito da almeno una 

fasciatura completa di una balla, nonché varie fotografie che mostrino le balle interes-
sate dal difetto.

 Adottare immediatamente tutte le misure cautelari e compensative necessarie per assicu-
rare la perennità e la buona conservazione dei foraggi.

 Permettere al proprio fornitore e/o eventualmente alla nostra società  di accedere ai locali 
della sua azienda agricola per realizzare le investigazioni necessarie (per esempio, prelievo 
di campioni) per la disamina del reclamo.  

Al termine della disamina, la nostra società  comunicherà al fornitore la sua decisione in merito 
al reclamo del cliente.
In caso di vizi occulti, di non conformità delle merci consegnate e/o di danni (materiali, 
immateriali, diretti o indiretti, consecutivi o consequenziali) causati dalle pellicole di fas-
ciatura, la responsabilità della nostra società sarà limitata, a scelta della medesima, al 
rimborso del prezzo della pellicola difettosa o alla sostituzione della stessa.

10  DATA DI ENTRATA IN VIGORE
Questo documento sostituisce, a partire dalla data della stessa, ogni documento anteriore 
relativa alle stesse pellicole.
Questo documento è suscettibile di modifiche ed evoluzioni; solamente il documento in 
vigore alla data del contratto sarà applicabile.
Il documento in vigore è inviata sistematicamente al cliente a ogni firma di contratto.

11  LINGUA APPLICABILE
Questo documento è stata redatta in diverse lingue. In caso di disaccordo sulla traduzione, 
la versione inglese sarà l’unica che farà fede.

Tuttavia, per conoscere l’esposizione solare esatta nella vostra zona di utilizzo, vi consi-
gliamo di rivolgervi alla stazione meteorologica locale.
3.4 I fattori di deterioramento delle pellicole di fasciatura delle balle
Molteplici fattori possono accelerare o ritardare il deterioramento delle pellicole dopo l’ope-
razione di fasciatura delle balle e influire quindi sulla loro durata di vita. I fattori a oggi conos-
ciuti sono i seguenti:
3.4.1 L’intensità dell’irraggiamento solare
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un forte irraggiamento solare (es.: Europa Meridionale) rispetto a una zona 
con un debole irraggiamento (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in 
stagioni diverse: d’estate, l’intensità luminosa è più forte e le giornate sono più lunghe, mentre 
in primavera e in autunno l’intensità luminosa è più debole e le giornate sono più corte.
3.4.2 Il livello delle temperature
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un livello di temperature più elevato (es.: Europa Meridionale) rispetto a una 
zona geografica con un livello di temperature più basso (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in stagioni 
diverse: d’estate le temperature sono più elevate, mentre in primavera e in autunno sono più miti.
3.4.3 I gas di tipo ossidi d’azoto
L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto nuoce ai foraggi e all’integrità della pellicola.
Secondo la nostra esperienza attuale, l’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può essere cau-
sato da:
 una fertilizzazione troppo importante dei campi di foraggio con prodotti azotati e/o troppo 

recente rispetto al taglio del foraggio;
 e/o un tenore di sostanza secca del foraggio troppo basso al momento del taglio.

L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può:
 nuocere alla qualità del foraggio, riducendo il suo valore nutritivo;
 nuocere all’integrità della pellicola, provocando un deterioramento prematuro della stessa, 

la quale perderà allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causan-
do, a sua volta, un deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.

Su alcune pellicole di fasciatura di colore verde, abbiamo constatato che l’eccesso di gas di 
tipo ossidi d’azoto si manifesta con una modifica del colore della pellicola.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un eccesso di 
gas di tipo ossidi d’azoto.
3.4.4 Le aggressioni provocate dagli animali
La pellicola non resiste alle aggressioni degli animali (uccelli, gatti, volpi, roditori…). È quindi 
fortemente consigliato ricoprire i mucchi di balle avvolte nella pellicola con una rete di protezione 
idonea per tale utilizzo, di recintare la zona e di utilizzare dei prodotti anti-roditori. L’utilizzatore 
delle pellicole di fasciatura delle balle deve restare vigile e riparare ogni perforazione causata dagli 
animali. Ogni perforazione della pellicola comporterà, in effetti, una penetrazione di ossigeno all’in-
terno della balla che si rivelerà nociva per una buona conservazione del foraggio. L’utilizzatore 
dovrà quindi ispezionare regolarmente le balle, per verificare che le stesse non presentino alcuna 
perforazione né traccia di aggressioni esterne. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impe-
rativamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle 
perforate se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta a un’aggressione da parte di animali.
3.4.5 Le aggressioni meccaniche provocate dalle intemperie
La pellicola è stata pensata per resistere a un determinato livello d’impatto (cfr. § 3.2). In caso di 
grandine, tale livello d’impatto può essere superato e comportare, quindi, la perforazione della pel-
licola. Per questo motivo, dopo ogni grandinata, l’utilizzatore dovrà ispezionare con grande minuzia 
le pellicole di fasciatura, per verificare che le stesse non comportino alcuna perforazione. In effetti, 
la grandine può essere all’origine di micro-perforazioni difficili da individuare. La micro-perforazione 
della pellicola comporterà una penetrazione di ossigeno all’interno della balla che potrebbe rivelarsi 
nociva per una buona conservazione del foraggio. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impera-
tivamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle perforate 
se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta alla grandine.
3.4.6 Utilizzo di trattamenti fitosanitari nelle vicinanze del luogo di immagazzinamento 
delle balle
Le balle devono essere immagazzinate in una zona al riparo dai trattamenti fitosanitari.
In effetti, alcuni prodotti fitosanitari agiscono come agenti pro-degradanti delle pellicole di fasciatu-
ra. A oggi, sono stati identificati come agenti pro-degradanti alcune molecole organico-metalliche 
(ferro, zinco, rame, manganese…), nonché alcuni agenti clorati, alogenati e/o zolfati.
Questi prodotti fitosanitari provocano un deterioramento prematuro della pellicola, la quale 
perde allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un 
deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un utilizzo inappro-
priato dei trattamenti fitosanitari.

4 TRACCIABILITÀ E DOCUMENTI GIUSTIFICATIVI DA CONSERVARE
La tracciabilità degli input di un’azienda agricola è un’esigenza europea.
Ecco perché tutte le nostre pellicole di fasciatura delle balle sono identificate in modo tale da 
assicurare una tracciabilità del prodotto lungo tutto il suo ciclo di vita.
Questa identificazione è assicurata dalla presenza di un’etichetta affissa su ogni bobina e/o 
sull’unità di confezionamento, nonché dalla presente documento (Scheda d’Informazione, 
Consiglio e Istruzioni di Utilizzo) allegata a ogni bobina (all’interno del mandrino, dell’imbal-
laggio o nel primo strato della bobina).
L’agricoltore e/o il fornitore di servizio al quale ricorre per l’installazione della pellicola deve 
imperativamente conservare l’etichetta e un campione della pellicola (fondo bobina di una 
decina di metri conservato nel suo imballaggio) ogni 10 bobine utilizzate, nonché una copia 
del domento, fino al consumo della totalità del prodotto insilato.

5 DATA LIMITE DI UTILIZZO E CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE DELLA PELLI-
COLA PRIMA DEL SUO UTILIZZO

5.1 Data limite di utilizzo (DLU)
Tutte le pellicole di fasciatura delle balle devono imperativamente essere utilizzate prima 
della data limite di utilizzo indicata sull’etichetta affissa sulla bobina e/o sull’unità di 
confezionamento.
Passata la data limite indicata, la pellicola non deve più essere utilizzata.
Consigliamo di utilizzare la pellicola di fasciatura delle balle nei 12 mesi successivi alla sua 
data di consegna all’agricoltore.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi 
tipo, causati da una pellicola di fasciatura venduta o utilizzata dopo la data limite di utilizzo prevista.
5.2   Condizioni di conservazione 
I principali fattori di deterioramento della pellicola sono la luce e la temperatura, ma anche le 
aggressioni meccaniche.
Ecco perché, prima di utilizzare le bobine, le stesse devono essere imperativamente conser-
vate alla verticale in un locale temperato, ventilato e chiuso, al riparo dalla luce, dal calore 
(temperatura inferiore a 35°C) e dalle aggressioni meccaniche.
La pellicola deve essere imperativamente conservata nel suo imballaggio originale.
Nei limiti del possibile, ogni bobina iniziata deve essere integralmente utilizzata, al fine di 
evitare ogni ulteriore deterioramento meccanico. Nel caso in cui ciò non fosse possibile, 
la bobina restante dovrà essere reinserita nel suo imballaggio originale e conservata nelle 
condizioni precedentemente indicate.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qual-
siasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle che non sia stata conservata nel 
rispetto delle indicazioni descritte in questo paragrafo.

6 OPERAZIONI SULLA PELLICOLA
La pellicola di fasciatura delle balle non deve subire alcuna trasformazione, trattamento di 
superficie, trattamento termico o chimico né lavorazione.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi tipo, 
causati da una pellicola di fasciatura delle balle che abbia subito una o più delle operazioni succitate.

7 CONDIZIONI DA RISPETTARE 
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di 
qualsiasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle per via del non rispetto delle 
condizioni di utilizzo descritte in quanto segue.

5 MINDESTHALTBARKEITSDATUM UND BEDINGUNGEN ZUR AUFBEWAHRUNG 
DER FOLIE VOR DEM GEBRAUCH

5.1 Mindesthaltbarkeitsdatum
Die Wickelfolie ist vorm Erreichen des Mindesthaltbarkeitsdatums aufzubrauchen. Das 
Datum befindet sich auf dem an der Rolle bzw. der Verpackung angebrachten Etikett.
Nach Ablauf dieser Frist darf die Folie nicht mehr benutzt werden.
Es wird empfohlen, die Wickelfolie innerhalb der 12 Monate nach Lieferdatum beim Landwirt 
zu benutzen.
Unsere Firma haftet für keinerlei Schäden, die durch eine nach ihrem Mindesthaltbarkeitsda-
tum verkaufte bzw. benutzte Wickelfolie verursacht wurden.
5.2   Bedingungen zur Aufbewahrung 
Hauptfaktoren für eine Degradierung der Folie sind Licht und Temperatur, aber auch  
mechanische Beeinträchtigungen.
Daher sind die Rollen vor dem Gebrauch unbedingt aufrecht in einem temperierten,  
ventilierten und geschlossenen, vor Licht, Wärme (Temperatur < 35°C) und mechanischen 
Schäden geschützten Raum zu lagern.
Die Folie muss unbedingt in ihrer Originalverpackung gelagert werden. 
Wenn möglich sollte jede angefangene Rolle gänzlich aufgebraucht werden, um jegliche spä-
tere mechanische Beschädigung zu vermeiden. Ist dies nicht möglich, muss der Rest der 
Rolle in ihre Originalverpackung zurückgelegt und zu denselben zuvor erwähnten Bedingun-
gen gelagert werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die auf einer nicht den 
vorstehenden Bedingungen entsprechenden Lagerung der Folie beruhen.

6 VERÄNDERUNGEN AN DER FOLIE
Die Wickelfolie darf keiner Veränderung, Oberflächenbehandlung, thermischen, chemischen 
noch sonstigen Verarbeitung unterworfen werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die darauf zurückzufüh-
ren sind, dass die Folie eine der oben genannten Anwendungen erfahren hat.

7 ZU BEACHTENDE BEDINGUNGEN 
Unsere Firma haftet für keine durch die Wickelfolie verursachten Schäden, die darauf 
zurückzuführen sind, dass eine oder mehrere der unten aufgeführten zu beachtenden Bedin-
gungen nicht eingehalten wurden.
7.1. Futterstadium
Der Wickelvorgang muss zum richtigen Wachstumsstadium des Futters durchgeführt  
werden, nämlich:
 bei Gras zu Beginn der Ährenschiebung
 bei Klee zur Knospenbildung,
 bei Luzerne im jungen, wenig holzigen Stadium,
 Für andere Futterarten halten Sie sich bitte an die Hinweise der Landwirtschaftskammer 

oder technischer Institute.
Zu früh geschnittenes Futter enthält einen reduzierten Nährwert und wenig Zucker. Eine 
Futterernte im holzigen Stadium führt zu einem Anstieg der eingeschlossenen Luft, einer 
schlechten Futterkonservierung und zu einer Verringerung der Verdaulichkeit. Ein Futter, das 
in einem verspäteten Stadium geschnitten wird, hat einen reduzierten Nährwert und ähnelt 
ein holziges Futter.
7.2 Mähen und Wenden des Futters
Erde im Futter führt zwangsläufig zu einer Ansiedlung unerwünschter Bakterien und Pilze, 
welche Schimmelbildungen hervorbringen. Diese können den Futter-Nährwert  senken und 
sich fürs Vieh sogar als giftig erweisen. Um das Risiko eines solchen Befalls durch Erde zu 
begrenzen, ist es nötig, Maulwurfshügel im Frühjahr zu beseitigen und bei der Mahd mindes-
tens 10 cm über dem Boden zu mähen.
Das Mähen sollte nicht vor 10 Wochen nach Gülle-, Mist-, oder Stickstoffstreuung dur-
chgeführt werden, um u.a. die Bildung von Stickstoffoxiden (siehe § 3.4.3) und eine 
Kontamination durch unerwünschte Bakterien sowie Schimmel zu vermeiden, welche 
eine Verschlechterung des Nährwerts und/oder einen Verlust des Futters und/oder die 
Vergiftung der Tiere verursachen können.
Um eine einwandfreie Fermentierung und somit einen guten Nährstoffwert des Futters zu 
erhalten, ist es notwendig:
 das Futter bei gutem Wetter, das bis zum Pressvorgang anhält, und nicht bei feuchtem 

Wetter zu mähen,
 dass der Trockensubstanzgehalt zwischen 35 und 55 % liegt.

Ein TS-Gehalt < 35 % kann zur Folge haben:
 eine unfertige Fermentation (zumal der Zuckergehalt niedrig ist),
 uneinheitlich geformte Ballen,
 einen Anstieg von (eventuell toxischen) Sickersäften und somit einen Nährwertverlust 
 eine erschwerte und instabile Lagerung,
 allgemein eine schlechte Konservierung.

Ein TS-Gehalt > 55 % kann zur Folge haben:
 Zuckerverlust,
 Veränderung der Fermentierung
 erhöhte Schimmelbildungsgefahr.

Die Futterschwaden müssen vor dem Pressvorgang gleichförmig und einheitlich sein. Ihre 
Breite muss an den Pressetyp (Rund- oder Eckballen) angepasst werden. Siehe Notiz des 
Pressenherstellers.
Wenn der Landwirt dem Futter zusätzliche Nähr- oder Konservierungsadditive hinzufügen 
möchte, muss er sich unbedingt bei seinem Zusatzstofflieferanten darüber informieren, ob 
diese mit der Wickeltechnik übereinstimmen.
7.3 Das Futterpressen
Für eine korrekte Anwendung der Wickelfolie müssen die Ballen individuell und unter sich:
 einheitlich und gleichförmig sein,
 eine gute Pressdichte,
 eine zylindrische oder parallelepipedische (quadratische) Form,
 sowie eine identische Größe aufweisen.

Im Falle des kontinuierlichen Wickelns können neben einer schlechten Anwendung der Folie 
Unterschiede in Form und Größe zum Reißen der Folie zwischen den Ballen während oder nach 
dem Wickeln führen.
Die Formqualität des Futterballens, die Regelmäßigkeit seiner Dimension, seine Einheitlichkeit 
und Dichte hängen von der Presse und deren Nutzungsbedingungen ab (guter Verdichtungs-
grad, konstante und angepasste Geschwindigkeit). Bezüglich dieser Punkte sollte sich der 
Landwirt an die Empfehlungen des Pressenherstellers halten.
Es ist verboten, bei der Herstellung der zu wickelnden Silageballen statt Kunststoffgarne oder 
-netzen aus Polyolefine andere Garne oder Netze zu benutzen. Es ist unter anderem verboten, 
Garne oder Netze aus Naturfasern wie Sisal oder Hanf zu benutzen, die zu einer chemischen Reak-
tion mit Polyethylen führen und eine Beschädigung der Plastikfolie verursachen.  
Es wird daran erinnert, dass das Pressen in keinem Fall eine Steigerung des Trockensubstanzge-
halts ermöglicht.
7.4 Vorbereitung und Wartung der Wickelmaschine
Grundsätzlich ist auf die korrekte Wartung des Wicklers zu achten. Dazu sollten die 
Empfehlungen des Herstellers sorgfältig beachtet werden.
Zu Beginn einer jeden Wickelarbeit muss vor allem Folgendes kontrolliert werden:
 der Abnutzungszustand verschleißanfälliger Teile (Federn, Lager, Rollen, Getriebe, Zylinder usw),
 die richtige Schmierung sämtlicher einzufettender Elemente: Ketten, Zahnräder, Kupplungen usw,
 die Drehzahlgeschwindigkeit beweglicher Elemente, einschließlich die der Wickelplatte und -arme,
 die Reinigung der Vorstreckwalzen, welche frei von jeder Klebstoffablage sein müssen,
 die Höhenverstellung des Vorstrecksystems (die Rollen- und Ballenmitte auf eine gemein-

same Achse ausrichten),
 die Systemeinstellung des Vorstreckers, um eine Streckung der Folie in Längsrichtung zwischen 

50 % und 70 % für Rundballen und zwischen 55 % und 65 % für die Quaderballen zu erhalten.
Ziehen Sie, um den Grad des Vorstreckers zu prüfen, vor dem Strecken auf der Rolle zwei 
vertikale Linien im Abstand von 10 cm.
Sobald die Folie auf dem Ballen gestreckt wird, darf der Abstand zwischen diesen beiden Linien 
nicht weniger als 16 cm und mehr als 17 cm für einen Rundballen und nicht weniger als 15,5 
cm und mehr als 16,5 cm für Quaderballen betragen.
Dadurch wird weiterhin sichergestellt, dass die Folienbreite nach dem Strecken größer als 75 % 
der Folien-Nennbreite vor dem Strecken bleibt (beispielsweise sollte bei einer 750mm-Folie die 
Breite nach dem Dehnen zwischen 565 mm und 625 mm betragen).
7.5 Wickelprozess 
Das Wickelprinzip besteht darin, durch die doppelte Drehung des Ballens und/oder der Rol-
len entlang zweier senkrechter Achsen mindestens 6 Folienlagen an jedem Punkt des Ballens 
anzubringen, um, wie es die Norm EN 14932 vorschreibt, die bestmögliche Luftabdichtung zu 
gewährleisten und schließlich die Risiken einer Durchlöcherung maximal zu verringern.
Vorgesehen sind:
 für holziges Futtermittel wie Luzerne: eine Mindestanzahl von 8 Lagen.

 bei kontinuierlichem Wickeln: hier sollten Sie unbedingt 2 zusätzliche Lagen für den Über-
gang zwischen den Ballen einberechnen.

 sollten sich beim Wickelvorgang Garne, Netz oder Grashalme zwischen den beiden ersten 
Folienlagen einfädeln, müssen zwei zusätzliche Lagen auf den betroffenen Ballen ange-
bracht werden, bis er tatsächlich luftdicht verpackt ist.

Ganz gleich, ob es sich um einzelne Rund- oder Quaderballen handelt – die Wickelmaschine ist 
gemäß der Ballendimensionen einzustellen (besonders die Höhe des die Rollen tragenden Mastes).
Die Folienlagen sollten sich mindestens zu 50 % überlappen.
Beachten Sie, dass 750er Folien eine bessere Überlappung als eine 500er bieten und verbessern 
die Abdichtung des Ballens und somit die rechte Futterkonservierung umso mehr.
Bei ihrer Verwendung auf dem Feld ist darauf zu achten, die Rollen vor Sonnenlicht und Wärme 
geschützt vorzulagern. Dies gilt vor allem für dunkelfarbige Wickelfolien und insbesondere die 
schwarzen Folien. Dies kann sogar Probleme bei ihrer Anwendung verursachen, wenn sich die 
Wickelfolien aufgeheizt haben. 
Überprüfen Sie während des Wickelns regelmäßig:  
 den Sauberkeitszustand der Vorstrecker-Walzen und reinigen Sie sie wenn nötig erneut; 
 der Vorstreckgrad. Hält der Vorstreckgrad die in Absatz 7.4 festgelegten Werte nicht ein, 

muss die Arbeit auf dem Feld angehalten und die Wickelmaschine überprüft werden.
Das Vorstrecken ist in der Tat eine wichtige Komponente. Ein zu schwaches Dehnen beeinträchtigt 
das korrekte Aneinanderhaften der Folienlagen und birgt das Risiko, dass  Luft in den Ballen ein-
dringt – so ist die Konservierung nicht mehr gewährleistet. Durch zu starkes Dehnen  wird die Folie 
zu dünn und zu schmal, sie verliert ihre optimale Wirkung und droht zu reißen. 
Vergessen Sie nicht, dass Gras auch nach der Mahd „weiterlebt“. Die Zellatmung dauert im Bei-
sein von Sauerstoff an und verbraucht Zucker. Ebenso sinkt der Nährstoffwert des Futtermittels. 
Es ist daher sehr wichtig, den Ballen nach dem Pressen zügig einzuwickeln (maximal 2 
Stunden danach).
Das Wickeln sollte nicht bei Regen (die Feuchtigkeit mindert die Klebkraft der Folie) oder 
in den heißesten Stunden stattfinden (die Hitze beeinträchtigt das Vorstrecken).
Die Klebseite der Folie muss unbedingt in Kontakt mit dem Futter sein.
Sollte Ihr Wickler zwei Folienrollen verwenden, nutzen Sie bitte unbedingt die gleiche Folien-
farbe, da sonst die Temperatur im Ballen des eingewickelten Futters nicht einheitlich ist.
Belassen Sie die angebrochene Rolle bei Unterbrechung der Pressarbeit nicht auf dem Wickelarm 
– legen Sie sie in ihre Originalverpackung zurück und lagern Sie sie lichtgeschützt. Die angesam-
melte Wärme durch die ungeschützte Rolle hindurch kann beim Neustart Probleme verursachen 
(Verkleben, Streckung, usw.), bei dunklen Wickelfolien ist diese Wirkung umso größer.
7.6 Handhabung und Lagerung der eingewickelten Ballen und kontinuierliches Wickeln
Gewickelte Ballen sollen so wenig wie möglich bewegt werden, insbesondere sind Reibungen 
und Stöße während Einlagerung und Transport zu vermeiden.
Jede Bearbeitung bedeutet einen potentiellen Lufteintritt in den Ballen sowie einen möglichen 
Nährwertverlust des Futters.
Es ist unbedingt notwendig, eigens für die Handhabung der Ballen passende Zangen bzw. 
Werkzeuge zu benutzten, sowie ihre vorschriftsmäßige Funktion und Wartung zu gewährleis-
ten, um eine Beschädigung der Ballen zu vermeiden.
Jegliche Bearbeitung muss in der Stunde nach dem Wickeln oder 72 Stunden danach 
stattfinden.   Aufgrund des Luftdrucks im Ballen gefährdet jeder Eingriff von der zweiten bis zu 
72. Stunde die Undurchlässigkeit der Folienlagen und beeinträchtigt die Futterkonservierung.
Die Lagerung der Rundballen empfiehlt sich vorzugsweise auf einer ihrer flachen Seiten („au-
frechte Ballen“). Ballen mit hohem Trockensubstanzgehalt (zwischen 45 % und 55 %) sollten 
höchstens dreimal aufeinandergestapelt werden, Ballen mit niedrigem TS-Gehalt (zwischen 
35 % und 45 %) nur zweimal.
Schlauchförmige kontinuierlich gewickelte Silageballen müssen unbedingt auf einer flachen hori-
zontalen Fläche aufgereiht werden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises führt zu einem Übers-
trecken der Folie durch Rutschen der Ballen während der Lagerung. Dadurch kann die Wickelfolie 
ihre Eigenschaft von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer 
Minderung oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Wir empfehlen, die Ballen in Betriebsnähe auf einer dafür hergerichteten Fläche zu lagern 
(vorzugsweise betoniert oder asphaltiert). Eine Lagerung der Ballen auf Paletten ist abzuraten. 
Abgesehen von der Art der Lagerflächen dürfen die Ballen auf keinen Fall auf einer Fläche gela-
gert werden, auf der sich über Löcher, Wasserläufe, Mulden oder Dränage Wasser ansammeln 
kann. In der Tat kann eine vollgesaugte Folie durch die Wirkung des Wassers ihre Eigenschaf-
ten von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer Minderung 
oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Da die Folie durch Tiere beschädigt werden kann (vgl. § 3.4.4) und Bäume für sie ein Zu-
fluchtsort sind, raten wir davon ab, die Ballen in Bäumennähe zu lagern.
7.7 Aufbrauchen der Silageballen
Unsere Folie ist 12 Monate UV-beständig (vgl. § 3.3). Daher sind die Ballen unbedingt 
während der 12 Folgemonate nach ihrer Produktion aufzubrauchen.
7.8 Schutz gegen Tiere
Zu den Themen „Schutz vor Tieren und Risiken der Beschädigung von Wickelballen durch 
Tiere“ lesen Sie bitte Absatz 3.4.4.

8 ZU ERGREIFENDE MAßNAHMEN NACH DEM GEBRAUCH DER FOLIE
Nach Ablauf ihrer Lebens- und Nutzungsdauer sind die den Gegenstand des vorliegenden 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes bildenden Folien gemäß der geltenden Vorschrif-
ten und/oder Empfehlungen im Land ihrer Benutzung zu entsorgen.
Die Folien dürfen durch den Endverbraucher niemals vergraben bzw. verbrannt werden 
oder auf dem Landwirtschaftsbetrieb gelagert bleiben.
Die Folien enthalten Komponenten, die bei ihrer Zersetzung der Umwelt einschließlich Was-
ser, Erde und Luft schaden können.
In Abwesenheit einschlägiger Reglementierungen und/oder Vorschlägen ist es zwingend 
notwendig, diese Folien durch eine auf Recycling spezialisierte Firma entsorgen zu lassen.
Um das Recyceln zu erleichtern, wird unter Vorbehalt der einschlägigen Reglementierungen 
und/oder Vorschläge empfohlen:
 die Folien bei Trockenwetter zu entfernen;
 jeglichen Fremdkörper von der Folie zu entfernen (Holz, Stein usw.);
 Folien verschiedener Materialarten nicht untereinander zu mischen, da diese Stoffe für ihre 

Entsorgung nicht immer kompatibel sind;
 Farbige Folien (schwarz, grün, weiß, braun, etc.) nicht mit farblosen oder transparenten 

Folien untereinander zu mischen;
 Dünne Folien nicht mit dicken Folien untereinander zu mischen;
 Die Folien nicht auf dem Boden zu ziehen;
 Die Folien vor ihrer Abholung durch einen Entsorger an einem witterungsgeschützten 

Platz zu lagern.

9 KUNDENREKLAMATIONEN
9.1 Grundsatz der Verantwortlichkeit
Die in diesem Informations- und Gebrauchsdatenblatt festgelegten Verpflichtungen unserer 
Firma,  stellen keine Erfolgspflicht sondern eine Pflicht bestmöglichen Bemühens dar.
Die Wickelfolie gilt als vorschriftsgemäß, wenn sie die in Artikel 3 erklärten Bedingungen erfüllt.
Ist dies nicht der Fall, kann unsere Firma hierfür zur Verantwortung gezogen werden, es sei denn:
 der Weiterverkäufer und/oder Käufer hat die  in diesem Informations- und Gebrauchs-

datenblatt aufgeführten Bestimmungen nicht erfüllt, wobei dieser Verstoß den Grund für 
die Reklamation bildet,

 die Reklamation entstammt einem Ereignis, das nicht auf unsere Firma zurückzuführen ist.
9.2 Rechtsstreitserklärung
9.2.1 Zulässigkeit der Erklärung
Unsere Firma kann nur zu den in Artikel 9.1 dargelegten Bedingungen zur Verantwortung 
gezogen werden und wenn der Anteil  der reklamierten Ballen mehr als 5 % sämtlicher gela-
gerten Ballen beträgt.
9.2.2 Zu ergreifende Maßnahmen
Ist der Verbraucher der Ansicht, die Wickelfolie sei fehlerhaft, muss er: 
 unverzüglich seinen Lieferanten davon informieren und zur Information Kopien an  

unsere Firma beifügen. Folgende Informationen müssen mitgeteilt werden:
 - die Nummer der als fehlerhaft beurteilten Folienproduktionsnummer und Rollennummer,
 - eine Kopie der Rollen-Etiketten der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - eine Kopie des oder der Lieferscheine oder der Rechnung(en) der als fehlerhaft beur-

teilten Folie,
 - Datum und Verwendungsort der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - die Art des / der eingewickelten Futter(s),
 - die Anzahl der für die Reklamation verantwortlichen Ballen, die einen Defekt aufweisen,
 - die Gesamtzahl der Ballen, die auf dem betroffenen Arbeitsfeld produziert wurden,
 - eine Beschreibung der Fehlerhaftigkeit mittels der Probe von mindestens einer kom-

pletten Ballenhülle und Fotos des/der betroffenen Ballen(s).
 Unverzüglich die erforderlichen Ausgleichsmaßnahmen treffen, um den Fortbestand und 

die richtige Konservierung des Futters zu gewährleisten.
 Gegebenenfalls den Lieferanten und/oder unsere Firma zur Durchführung von Untersu-

chungsmaßnahmen in den Betrieb kommen lassen (z. B. zur Entnahme von Stichproben, 
die zur Bearbeitung der Reklamation erforderlich sind).  

Nach Abschluss der Beschwerdeprüfung informiert unsere Firma den Lieferanten über das 
weitere Vorgehen, wie mit der Kundenreklamation verfahren wird.
Im Falle eines verdeckten Mangels oder bei Nichtübereinstimmung der gelieferten Waren 
und/oder bei einem (materiellen, immateriellen, unmittelbaren oder mittelbaren, Folge- 
oder anderem) Schaden, der durch die Wickelfolie verursacht wurde, beschränkt sich die 
Haftung unserer Firma wahlweise entweder auf die Rückerstattung des Preises der fehle-
rhaften Serie oder auf seinen Ersatz.

10  DATUM DES INKRAFTTRETENS
Das vorliegende Informations- und Gebrauchsdatenblatt ersetzt ab sofort jegliches Voriges zum 
selben Folientyp.
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt unterliegt weiteren Änderungen. Anwen-
dung findet ausschließlich das zum Vertragsdatum geltende Informations- und  
Gebrauchsdatenblatt.
Zu jedem Vertragsabschluss erhalten Sie das jeweils geltende Informations- und Gebrauchsdatenblatt.

11  ANZUWENDENDE SPRACHE
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt wurde auf Englisch verfasst und in mehre-
ren Sprachen übersetzt. Bei Unstimmigkeiten ist das englische Original maßgebend.

ITALIANO

SCHEDA D’INFORMAZIONI, CONSIGLI E ISTRUZIONI DI UTILIZZO
DELLE PELLICOLE PER FASCIATURA DELLE BALLE DI FORAGGIO

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente documento si applica alle pellicole di fasciatura utilizzate per fasciare indi-
vidualmente o in continuo balle di foraggio cilindriche o quadrate, al fine di ottenere 
una protezione impermeabile all’aria che permetta l’avvio del processo di fermentazione 
anaerobica necessario per la produzione di insilati.
Queste pellicole devono essere rimosse dai campi dopo l’utilizzo (cfr. paragrafo 8).

2 UTILIZZO E PARTICOLARITÀ DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
Le “pellicole di fasciatura” sono pellicole destinate alla conservazione dei foraggi umidi. Si 
tratta di pellicole soffiate allungabili.   Queste pellicole non devono mai essere adoperate 
per usi diversi da quello previsto,  come, per esempio, la conservazione e/o la protezione 
dei foraggi asciutti (tipo la paglia).

3 CARATTERISTICHE DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
3.1 Caratteristiche dimensionali

Natura delle  
caratteristiche Esigenze Metodi di 

misura
Tolleranza spessore medio 
/ spessore nominale** -8%, +12%

ISO 4593Tolleranza spessore in 
zone specifiche / spessore 
nominale**

-20%, +28%

Tolleranza larghezza +/- 5 mm (rispetto alla larghezza nominale 
dichiarata**) ISO 4592

Tolleranza lunghezza ≥ 99% (della lunghezza nominale dichiarata**) EN 14932 §8.4
** Spessore, larghezza e lunghezza nominali: valori di spessore, larghezza e lunghezza indicati sull’etichetta della bobina.

3.2 Caratteristiche tecniche
Le caratteristiche tecniche del film nuovo di zecca sono conformi ai valori della normativa 
EN 14932 Tabella 2.
3.3 Durata di vita
3.3.1 Classi di pellicole
Commercializziamo due classi di pellicole, corrispondenti alle caratteristiche dettagliate nella 
tabella sottostante.
Per ogni classe, la pellicola deve offrire una durata di vita minima misurata in laboratorio, 
all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato ai raggi UV, in conformità con 
la tabella sottostante.

Classe

Durata di vita minima  
(in ore) all’interno di  

un’apparecchiatura WOM 
(0,51 W/(m².nm)) Ai sensi 

della norma EN 14932

Durata di vita minima 
(in ore) all’interno di 
un’apparecchiatura 

SEPAP Ai sensi della 
norma EN 14932

Classe A: durata di vita massima di 
12 mesi per le zone climatiche con 
esposizione solare globale ≤ 130 
KLy/anno

1780 640

Classe B: durata di vita massima 
di 12 mesi per le zone climatiche 
con esposizione solare globale 
compresa tra 130 e 180 KLy/anno

2480 870

3.3.2 Determinazione della classe di pellicole da utilizzare in funzione della zona 
climatica e della durata di vita auspicata
3.3.2.1 Zone geografiche
La durata di vita misurata in laboratorio (cfr. punto 3.3.1) non corrisponde alla durata di 
vita sul campo dopo l’utilizzo della pellicola. In effetti, la durata di vita sul campo dipende 
dalla zona geografica nella quale è utilizzata la pellicola di fasciatura delle balle.
Per ogni zona geografica, la norma EN14932 fornisce una corrispondenza informativa tra la 
durata di vita sul campo, espressa in mesi, e la durata di vita misurata all’interno di un’appa-
recchiatura di invecchiamento accelerato (cfr. 3.3.1).

Durata esposizione (in ore) all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato 
WOM / SEPAP

Zona 
climatica Esposizione solare globale

Durabilità della pellicola                                                           

Esempi di zone geografiche
12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno Europa Settentrionale  1370/470

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno

Europa Centrale / Francia / Italia 
Settentrionale 1780/640

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno

Andalusia / Sicilia / Italia Meridionale 
/ Nord Africa 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Durata di vita auspicata
La durata di vita auspicata dall’utilizzatore (espressa in mesi) decorre dalla data di utilizzo 
effettivo della pellicola di fasciatura delle balle.
3.3.2.3 Scelta della classe di pellicola da utilizzare
Per determinare la classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica di inse-
diamento e della durata di vita auspicata, consigliamo di consultare la tabella sottostante.

Classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica e della durata di vita auspicata

Zona climatica Durata di vita auspicata
Esposizione solare globale 12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno A

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno A

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno B

CZ4 Da 6,7 a 7,5 GJ/m²/anno    
Da 160 a 180 KLy/anno B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

7.1. Stadio del foraggio
L’operazione di fasciatura delle balle deve essere realizzata al buono stadio di crescita del 
foraggio, ossia:
 per l’erba, all’inizio della spigatura;
 per il trifoglio, alla formazione dei boccioli;
 per l’erba medica, allo stadio giovane poco legnoso;
 per gli altri tipi di foraggio, consultare i consigli della Camera di Commercio competente o 

di altri istituti tecnici.
Un foraggio tagliato troppo giovane avrà un valore alimentare ridotto e conterrà pochi zuc-
cheri. Una raccolta del foraggio al suo stadio legnoso comporterà un aumento dell’aria imma-
gazzinata, una cattiva conservazione del foraggio e una diminuzione della sua digeribilità. Un 
foraggio tagliato a uno stadio tardivo avrà un valore alimentare ridotto e provocherà inconve-
nienti simili a quelli di un foraggio legnoso.
7.2 Falciatura e fienagione del foraggio
La presenza di terra nel foraggio comporterà inevitabilmente una contaminazione da parte di 
batteri indesiderabili, nonché la formazione di funghi. Questi ultimi provocheranno la nascita 
di muffe che possono deteriorare il valore alimentare del foraggio e rivelarsi eventualmente 
tossiche per gli animali. Per limitare questo rischio di contaminazione da parte della terra, è 
necessario eliminare le buche scavate dalle talpe in primavera e al momento della falciatura e 
tagliare il foraggio ad un’altezza da terra di almeno 10 cm.
La falciatura non deve essere eseguita nelle 10 settimane successive all’applicazione 
di letame e concimi azotati, al fine di evitare, in particolar modo, la formazione di gas 
di tipo ossidi d’azoto (cfr. § 3.4.3) e la contaminazione da parte di batteri indesiderati e 
funghi che potrebbe comportare un deterioramento parziale (valore nutritivo) o totale del 
foraggio e/o un’intossicazione del bestiame.
Per ottenere una buona fermentazione e, quindi, un buon valore nutritivo del foraggio, è necessario:
 tagliare il foraggio con condizioni meteorologiche buone che durino fino alla sua messa in 

balle e mai con tempo umido;
 che il suo tenore di sostanza secca sia compreso tra il 35% e il 55%.

Un tenore di sostanza secca inferiore al 35% può comportare:
 una fermentazione incompleta (dovuta anche a un basso tenore di zuccheri);
 delle balle dalle forme eterogenee;
 un aumento dei succhi, con conseguente riduzione del valore alimentare del foraggio (ed 

eventuale presenza di tossicità);
 un immagazzinamento complicato e instabile;
 in generale, una cattiva conservazione.

Un tenore di sostanza secca superiore al 55% può comportare:
 una perdita di zuccheri;
 una modifica della fermentazione;
 un rischio più elevato di formazione di muffe.

Le andane formate prima della messa in balle del foraggio devono essere uniformi e omoge-
nee. La loro larghezza deve essere determinata in funzione della natura della pressa che sarà 
utilizzata (pressa per balle rotonde o quadrate). Consultare il manuale di istruzioni fornito dal 
fabbricante della pressa.
Nel caso in cui l’agricoltore desiderasse aggiungere degli additivi di conservazione o nutritivi al 
foraggio, egli dovrà imperativamente consultare il proprio fornitore di additivi per assicurarsi 
della loro compatibilità con la pellicola di fasciatura utilizzata.
7.3 Pressatura del foraggio
Per una corretta applicazione della pellicola di fasciatura, le balle di foraggio devono, indivi-
dualmente e tra loro:
 essere omogenee e uniformi;
 avere una buona densità;
 avere una forma cilindrica o a parallelepipedo (detta quadrata);
 avere dimensioni identiche.

In caso di fasciatura in continuo delle balle, oltre a una non corretta applicazione della pellicola, 
differenze di forma e dimensioni possono inoltre causare delle rotture della pellicola tra le balle 
durante l’operazione di fasciatura o in una fase successiva.
La qualità della forma della balla di foraggio, la regolarità delle sue dimensioni e la sua omoge-
neità e densità dipendono dal materiale di pressatura e dalle sue condizioni di utilizzo (buon 
tasso di compressione, velocità costante e adeguata). Consigliamo all’agricoltore di consultare le 
raccomandazioni del fabbricante della pressa utilizzata.
Per la formazione delle balle di foraggio che dovranno essere avvolte è imperativo utilizzare 
reti o cordicelle plastiche in poliolefine. È in particolar modo vietato utilizzare reti o cordicelle in 
fibre naturali trattate di tipo sisal o canapa, le quali possono provocare una reazione chimica con il 
polietilene e causare così un deterioramento della pellicola plastica.
Ricordiamo che la pressatura non permette in alcun caso di aumentare il tenore di sostanza secca.
7.4 Preparazione e manutenzione del fasciatore
In regola generale, è sempre consigliato assicurarsi della corretta manutenzione delle mac-
chine di fasciatura e rispettare scrupolosamente le raccomandazioni del fabbricante.
All’inizio di ogni cantiere di fasciatura, è utile controllare in modo particolare:
 le condizioni dei pezzi soggetti all’usura (molle, cuscinetti a sfera, rulli, pignoni, manicotti…);
 la corretta lubrificazione di tutti gli elementi muniti di lubrificatore: catene, pignoni, frizioni, ecc.;
 la velocità di rotazione degli elementi mobili, in particolar modo carrelli e bracci;
 la pulizia dei rulli di pre-stiramento, i quali non devono presentare tracce di colla;
 la regolazione dell’altezza dell’impianto di pre-stiramento (il centro della bobina e quello della balla 

devono essere allineati lungo uno stesso asse);
 la regolazione dell’impianto di pre-stiramento per ottenere uno stiramento della pellicola, nel senso 

della lunghezza, compreso tra il 50% e il 70% per le balle rotonde e tra il 55% e il 65% per quelle 
quadrate.

Per verificare il tasso di pre-stiramento, tracciare sulla bobina, prima dello stiramento della pelli-
cola, due linee verticali distanti 10 cm.
Quando la pellicola sarà stata stirata sulla balla, la distanza tra queste due linee deve essere com-
presa tra 16 e 17 cm per le balle rotonde e tra 15,5 e 16,5 cm per quelle quadrate.
Ci si dovrà inoltre assicurare che la larghezza della pellicola dopo il suo stiramento permanga supe-
riore al 75% della larghezza nominale della stessa prima del suo stiramento (per esempio, per una 
pellicola di 750 mm, la larghezza dopo lo stiramento deve essere compresa tra 565 e 625 mm). 
7.5 Operazione di fasciatura 
Il principio della fasciatura consiste nell’applicare, mediante doppia rotazione della balla e/o delle 
bobine lungo due assi perpendicolari, almeno 6 strati di pellicola in ogni zona della balla, come 
previsto dalla norma EN 14932, al fine di assicurare la migliore impermeabilità possibile all’aria e 
limitare al massimo i rischi di perforazione della pellicola.
È qui precisato che:
 per i foraggi legnosi (come l’erba medica) la quantità minima di strati deve essere pari a 8;
 per le fasciature in continuo, prevedere imperativamente 2 strati supplementari nella zona 

di giuntura tra le balle;
 se, durante l’operazione di fasciatura, cordicelle, reti o fili d’erba dovessero intercalarsi tra i 

due primi strati di pellicola, sarà necessario aggiungere due strati supplementari di pellicola 
sulla balla interessata, al fine di formare un insieme realmente ermetico.

Che si tratti di balle individuali rotonde o quadrate, il fasciatore è regolato in funzione delle dimen-
sioni della balla (in particolare l’altezza del perno porta-bobina).
Gli strati di pellicola devono sovrapporsi, come minimo, sul 50% della loro estensione.
È utile notare che le pellicole di 750 mm di larghezza propongono una copertura superiore a quel-
la delle pellicole di 500 mm, migliorando quindi l’impermeabilità della balla e, di conseguenza, la 
buona conservazione del foraggio.
Dopo la loro consegna, le bobine dovranno essere conservate al riparo dalla luce solare e dal 
calore. Ciò vale soprattutto per le pellicole di fasciatura di colore scuro, in particolar modo quelle 
nere. In effetti, se le bobine di pellicola di fasciatura dovessero scaldarsi, ciò potrebbe causare 
alcuni problemi durante la loro applicazione sulle balle.
Durante l’operazione di fasciatura, verificare regolarmente:   
 lo stato di pulizia dei rulli di pre-stiramento, rinnovando, ove necessario, le operazioni di 

pulizia;
 il tasso di pre-stiramento; nel caso in cui il tasso di pre-stiramento non rispetti i valori 

indicati al paragrafo 7.4, le operazioni di fasciatura devono essere interrotte e il fasciatore 
deve essere verificato.

Non si deve mai dimenticare che l’erba continua a “vivere” dopo essere stata tagliata. In effetti, la 
respirazione delle cellule in presenza di ossigeno continua e consuma gli zuccheri. Il valore alimen-
tare del foraggio diminuisce allora in modo conseguente.  
È quindi molto importante fasciare rapidamente le balle dopo la loro pressatura (2 ore massimo).
La fasciatura non deve mai essere realizzata sotto la pioggia (l’umidità diminuisce il 
potere collante della pellicola) o nelle ore più calde del giorno (il calore perturba il pre-
stiramento della pellicola).
Il lato collante della pellicola deve essere imperativamente collocato a contatto con il foraggio.
Se il vostro fasciatore utilizza due bobine di pellicola, dovrete imperativamente usare due 
bobine dello stesso colore (in caso contrario, la temperatura del foraggio all’interno della balla 
fasciata non sarà omogenea).

Non lasciare mai una bobina iniziata sul perno di svolgimento quando il cantiere è interrotto, 
ma rimetterla nel suo imballaggio originale e conservarla al riparo dalla luce. Il calore accu-
mulato da una bobina non protetta rischia infatti di creare vari problemi al riavvio del cantiere 
(incollatura, stiramento, ecc.), a maggior ragione in caso di pellicole di colore scuro.
7.6 Manutenzione e conservazione delle balle fasciate e fasciatura in continuo
Bisogna imperativamente limitare al massimo le manipolazioni: durante gli spostamenti, evi-
tare sfregamenti e colpi.
Ogni manipolazione è un potenziale ingresso d’aria all’interno della balla e, quindi, un rischio 
di deterioramento delle qualità alimentari del foraggio.
Utilizzare obbligatoriamente pinze o utensili espressamente pensati per la manipolazione delle 
balle e verificare che gli stessi siano adeguatamente regolati e manutenuti, in modo da evitare 
di danneggiare le balle.
Tutte le manipolazioni delle balle devono essere realizzate entro 1 ora dalla fase di fasciatura 
oppure dopo almeno 72 ore. Un intervento sulle balle nell’intervallo compreso tra 1 e 72 ore 
dopo la loro fasciatura metterebbe in pericolo l’ermeticità degli strati di pellicola, a causa 
dell’aumento di pressione all’interno delle balle, e rischierebbe quindi seriamente di nuocere 
alla conservazione del foraggio.
La conservazione delle balle rotonde deve preferibilmente avvenire su uno dei loro lati piani 
(“balle in piedi”) e su un massimo di 3 strati per le balle con un tenore elevato di sostanza 
secca (tra il 45% e il 55%) o di 2 strati per le balle con un basso tenore di sostanza secca (tra 
il 35% e il 45%).
Per le fasciature in continuo sotto forma di rotolo, quest’ultimo dovrà essere imperativamente 
collocato su una superficie piana orizzontale. Il non rispetto di questa raccomandazione rischia 
di provocare uno stiramento della pellicola, a causa dello scivolamento delle balle durante la 
loro conservazione. Tale stiramento può far perdere alla pellicola di fasciatura le sue proprietà 
di impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale 
o totale del foraggio.
Consigliamo di conservare le balle nelle vicinanze del loro luogo di utilizzo, su una superficie 
preparata a tal fine (preferibilmente in cemento). È consigliato evitare la conservazione delle 
balle su pallet. In ogni caso, quale che sia la superficie sulla quale saranno collocate, le balle 
non devono mai essere immagazzinate in un luogo suscettibile di accumulare acqua (fossa, 
corso d’acqua nelle vicinanze, zona di drenaggio…). In effetti, la macerazione della pellicola 
sotto l’effetto dell’acqua può farle perdere le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e 
all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale o totale del foraggio.
Giacché la pellicola può essere danneggiata dagli animali (cfr. § 3.4.4) e visto che gli alberi 
costituiscono un rifugio ideale per questi ultimi, sconsigliamo di conservare le balle nelle vici-
nanze di una zona alberata.
7.7 Utilizzo delle balle fasciate
La nostra pellicola possiede una resistenza di 12 mesi al deterioramento causato dai raggi 
UV (cfr. § 3.3). È quindi imperativo utilizzare le balle nei 12 mesi successivi alla loro 
fasciatura.
7.8 Protezione contro gli animali
Per la protezione contro gli animali e i rischi incorsi a causa dell’aggressione delle balle fas-
ciate da parte degli animali, consultare il paragrafo 3.4.4.

8 DISPOSIZIONI DA ADOTTARE DOPO L’UTILIZZO DELLA PELLICOLA DI FASCIATURA
Alla fine del loro ciclo di vita, vale a dire al termine del loro periodo di utilizzo, le pellicole 
oggetto della presente documento devono essere smaltite nel rispetto delle normative e/o delle 
raccomandazioni applicabili nel loro paese di utilizzo.
Le pellicole non devono mai essere interrate, bruciate dall’utilizzatore né conservate per 
un lungo periodo nei locali dell’azienda agricola.
In effetti, le pellicole contengono dei componenti che, deteriorandosi, possono rivelarsi nocivi 
per l’ambiente, più particolarmente per l’acqua, la terra e l’aria.
In assenza di normative e/o raccomandazioni applicabili, è imperativo trasportare o far recu-
perare le pellicole usate da un’azienda specializzata nel riciclaggio.
Al fine di facilitare il riciclaggio delle pellicole, e fatte salve le normative e/o le raccomandazioni 
applicabili, è consigliato:
 ritirare le pellicole usate con tempo asciutto;
 rimuovere dalle pellicole usate ogni elemento estraneo (legni, pietre…);
 non mescolare pellicole costituite da materiali diversi, visto che gli stessi non sono sempre 

compatibili con le modalità di riciclaggio in vigore;
 non mescolare pellicole colorate (nere, verdi, bianche, marroni, ecc.) e pellicole incolori 

o translucide;
 non mescolare pellicole sottili e pellicole spesse;
 non trascinare per terra le pellicole usate;
 prima del loro recupero da parte dell’azienda incaricata del loro riciclaggio, conservare le 

pellicole usate in un luogo protetto dalle intemperie.

9 RECLAMI DEL CLIENTE
9.1 Principio di responsabilità
Le obbligazioni della nostra società  previste dalla presente documento non costituiscono 
obbligazioni di risultato, ma bensì obbligazioni di mezzi.
Una pellicola di fasciatura delle balle è considerata conforme se soddisfa le condizioni previste 
dall’articolo 3.
In caso contrario, la responsabilità della nostra società  potrà essere evocata, salvo nel caso 
in cui:
 il rivenditore e/o l’acquirente non abbiano rispettato le disposizioni stipulate dalla presente 

documentoe che tale inadempienza si riveli essere la causa del reclamo;
 il reclamo sia riconducibile a un evento non imputabile alla nostra società.

9.2 Dichiarazione della controversia
9.2.1 Ammissibilità della dichiarazione
La responsabilità della nostra società  potrà essere impegnata solamente in presenza delle 
condizioni dettagliate dall’articolo 9.1 e unicamente se la percentuale di balle interessate dal 
reclamo in oggetto rappresenta più del 5% della totalità delle balle immagazzinate.
9.2.2 Azioni da intraprendere
Nel caso in cui l’utilizzatore delle pellicole di fasciatura stimi che le stesse siano difettose, egli 
dovrà: 
 Informare immediatamente il proprio fornitore, mettendo in copia del suo messaggio la 

nostra società, e comunicare i seguenti elementi: 
 - numero del lotto di fabbricazione della pellicola considerata difettosa e numero delle 

bobine interessate;
 - copia delle etichette delle bobine interessate;
 - copia del buono di consegna e della fattura relativi alla pellicola considerata difettosa;
 - data e luogo di utilizzo della pellicola considerata difettosa;
 - natura del foraggio fasciato;
 - quantità di balle che presentano il difetto oggetto del reclamo;
 - quantità totale di balle realizzate sul cantiere interessato;
 - descrizione del difetto, con allegato un campione di pellicola costituito da almeno una 

fasciatura completa di una balla, nonché varie fotografie che mostrino le balle interes-
sate dal difetto.

 Adottare immediatamente tutte le misure cautelari e compensative necessarie per assicu-
rare la perennità e la buona conservazione dei foraggi.

 Permettere al proprio fornitore e/o eventualmente alla nostra società  di accedere ai locali 
della sua azienda agricola per realizzare le investigazioni necessarie (per esempio, prelievo 
di campioni) per la disamina del reclamo.  

Al termine della disamina, la nostra società  comunicherà al fornitore la sua decisione in merito 
al reclamo del cliente.
In caso di vizi occulti, di non conformità delle merci consegnate e/o di danni (materiali, 
immateriali, diretti o indiretti, consecutivi o consequenziali) causati dalle pellicole di fas-
ciatura, la responsabilità della nostra società sarà limitata, a scelta della medesima, al 
rimborso del prezzo della pellicola difettosa o alla sostituzione della stessa.

10  DATA DI ENTRATA IN VIGORE
Questo documento sostituisce, a partire dalla data della stessa, ogni documento anteriore 
relativa alle stesse pellicole.
Questo documento è suscettibile di modifiche ed evoluzioni; solamente il documento in 
vigore alla data del contratto sarà applicabile.
Il documento in vigore è inviata sistematicamente al cliente a ogni firma di contratto.

11  LINGUA APPLICABILE
Questo documento è stata redatta in diverse lingue. In caso di disaccordo sulla traduzione, 
la versione inglese sarà l’unica che farà fede.

Tuttavia, per conoscere l’esposizione solare esatta nella vostra zona di utilizzo, vi consi-
gliamo di rivolgervi alla stazione meteorologica locale.
3.4 I fattori di deterioramento delle pellicole di fasciatura delle balle
Molteplici fattori possono accelerare o ritardare il deterioramento delle pellicole dopo l’ope-
razione di fasciatura delle balle e influire quindi sulla loro durata di vita. I fattori a oggi conos-
ciuti sono i seguenti:
3.4.1 L’intensità dell’irraggiamento solare
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un forte irraggiamento solare (es.: Europa Meridionale) rispetto a una zona 
con un debole irraggiamento (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in 
stagioni diverse: d’estate, l’intensità luminosa è più forte e le giornate sono più lunghe, mentre 
in primavera e in autunno l’intensità luminosa è più debole e le giornate sono più corte.
3.4.2 Il livello delle temperature
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un livello di temperature più elevato (es.: Europa Meridionale) rispetto a una 
zona geografica con un livello di temperature più basso (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in stagioni 
diverse: d’estate le temperature sono più elevate, mentre in primavera e in autunno sono più miti.
3.4.3 I gas di tipo ossidi d’azoto
L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto nuoce ai foraggi e all’integrità della pellicola.
Secondo la nostra esperienza attuale, l’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può essere cau-
sato da:
 una fertilizzazione troppo importante dei campi di foraggio con prodotti azotati e/o troppo 

recente rispetto al taglio del foraggio;
 e/o un tenore di sostanza secca del foraggio troppo basso al momento del taglio.

L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può:
 nuocere alla qualità del foraggio, riducendo il suo valore nutritivo;
 nuocere all’integrità della pellicola, provocando un deterioramento prematuro della stessa, 

la quale perderà allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causan-
do, a sua volta, un deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.

Su alcune pellicole di fasciatura di colore verde, abbiamo constatato che l’eccesso di gas di 
tipo ossidi d’azoto si manifesta con una modifica del colore della pellicola.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un eccesso di 
gas di tipo ossidi d’azoto.
3.4.4 Le aggressioni provocate dagli animali
La pellicola non resiste alle aggressioni degli animali (uccelli, gatti, volpi, roditori…). È quindi 
fortemente consigliato ricoprire i mucchi di balle avvolte nella pellicola con una rete di protezione 
idonea per tale utilizzo, di recintare la zona e di utilizzare dei prodotti anti-roditori. L’utilizzatore 
delle pellicole di fasciatura delle balle deve restare vigile e riparare ogni perforazione causata dagli 
animali. Ogni perforazione della pellicola comporterà, in effetti, una penetrazione di ossigeno all’in-
terno della balla che si rivelerà nociva per una buona conservazione del foraggio. L’utilizzatore 
dovrà quindi ispezionare regolarmente le balle, per verificare che le stesse non presentino alcuna 
perforazione né traccia di aggressioni esterne. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impe-
rativamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle 
perforate se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta a un’aggressione da parte di animali.
3.4.5 Le aggressioni meccaniche provocate dalle intemperie
La pellicola è stata pensata per resistere a un determinato livello d’impatto (cfr. § 3.2). In caso di 
grandine, tale livello d’impatto può essere superato e comportare, quindi, la perforazione della pel-
licola. Per questo motivo, dopo ogni grandinata, l’utilizzatore dovrà ispezionare con grande minuzia 
le pellicole di fasciatura, per verificare che le stesse non comportino alcuna perforazione. In effetti, 
la grandine può essere all’origine di micro-perforazioni difficili da individuare. La micro-perforazione 
della pellicola comporterà una penetrazione di ossigeno all’interno della balla che potrebbe rivelarsi 
nociva per una buona conservazione del foraggio. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impera-
tivamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle perforate 
se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta alla grandine.
3.4.6 Utilizzo di trattamenti fitosanitari nelle vicinanze del luogo di immagazzinamento 
delle balle
Le balle devono essere immagazzinate in una zona al riparo dai trattamenti fitosanitari.
In effetti, alcuni prodotti fitosanitari agiscono come agenti pro-degradanti delle pellicole di fasciatu-
ra. A oggi, sono stati identificati come agenti pro-degradanti alcune molecole organico-metalliche 
(ferro, zinco, rame, manganese…), nonché alcuni agenti clorati, alogenati e/o zolfati.
Questi prodotti fitosanitari provocano un deterioramento prematuro della pellicola, la quale 
perde allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un 
deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un utilizzo inappro-
priato dei trattamenti fitosanitari.

4 TRACCIABILITÀ E DOCUMENTI GIUSTIFICATIVI DA CONSERVARE
La tracciabilità degli input di un’azienda agricola è un’esigenza europea.
Ecco perché tutte le nostre pellicole di fasciatura delle balle sono identificate in modo tale da 
assicurare una tracciabilità del prodotto lungo tutto il suo ciclo di vita.
Questa identificazione è assicurata dalla presenza di un’etichetta affissa su ogni bobina e/o 
sull’unità di confezionamento, nonché dalla presente documento (Scheda d’Informazione, 
Consiglio e Istruzioni di Utilizzo) allegata a ogni bobina (all’interno del mandrino, dell’imbal-
laggio o nel primo strato della bobina).
L’agricoltore e/o il fornitore di servizio al quale ricorre per l’installazione della pellicola deve 
imperativamente conservare l’etichetta e un campione della pellicola (fondo bobina di una 
decina di metri conservato nel suo imballaggio) ogni 10 bobine utilizzate, nonché una copia 
del domento, fino al consumo della totalità del prodotto insilato.

5 DATA LIMITE DI UTILIZZO E CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE DELLA PELLI-
COLA PRIMA DEL SUO UTILIZZO

5.1 Data limite di utilizzo (DLU)
Tutte le pellicole di fasciatura delle balle devono imperativamente essere utilizzate prima 
della data limite di utilizzo indicata sull’etichetta affissa sulla bobina e/o sull’unità di 
confezionamento.
Passata la data limite indicata, la pellicola non deve più essere utilizzata.
Consigliamo di utilizzare la pellicola di fasciatura delle balle nei 12 mesi successivi alla sua 
data di consegna all’agricoltore.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi 
tipo, causati da una pellicola di fasciatura venduta o utilizzata dopo la data limite di utilizzo prevista.
5.2   Condizioni di conservazione 
I principali fattori di deterioramento della pellicola sono la luce e la temperatura, ma anche le 
aggressioni meccaniche.
Ecco perché, prima di utilizzare le bobine, le stesse devono essere imperativamente conser-
vate alla verticale in un locale temperato, ventilato e chiuso, al riparo dalla luce, dal calore 
(temperatura inferiore a 35°C) e dalle aggressioni meccaniche.
La pellicola deve essere imperativamente conservata nel suo imballaggio originale.
Nei limiti del possibile, ogni bobina iniziata deve essere integralmente utilizzata, al fine di 
evitare ogni ulteriore deterioramento meccanico. Nel caso in cui ciò non fosse possibile, 
la bobina restante dovrà essere reinserita nel suo imballaggio originale e conservata nelle 
condizioni precedentemente indicate.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qual-
siasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle che non sia stata conservata nel 
rispetto delle indicazioni descritte in questo paragrafo.

6 OPERAZIONI SULLA PELLICOLA
La pellicola di fasciatura delle balle non deve subire alcuna trasformazione, trattamento di 
superficie, trattamento termico o chimico né lavorazione.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi tipo, 
causati da una pellicola di fasciatura delle balle che abbia subito una o più delle operazioni succitate.

7 CONDIZIONI DA RISPETTARE 
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di 
qualsiasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle per via del non rispetto delle 
condizioni di utilizzo descritte in quanto segue.



5 MINDESTHALTBARKEITSDATUM UND BEDINGUNGEN ZUR AUFBEWAHRUNG 
DER FOLIE VOR DEM GEBRAUCH

5.1 Mindesthaltbarkeitsdatum
Die Wickelfolie ist vorm Erreichen des Mindesthaltbarkeitsdatums aufzubrauchen. Das 
Datum befindet sich auf dem an der Rolle bzw. der Verpackung angebrachten Etikett.
Nach Ablauf dieser Frist darf die Folie nicht mehr benutzt werden.
Es wird empfohlen, die Wickelfolie innerhalb der 12 Monate nach Lieferdatum beim Landwirt 
zu benutzen.
Unsere Firma haftet für keinerlei Schäden, die durch eine nach ihrem Mindesthaltbarkeitsda-
tum verkaufte bzw. benutzte Wickelfolie verursacht wurden.
5.2   Bedingungen zur Aufbewahrung 
Hauptfaktoren für eine Degradierung der Folie sind Licht und Temperatur, aber auch  
mechanische Beeinträchtigungen.
Daher sind die Rollen vor dem Gebrauch unbedingt aufrecht in einem temperierten,  
ventilierten und geschlossenen, vor Licht, Wärme (Temperatur < 35°C) und mechanischen 
Schäden geschützten Raum zu lagern.
Die Folie muss unbedingt in ihrer Originalverpackung gelagert werden. 
Wenn möglich sollte jede angefangene Rolle gänzlich aufgebraucht werden, um jegliche spä-
tere mechanische Beschädigung zu vermeiden. Ist dies nicht möglich, muss der Rest der 
Rolle in ihre Originalverpackung zurückgelegt und zu denselben zuvor erwähnten Bedingun-
gen gelagert werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die auf einer nicht den 
vorstehenden Bedingungen entsprechenden Lagerung der Folie beruhen.

6 VERÄNDERUNGEN AN DER FOLIE
Die Wickelfolie darf keiner Veränderung, Oberflächenbehandlung, thermischen, chemischen 
noch sonstigen Verarbeitung unterworfen werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die darauf zurückzufüh-
ren sind, dass die Folie eine der oben genannten Anwendungen erfahren hat.

7 ZU BEACHTENDE BEDINGUNGEN 
Unsere Firma haftet für keine durch die Wickelfolie verursachten Schäden, die darauf 
zurückzuführen sind, dass eine oder mehrere der unten aufgeführten zu beachtenden Bedin-
gungen nicht eingehalten wurden.
7.1. Futterstadium
Der Wickelvorgang muss zum richtigen Wachstumsstadium des Futters durchgeführt  
werden, nämlich:
 bei Gras zu Beginn der Ährenschiebung
 bei Klee zur Knospenbildung,
 bei Luzerne im jungen, wenig holzigen Stadium,
 Für andere Futterarten halten Sie sich bitte an die Hinweise der Landwirtschaftskammer 

oder technischer Institute.
Zu früh geschnittenes Futter enthält einen reduzierten Nährwert und wenig Zucker. Eine 
Futterernte im holzigen Stadium führt zu einem Anstieg der eingeschlossenen Luft, einer 
schlechten Futterkonservierung und zu einer Verringerung der Verdaulichkeit. Ein Futter, das 
in einem verspäteten Stadium geschnitten wird, hat einen reduzierten Nährwert und ähnelt 
ein holziges Futter.
7.2 Mähen und Wenden des Futters
Erde im Futter führt zwangsläufig zu einer Ansiedlung unerwünschter Bakterien und Pilze, 
welche Schimmelbildungen hervorbringen. Diese können den Futter-Nährwert  senken und 
sich fürs Vieh sogar als giftig erweisen. Um das Risiko eines solchen Befalls durch Erde zu 
begrenzen, ist es nötig, Maulwurfshügel im Frühjahr zu beseitigen und bei der Mahd mindes-
tens 10 cm über dem Boden zu mähen.
Das Mähen sollte nicht vor 10 Wochen nach Gülle-, Mist-, oder Stickstoffstreuung dur-
chgeführt werden, um u.a. die Bildung von Stickstoffoxiden (siehe § 3.4.3) und eine 
Kontamination durch unerwünschte Bakterien sowie Schimmel zu vermeiden, welche 
eine Verschlechterung des Nährwerts und/oder einen Verlust des Futters und/oder die 
Vergiftung der Tiere verursachen können.
Um eine einwandfreie Fermentierung und somit einen guten Nährstoffwert des Futters zu 
erhalten, ist es notwendig:
 das Futter bei gutem Wetter, das bis zum Pressvorgang anhält, und nicht bei feuchtem 

Wetter zu mähen,
 dass der Trockensubstanzgehalt zwischen 35 und 55 % liegt.

Ein TS-Gehalt < 35 % kann zur Folge haben:
 eine unfertige Fermentation (zumal der Zuckergehalt niedrig ist),
 uneinheitlich geformte Ballen,
 einen Anstieg von (eventuell toxischen) Sickersäften und somit einen Nährwertverlust 
 eine erschwerte und instabile Lagerung,
 allgemein eine schlechte Konservierung.

Ein TS-Gehalt > 55 % kann zur Folge haben:
 Zuckerverlust,
 Veränderung der Fermentierung
 erhöhte Schimmelbildungsgefahr.

Die Futterschwaden müssen vor dem Pressvorgang gleichförmig und einheitlich sein. Ihre 
Breite muss an den Pressetyp (Rund- oder Eckballen) angepasst werden. Siehe Notiz des 
Pressenherstellers.
Wenn der Landwirt dem Futter zusätzliche Nähr- oder Konservierungsadditive hinzufügen 
möchte, muss er sich unbedingt bei seinem Zusatzstofflieferanten darüber informieren, ob 
diese mit der Wickeltechnik übereinstimmen.
7.3 Das Futterpressen
Für eine korrekte Anwendung der Wickelfolie müssen die Ballen individuell und unter sich:
 einheitlich und gleichförmig sein,
 eine gute Pressdichte,
 eine zylindrische oder parallelepipedische (quadratische) Form,
 sowie eine identische Größe aufweisen.

Im Falle des kontinuierlichen Wickelns können neben einer schlechten Anwendung der Folie 
Unterschiede in Form und Größe zum Reißen der Folie zwischen den Ballen während oder nach 
dem Wickeln führen.
Die Formqualität des Futterballens, die Regelmäßigkeit seiner Dimension, seine Einheitlichkeit 
und Dichte hängen von der Presse und deren Nutzungsbedingungen ab (guter Verdichtungs-
grad, konstante und angepasste Geschwindigkeit). Bezüglich dieser Punkte sollte sich der 
Landwirt an die Empfehlungen des Pressenherstellers halten.
Es ist verboten, bei der Herstellung der zu wickelnden Silageballen statt Kunststoffgarne oder 
-netzen aus Polyolefine andere Garne oder Netze zu benutzen. Es ist unter anderem verboten, 
Garne oder Netze aus Naturfasern wie Sisal oder Hanf zu benutzen, die zu einer chemischen Reak-
tion mit Polyethylen führen und eine Beschädigung der Plastikfolie verursachen.  
Es wird daran erinnert, dass das Pressen in keinem Fall eine Steigerung des Trockensubstanzge-
halts ermöglicht.
7.4 Vorbereitung und Wartung der Wickelmaschine
Grundsätzlich ist auf die korrekte Wartung des Wicklers zu achten. Dazu sollten die 
Empfehlungen des Herstellers sorgfältig beachtet werden.
Zu Beginn einer jeden Wickelarbeit muss vor allem Folgendes kontrolliert werden:
 der Abnutzungszustand verschleißanfälliger Teile (Federn, Lager, Rollen, Getriebe, Zylinder usw),
 die richtige Schmierung sämtlicher einzufettender Elemente: Ketten, Zahnräder, Kupplungen usw,
 die Drehzahlgeschwindigkeit beweglicher Elemente, einschließlich die der Wickelplatte und -arme,
 die Reinigung der Vorstreckwalzen, welche frei von jeder Klebstoffablage sein müssen,
 die Höhenverstellung des Vorstrecksystems (die Rollen- und Ballenmitte auf eine gemein-

same Achse ausrichten),
 die Systemeinstellung des Vorstreckers, um eine Streckung der Folie in Längsrichtung zwischen 

50 % und 70 % für Rundballen und zwischen 55 % und 65 % für die Quaderballen zu erhalten.
Ziehen Sie, um den Grad des Vorstreckers zu prüfen, vor dem Strecken auf der Rolle zwei 
vertikale Linien im Abstand von 10 cm.
Sobald die Folie auf dem Ballen gestreckt wird, darf der Abstand zwischen diesen beiden Linien 
nicht weniger als 16 cm und mehr als 17 cm für einen Rundballen und nicht weniger als 15,5 
cm und mehr als 16,5 cm für Quaderballen betragen.
Dadurch wird weiterhin sichergestellt, dass die Folienbreite nach dem Strecken größer als 75 % 
der Folien-Nennbreite vor dem Strecken bleibt (beispielsweise sollte bei einer 750mm-Folie die 
Breite nach dem Dehnen zwischen 565 mm und 625 mm betragen).
7.5 Wickelprozess 
Das Wickelprinzip besteht darin, durch die doppelte Drehung des Ballens und/oder der Rol-
len entlang zweier senkrechter Achsen mindestens 6 Folienlagen an jedem Punkt des Ballens 
anzubringen, um, wie es die Norm EN 14932 vorschreibt, die bestmögliche Luftabdichtung zu 
gewährleisten und schließlich die Risiken einer Durchlöcherung maximal zu verringern.
Vorgesehen sind:
 für holziges Futtermittel wie Luzerne: eine Mindestanzahl von 8 Lagen.

 bei kontinuierlichem Wickeln: hier sollten Sie unbedingt 2 zusätzliche Lagen für den Über-
gang zwischen den Ballen einberechnen.

 sollten sich beim Wickelvorgang Garne, Netz oder Grashalme zwischen den beiden ersten 
Folienlagen einfädeln, müssen zwei zusätzliche Lagen auf den betroffenen Ballen ange-
bracht werden, bis er tatsächlich luftdicht verpackt ist.

Ganz gleich, ob es sich um einzelne Rund- oder Quaderballen handelt – die Wickelmaschine ist 
gemäß der Ballendimensionen einzustellen (besonders die Höhe des die Rollen tragenden Mastes).
Die Folienlagen sollten sich mindestens zu 50 % überlappen.
Beachten Sie, dass 750er Folien eine bessere Überlappung als eine 500er bieten und verbessern 
die Abdichtung des Ballens und somit die rechte Futterkonservierung umso mehr.
Bei ihrer Verwendung auf dem Feld ist darauf zu achten, die Rollen vor Sonnenlicht und Wärme 
geschützt vorzulagern. Dies gilt vor allem für dunkelfarbige Wickelfolien und insbesondere die 
schwarzen Folien. Dies kann sogar Probleme bei ihrer Anwendung verursachen, wenn sich die 
Wickelfolien aufgeheizt haben. 
Überprüfen Sie während des Wickelns regelmäßig:  
 den Sauberkeitszustand der Vorstrecker-Walzen und reinigen Sie sie wenn nötig erneut; 
 der Vorstreckgrad. Hält der Vorstreckgrad die in Absatz 7.4 festgelegten Werte nicht ein, 

muss die Arbeit auf dem Feld angehalten und die Wickelmaschine überprüft werden.
Das Vorstrecken ist in der Tat eine wichtige Komponente. Ein zu schwaches Dehnen beeinträchtigt 
das korrekte Aneinanderhaften der Folienlagen und birgt das Risiko, dass  Luft in den Ballen ein-
dringt – so ist die Konservierung nicht mehr gewährleistet. Durch zu starkes Dehnen  wird die Folie 
zu dünn und zu schmal, sie verliert ihre optimale Wirkung und droht zu reißen. 
Vergessen Sie nicht, dass Gras auch nach der Mahd „weiterlebt“. Die Zellatmung dauert im Bei-
sein von Sauerstoff an und verbraucht Zucker. Ebenso sinkt der Nährstoffwert des Futtermittels. 
Es ist daher sehr wichtig, den Ballen nach dem Pressen zügig einzuwickeln (maximal 2 
Stunden danach).
Das Wickeln sollte nicht bei Regen (die Feuchtigkeit mindert die Klebkraft der Folie) oder 
in den heißesten Stunden stattfinden (die Hitze beeinträchtigt das Vorstrecken).
Die Klebseite der Folie muss unbedingt in Kontakt mit dem Futter sein.
Sollte Ihr Wickler zwei Folienrollen verwenden, nutzen Sie bitte unbedingt die gleiche Folien-
farbe, da sonst die Temperatur im Ballen des eingewickelten Futters nicht einheitlich ist.
Belassen Sie die angebrochene Rolle bei Unterbrechung der Pressarbeit nicht auf dem Wickelarm 
– legen Sie sie in ihre Originalverpackung zurück und lagern Sie sie lichtgeschützt. Die angesam-
melte Wärme durch die ungeschützte Rolle hindurch kann beim Neustart Probleme verursachen 
(Verkleben, Streckung, usw.), bei dunklen Wickelfolien ist diese Wirkung umso größer.
7.6 Handhabung und Lagerung der eingewickelten Ballen und kontinuierliches Wickeln
Gewickelte Ballen sollen so wenig wie möglich bewegt werden, insbesondere sind Reibungen 
und Stöße während Einlagerung und Transport zu vermeiden.
Jede Bearbeitung bedeutet einen potentiellen Lufteintritt in den Ballen sowie einen möglichen 
Nährwertverlust des Futters.
Es ist unbedingt notwendig, eigens für die Handhabung der Ballen passende Zangen bzw. 
Werkzeuge zu benutzten, sowie ihre vorschriftsmäßige Funktion und Wartung zu gewährleis-
ten, um eine Beschädigung der Ballen zu vermeiden.
Jegliche Bearbeitung muss in der Stunde nach dem Wickeln oder 72 Stunden danach 
stattfinden.   Aufgrund des Luftdrucks im Ballen gefährdet jeder Eingriff von der zweiten bis zu 
72. Stunde die Undurchlässigkeit der Folienlagen und beeinträchtigt die Futterkonservierung.
Die Lagerung der Rundballen empfiehlt sich vorzugsweise auf einer ihrer flachen Seiten („au-
frechte Ballen“). Ballen mit hohem Trockensubstanzgehalt (zwischen 45 % und 55 %) sollten 
höchstens dreimal aufeinandergestapelt werden, Ballen mit niedrigem TS-Gehalt (zwischen 
35 % und 45 %) nur zweimal.
Schlauchförmige kontinuierlich gewickelte Silageballen müssen unbedingt auf einer flachen hori-
zontalen Fläche aufgereiht werden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises führt zu einem Übers-
trecken der Folie durch Rutschen der Ballen während der Lagerung. Dadurch kann die Wickelfolie 
ihre Eigenschaft von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer 
Minderung oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Wir empfehlen, die Ballen in Betriebsnähe auf einer dafür hergerichteten Fläche zu lagern 
(vorzugsweise betoniert oder asphaltiert). Eine Lagerung der Ballen auf Paletten ist abzuraten. 
Abgesehen von der Art der Lagerflächen dürfen die Ballen auf keinen Fall auf einer Fläche gela-
gert werden, auf der sich über Löcher, Wasserläufe, Mulden oder Dränage Wasser ansammeln 
kann. In der Tat kann eine vollgesaugte Folie durch die Wirkung des Wassers ihre Eigenschaf-
ten von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer Minderung 
oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Da die Folie durch Tiere beschädigt werden kann (vgl. § 3.4.4) und Bäume für sie ein Zu-
fluchtsort sind, raten wir davon ab, die Ballen in Bäumennähe zu lagern.
7.7 Aufbrauchen der Silageballen
Unsere Folie ist 12 Monate UV-beständig (vgl. § 3.3). Daher sind die Ballen unbedingt 
während der 12 Folgemonate nach ihrer Produktion aufzubrauchen.
7.8 Schutz gegen Tiere
Zu den Themen „Schutz vor Tieren und Risiken der Beschädigung von Wickelballen durch 
Tiere“ lesen Sie bitte Absatz 3.4.4.

8 ZU ERGREIFENDE MAßNAHMEN NACH DEM GEBRAUCH DER FOLIE
Nach Ablauf ihrer Lebens- und Nutzungsdauer sind die den Gegenstand des vorliegenden 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes bildenden Folien gemäß der geltenden Vorschrif-
ten und/oder Empfehlungen im Land ihrer Benutzung zu entsorgen.
Die Folien dürfen durch den Endverbraucher niemals vergraben bzw. verbrannt werden 
oder auf dem Landwirtschaftsbetrieb gelagert bleiben.
Die Folien enthalten Komponenten, die bei ihrer Zersetzung der Umwelt einschließlich Was-
ser, Erde und Luft schaden können.
In Abwesenheit einschlägiger Reglementierungen und/oder Vorschlägen ist es zwingend 
notwendig, diese Folien durch eine auf Recycling spezialisierte Firma entsorgen zu lassen.
Um das Recyceln zu erleichtern, wird unter Vorbehalt der einschlägigen Reglementierungen 
und/oder Vorschläge empfohlen:
 die Folien bei Trockenwetter zu entfernen;
 jeglichen Fremdkörper von der Folie zu entfernen (Holz, Stein usw.);
 Folien verschiedener Materialarten nicht untereinander zu mischen, da diese Stoffe für ihre 

Entsorgung nicht immer kompatibel sind;
 Farbige Folien (schwarz, grün, weiß, braun, etc.) nicht mit farblosen oder transparenten 

Folien untereinander zu mischen;
 Dünne Folien nicht mit dicken Folien untereinander zu mischen;
 Die Folien nicht auf dem Boden zu ziehen;
 Die Folien vor ihrer Abholung durch einen Entsorger an einem witterungsgeschützten 

Platz zu lagern.

9 KUNDENREKLAMATIONEN
9.1 Grundsatz der Verantwortlichkeit
Die in diesem Informations- und Gebrauchsdatenblatt festgelegten Verpflichtungen unserer 
Firma,  stellen keine Erfolgspflicht sondern eine Pflicht bestmöglichen Bemühens dar.
Die Wickelfolie gilt als vorschriftsgemäß, wenn sie die in Artikel 3 erklärten Bedingungen erfüllt.
Ist dies nicht der Fall, kann unsere Firma hierfür zur Verantwortung gezogen werden, es sei denn:
 der Weiterverkäufer und/oder Käufer hat die  in diesem Informations- und Gebrauchs-

datenblatt aufgeführten Bestimmungen nicht erfüllt, wobei dieser Verstoß den Grund für 
die Reklamation bildet,

 die Reklamation entstammt einem Ereignis, das nicht auf unsere Firma zurückzuführen ist.
9.2 Rechtsstreitserklärung
9.2.1 Zulässigkeit der Erklärung
Unsere Firma kann nur zu den in Artikel 9.1 dargelegten Bedingungen zur Verantwortung 
gezogen werden und wenn der Anteil  der reklamierten Ballen mehr als 5 % sämtlicher gela-
gerten Ballen beträgt.
9.2.2 Zu ergreifende Maßnahmen
Ist der Verbraucher der Ansicht, die Wickelfolie sei fehlerhaft, muss er: 
 unverzüglich seinen Lieferanten davon informieren und zur Information Kopien an  

unsere Firma beifügen. Folgende Informationen müssen mitgeteilt werden:
 - die Nummer der als fehlerhaft beurteilten Folienproduktionsnummer und Rollennummer,
 - eine Kopie der Rollen-Etiketten der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - eine Kopie des oder der Lieferscheine oder der Rechnung(en) der als fehlerhaft beur-

teilten Folie,
 - Datum und Verwendungsort der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - die Art des / der eingewickelten Futter(s),
 - die Anzahl der für die Reklamation verantwortlichen Ballen, die einen Defekt aufweisen,
 - die Gesamtzahl der Ballen, die auf dem betroffenen Arbeitsfeld produziert wurden,
 - eine Beschreibung der Fehlerhaftigkeit mittels der Probe von mindestens einer kom-

pletten Ballenhülle und Fotos des/der betroffenen Ballen(s).
 Unverzüglich die erforderlichen Ausgleichsmaßnahmen treffen, um den Fortbestand und 

die richtige Konservierung des Futters zu gewährleisten.
 Gegebenenfalls den Lieferanten und/oder unsere Firma zur Durchführung von Untersu-

chungsmaßnahmen in den Betrieb kommen lassen (z. B. zur Entnahme von Stichproben, 
die zur Bearbeitung der Reklamation erforderlich sind).  

Nach Abschluss der Beschwerdeprüfung informiert unsere Firma den Lieferanten über das 
weitere Vorgehen, wie mit der Kundenreklamation verfahren wird.
Im Falle eines verdeckten Mangels oder bei Nichtübereinstimmung der gelieferten Waren 
und/oder bei einem (materiellen, immateriellen, unmittelbaren oder mittelbaren, Folge- 
oder anderem) Schaden, der durch die Wickelfolie verursacht wurde, beschränkt sich die 
Haftung unserer Firma wahlweise entweder auf die Rückerstattung des Preises der fehle-
rhaften Serie oder auf seinen Ersatz.

10  DATUM DES INKRAFTTRETENS
Das vorliegende Informations- und Gebrauchsdatenblatt ersetzt ab sofort jegliches Voriges zum 
selben Folientyp.
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt unterliegt weiteren Änderungen. Anwen-
dung findet ausschließlich das zum Vertragsdatum geltende Informations- und  
Gebrauchsdatenblatt.
Zu jedem Vertragsabschluss erhalten Sie das jeweils geltende Informations- und Gebrauchsdatenblatt.

11  ANZUWENDENDE SPRACHE
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt wurde auf Englisch verfasst und in mehre-
ren Sprachen übersetzt. Bei Unstimmigkeiten ist das englische Original maßgebend.

ITALIANO

SCHEDA D’INFORMAZIONI, CONSIGLI E ISTRUZIONI DI UTILIZZO
DELLE PELLICOLE PER FASCIATURA DELLE BALLE DI FORAGGIO

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente documento si applica alle pellicole di fasciatura utilizzate per fasciare indi-
vidualmente o in continuo balle di foraggio cilindriche o quadrate, al fine di ottenere 
una protezione impermeabile all’aria che permetta l’avvio del processo di fermentazione 
anaerobica necessario per la produzione di insilati.
Queste pellicole devono essere rimosse dai campi dopo l’utilizzo (cfr. paragrafo 8).

2 UTILIZZO E PARTICOLARITÀ DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
Le “pellicole di fasciatura” sono pellicole destinate alla conservazione dei foraggi umidi. Si 
tratta di pellicole soffiate allungabili.   Queste pellicole non devono mai essere adoperate 
per usi diversi da quello previsto,  come, per esempio, la conservazione e/o la protezione 
dei foraggi asciutti (tipo la paglia).

3 CARATTERISTICHE DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
3.1 Caratteristiche dimensionali

Natura delle  
caratteristiche Esigenze Metodi di 

misura
Tolleranza spessore medio 
/ spessore nominale** -8%, +12%

ISO 4593Tolleranza spessore in 
zone specifiche / spessore 
nominale**

-20%, +28%

Tolleranza larghezza +/- 5 mm (rispetto alla larghezza nominale 
dichiarata**) ISO 4592

Tolleranza lunghezza ≥ 99% (della lunghezza nominale dichiarata**) EN 14932 §8.4
** Spessore, larghezza e lunghezza nominali: valori di spessore, larghezza e lunghezza indicati sull’etichetta della bobina.

3.2 Caratteristiche tecniche
Le caratteristiche tecniche del film nuovo di zecca sono conformi ai valori della normativa 
EN 14932 Tabella 2.
3.3 Durata di vita
3.3.1 Classi di pellicole
Commercializziamo due classi di pellicole, corrispondenti alle caratteristiche dettagliate nella 
tabella sottostante.
Per ogni classe, la pellicola deve offrire una durata di vita minima misurata in laboratorio, 
all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato ai raggi UV, in conformità con 
la tabella sottostante.

Classe

Durata di vita minima  
(in ore) all’interno di  

un’apparecchiatura WOM 
(0,51 W/(m².nm)) Ai sensi 

della norma EN 14932

Durata di vita minima 
(in ore) all’interno di 
un’apparecchiatura 

SEPAP Ai sensi della 
norma EN 14932

Classe A: durata di vita massima di 
12 mesi per le zone climatiche con 
esposizione solare globale ≤ 130 
KLy/anno

1780 640

Classe B: durata di vita massima 
di 12 mesi per le zone climatiche 
con esposizione solare globale 
compresa tra 130 e 180 KLy/anno

2480 870

3.3.2 Determinazione della classe di pellicole da utilizzare in funzione della zona 
climatica e della durata di vita auspicata
3.3.2.1 Zone geografiche
La durata di vita misurata in laboratorio (cfr. punto 3.3.1) non corrisponde alla durata di 
vita sul campo dopo l’utilizzo della pellicola. In effetti, la durata di vita sul campo dipende 
dalla zona geografica nella quale è utilizzata la pellicola di fasciatura delle balle.
Per ogni zona geografica, la norma EN14932 fornisce una corrispondenza informativa tra la 
durata di vita sul campo, espressa in mesi, e la durata di vita misurata all’interno di un’appa-
recchiatura di invecchiamento accelerato (cfr. 3.3.1).

Durata esposizione (in ore) all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato 
WOM / SEPAP

Zona 
climatica Esposizione solare globale

Durabilità della pellicola                                                           

Esempi di zone geografiche
12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno Europa Settentrionale  1370/470

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno

Europa Centrale / Francia / Italia 
Settentrionale 1780/640

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno

Andalusia / Sicilia / Italia Meridionale 
/ Nord Africa 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Durata di vita auspicata
La durata di vita auspicata dall’utilizzatore (espressa in mesi) decorre dalla data di utilizzo 
effettivo della pellicola di fasciatura delle balle.
3.3.2.3 Scelta della classe di pellicola da utilizzare
Per determinare la classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica di inse-
diamento e della durata di vita auspicata, consigliamo di consultare la tabella sottostante.

Classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica e della durata di vita auspicata

Zona climatica Durata di vita auspicata
Esposizione solare globale 12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno A

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno A

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno B

CZ4 Da 6,7 a 7,5 GJ/m²/anno    
Da 160 a 180 KLy/anno B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

7.1. Stadio del foraggio
L’operazione di fasciatura delle balle deve essere realizzata al buono stadio di crescita del 
foraggio, ossia:
 per l’erba, all’inizio della spigatura;
 per il trifoglio, alla formazione dei boccioli;
 per l’erba medica, allo stadio giovane poco legnoso;
 per gli altri tipi di foraggio, consultare i consigli della Camera di Commercio competente o 

di altri istituti tecnici.
Un foraggio tagliato troppo giovane avrà un valore alimentare ridotto e conterrà pochi zuc-
cheri. Una raccolta del foraggio al suo stadio legnoso comporterà un aumento dell’aria imma-
gazzinata, una cattiva conservazione del foraggio e una diminuzione della sua digeribilità. Un 
foraggio tagliato a uno stadio tardivo avrà un valore alimentare ridotto e provocherà inconve-
nienti simili a quelli di un foraggio legnoso.
7.2 Falciatura e fienagione del foraggio
La presenza di terra nel foraggio comporterà inevitabilmente una contaminazione da parte di 
batteri indesiderabili, nonché la formazione di funghi. Questi ultimi provocheranno la nascita 
di muffe che possono deteriorare il valore alimentare del foraggio e rivelarsi eventualmente 
tossiche per gli animali. Per limitare questo rischio di contaminazione da parte della terra, è 
necessario eliminare le buche scavate dalle talpe in primavera e al momento della falciatura e 
tagliare il foraggio ad un’altezza da terra di almeno 10 cm.
La falciatura non deve essere eseguita nelle 10 settimane successive all’applicazione 
di letame e concimi azotati, al fine di evitare, in particolar modo, la formazione di gas 
di tipo ossidi d’azoto (cfr. § 3.4.3) e la contaminazione da parte di batteri indesiderati e 
funghi che potrebbe comportare un deterioramento parziale (valore nutritivo) o totale del 
foraggio e/o un’intossicazione del bestiame.
Per ottenere una buona fermentazione e, quindi, un buon valore nutritivo del foraggio, è necessario:
 tagliare il foraggio con condizioni meteorologiche buone che durino fino alla sua messa in 

balle e mai con tempo umido;
 che il suo tenore di sostanza secca sia compreso tra il 35% e il 55%.

Un tenore di sostanza secca inferiore al 35% può comportare:
 una fermentazione incompleta (dovuta anche a un basso tenore di zuccheri);
 delle balle dalle forme eterogenee;
 un aumento dei succhi, con conseguente riduzione del valore alimentare del foraggio (ed 

eventuale presenza di tossicità);
 un immagazzinamento complicato e instabile;
 in generale, una cattiva conservazione.

Un tenore di sostanza secca superiore al 55% può comportare:
 una perdita di zuccheri;
 una modifica della fermentazione;
 un rischio più elevato di formazione di muffe.

Le andane formate prima della messa in balle del foraggio devono essere uniformi e omoge-
nee. La loro larghezza deve essere determinata in funzione della natura della pressa che sarà 
utilizzata (pressa per balle rotonde o quadrate). Consultare il manuale di istruzioni fornito dal 
fabbricante della pressa.
Nel caso in cui l’agricoltore desiderasse aggiungere degli additivi di conservazione o nutritivi al 
foraggio, egli dovrà imperativamente consultare il proprio fornitore di additivi per assicurarsi 
della loro compatibilità con la pellicola di fasciatura utilizzata.
7.3 Pressatura del foraggio
Per una corretta applicazione della pellicola di fasciatura, le balle di foraggio devono, indivi-
dualmente e tra loro:
 essere omogenee e uniformi;
 avere una buona densità;
 avere una forma cilindrica o a parallelepipedo (detta quadrata);
 avere dimensioni identiche.

In caso di fasciatura in continuo delle balle, oltre a una non corretta applicazione della pellicola, 
differenze di forma e dimensioni possono inoltre causare delle rotture della pellicola tra le balle 
durante l’operazione di fasciatura o in una fase successiva.
La qualità della forma della balla di foraggio, la regolarità delle sue dimensioni e la sua omoge-
neità e densità dipendono dal materiale di pressatura e dalle sue condizioni di utilizzo (buon 
tasso di compressione, velocità costante e adeguata). Consigliamo all’agricoltore di consultare le 
raccomandazioni del fabbricante della pressa utilizzata.
Per la formazione delle balle di foraggio che dovranno essere avvolte è imperativo utilizzare 
reti o cordicelle plastiche in poliolefine. È in particolar modo vietato utilizzare reti o cordicelle in 
fibre naturali trattate di tipo sisal o canapa, le quali possono provocare una reazione chimica con il 
polietilene e causare così un deterioramento della pellicola plastica.
Ricordiamo che la pressatura non permette in alcun caso di aumentare il tenore di sostanza secca.
7.4 Preparazione e manutenzione del fasciatore
In regola generale, è sempre consigliato assicurarsi della corretta manutenzione delle mac-
chine di fasciatura e rispettare scrupolosamente le raccomandazioni del fabbricante.
All’inizio di ogni cantiere di fasciatura, è utile controllare in modo particolare:
 le condizioni dei pezzi soggetti all’usura (molle, cuscinetti a sfera, rulli, pignoni, manicotti…);
 la corretta lubrificazione di tutti gli elementi muniti di lubrificatore: catene, pignoni, frizioni, ecc.;
 la velocità di rotazione degli elementi mobili, in particolar modo carrelli e bracci;
 la pulizia dei rulli di pre-stiramento, i quali non devono presentare tracce di colla;
 la regolazione dell’altezza dell’impianto di pre-stiramento (il centro della bobina e quello della balla 

devono essere allineati lungo uno stesso asse);
 la regolazione dell’impianto di pre-stiramento per ottenere uno stiramento della pellicola, nel senso 

della lunghezza, compreso tra il 50% e il 70% per le balle rotonde e tra il 55% e il 65% per quelle 
quadrate.

Per verificare il tasso di pre-stiramento, tracciare sulla bobina, prima dello stiramento della pelli-
cola, due linee verticali distanti 10 cm.
Quando la pellicola sarà stata stirata sulla balla, la distanza tra queste due linee deve essere com-
presa tra 16 e 17 cm per le balle rotonde e tra 15,5 e 16,5 cm per quelle quadrate.
Ci si dovrà inoltre assicurare che la larghezza della pellicola dopo il suo stiramento permanga supe-
riore al 75% della larghezza nominale della stessa prima del suo stiramento (per esempio, per una 
pellicola di 750 mm, la larghezza dopo lo stiramento deve essere compresa tra 565 e 625 mm). 
7.5 Operazione di fasciatura 
Il principio della fasciatura consiste nell’applicare, mediante doppia rotazione della balla e/o delle 
bobine lungo due assi perpendicolari, almeno 6 strati di pellicola in ogni zona della balla, come 
previsto dalla norma EN 14932, al fine di assicurare la migliore impermeabilità possibile all’aria e 
limitare al massimo i rischi di perforazione della pellicola.
È qui precisato che:
 per i foraggi legnosi (come l’erba medica) la quantità minima di strati deve essere pari a 8;
 per le fasciature in continuo, prevedere imperativamente 2 strati supplementari nella zona 

di giuntura tra le balle;
 se, durante l’operazione di fasciatura, cordicelle, reti o fili d’erba dovessero intercalarsi tra i 

due primi strati di pellicola, sarà necessario aggiungere due strati supplementari di pellicola 
sulla balla interessata, al fine di formare un insieme realmente ermetico.

Che si tratti di balle individuali rotonde o quadrate, il fasciatore è regolato in funzione delle dimen-
sioni della balla (in particolare l’altezza del perno porta-bobina).
Gli strati di pellicola devono sovrapporsi, come minimo, sul 50% della loro estensione.
È utile notare che le pellicole di 750 mm di larghezza propongono una copertura superiore a quel-
la delle pellicole di 500 mm, migliorando quindi l’impermeabilità della balla e, di conseguenza, la 
buona conservazione del foraggio.
Dopo la loro consegna, le bobine dovranno essere conservate al riparo dalla luce solare e dal 
calore. Ciò vale soprattutto per le pellicole di fasciatura di colore scuro, in particolar modo quelle 
nere. In effetti, se le bobine di pellicola di fasciatura dovessero scaldarsi, ciò potrebbe causare 
alcuni problemi durante la loro applicazione sulle balle.
Durante l’operazione di fasciatura, verificare regolarmente:   
 lo stato di pulizia dei rulli di pre-stiramento, rinnovando, ove necessario, le operazioni di 

pulizia;
 il tasso di pre-stiramento; nel caso in cui il tasso di pre-stiramento non rispetti i valori 

indicati al paragrafo 7.4, le operazioni di fasciatura devono essere interrotte e il fasciatore 
deve essere verificato.

Non si deve mai dimenticare che l’erba continua a “vivere” dopo essere stata tagliata. In effetti, la 
respirazione delle cellule in presenza di ossigeno continua e consuma gli zuccheri. Il valore alimen-
tare del foraggio diminuisce allora in modo conseguente.  
È quindi molto importante fasciare rapidamente le balle dopo la loro pressatura (2 ore massimo).
La fasciatura non deve mai essere realizzata sotto la pioggia (l’umidità diminuisce il 
potere collante della pellicola) o nelle ore più calde del giorno (il calore perturba il pre-
stiramento della pellicola).
Il lato collante della pellicola deve essere imperativamente collocato a contatto con il foraggio.
Se il vostro fasciatore utilizza due bobine di pellicola, dovrete imperativamente usare due 
bobine dello stesso colore (in caso contrario, la temperatura del foraggio all’interno della balla 
fasciata non sarà omogenea).

Non lasciare mai una bobina iniziata sul perno di svolgimento quando il cantiere è interrotto, 
ma rimetterla nel suo imballaggio originale e conservarla al riparo dalla luce. Il calore accu-
mulato da una bobina non protetta rischia infatti di creare vari problemi al riavvio del cantiere 
(incollatura, stiramento, ecc.), a maggior ragione in caso di pellicole di colore scuro.
7.6 Manutenzione e conservazione delle balle fasciate e fasciatura in continuo
Bisogna imperativamente limitare al massimo le manipolazioni: durante gli spostamenti, evi-
tare sfregamenti e colpi.
Ogni manipolazione è un potenziale ingresso d’aria all’interno della balla e, quindi, un rischio 
di deterioramento delle qualità alimentari del foraggio.
Utilizzare obbligatoriamente pinze o utensili espressamente pensati per la manipolazione delle 
balle e verificare che gli stessi siano adeguatamente regolati e manutenuti, in modo da evitare 
di danneggiare le balle.
Tutte le manipolazioni delle balle devono essere realizzate entro 1 ora dalla fase di fasciatura 
oppure dopo almeno 72 ore. Un intervento sulle balle nell’intervallo compreso tra 1 e 72 ore 
dopo la loro fasciatura metterebbe in pericolo l’ermeticità degli strati di pellicola, a causa 
dell’aumento di pressione all’interno delle balle, e rischierebbe quindi seriamente di nuocere 
alla conservazione del foraggio.
La conservazione delle balle rotonde deve preferibilmente avvenire su uno dei loro lati piani 
(“balle in piedi”) e su un massimo di 3 strati per le balle con un tenore elevato di sostanza 
secca (tra il 45% e il 55%) o di 2 strati per le balle con un basso tenore di sostanza secca (tra 
il 35% e il 45%).
Per le fasciature in continuo sotto forma di rotolo, quest’ultimo dovrà essere imperativamente 
collocato su una superficie piana orizzontale. Il non rispetto di questa raccomandazione rischia 
di provocare uno stiramento della pellicola, a causa dello scivolamento delle balle durante la 
loro conservazione. Tale stiramento può far perdere alla pellicola di fasciatura le sue proprietà 
di impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale 
o totale del foraggio.
Consigliamo di conservare le balle nelle vicinanze del loro luogo di utilizzo, su una superficie 
preparata a tal fine (preferibilmente in cemento). È consigliato evitare la conservazione delle 
balle su pallet. In ogni caso, quale che sia la superficie sulla quale saranno collocate, le balle 
non devono mai essere immagazzinate in un luogo suscettibile di accumulare acqua (fossa, 
corso d’acqua nelle vicinanze, zona di drenaggio…). In effetti, la macerazione della pellicola 
sotto l’effetto dell’acqua può farle perdere le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e 
all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale o totale del foraggio.
Giacché la pellicola può essere danneggiata dagli animali (cfr. § 3.4.4) e visto che gli alberi 
costituiscono un rifugio ideale per questi ultimi, sconsigliamo di conservare le balle nelle vici-
nanze di una zona alberata.
7.7 Utilizzo delle balle fasciate
La nostra pellicola possiede una resistenza di 12 mesi al deterioramento causato dai raggi 
UV (cfr. § 3.3). È quindi imperativo utilizzare le balle nei 12 mesi successivi alla loro 
fasciatura.
7.8 Protezione contro gli animali
Per la protezione contro gli animali e i rischi incorsi a causa dell’aggressione delle balle fas-
ciate da parte degli animali, consultare il paragrafo 3.4.4.

8 DISPOSIZIONI DA ADOTTARE DOPO L’UTILIZZO DELLA PELLICOLA DI FASCIATURA
Alla fine del loro ciclo di vita, vale a dire al termine del loro periodo di utilizzo, le pellicole 
oggetto della presente documento devono essere smaltite nel rispetto delle normative e/o delle 
raccomandazioni applicabili nel loro paese di utilizzo.
Le pellicole non devono mai essere interrate, bruciate dall’utilizzatore né conservate per 
un lungo periodo nei locali dell’azienda agricola.
In effetti, le pellicole contengono dei componenti che, deteriorandosi, possono rivelarsi nocivi 
per l’ambiente, più particolarmente per l’acqua, la terra e l’aria.
In assenza di normative e/o raccomandazioni applicabili, è imperativo trasportare o far recu-
perare le pellicole usate da un’azienda specializzata nel riciclaggio.
Al fine di facilitare il riciclaggio delle pellicole, e fatte salve le normative e/o le raccomandazioni 
applicabili, è consigliato:
 ritirare le pellicole usate con tempo asciutto;
 rimuovere dalle pellicole usate ogni elemento estraneo (legni, pietre…);
 non mescolare pellicole costituite da materiali diversi, visto che gli stessi non sono sempre 

compatibili con le modalità di riciclaggio in vigore;
 non mescolare pellicole colorate (nere, verdi, bianche, marroni, ecc.) e pellicole incolori 

o translucide;
 non mescolare pellicole sottili e pellicole spesse;
 non trascinare per terra le pellicole usate;
 prima del loro recupero da parte dell’azienda incaricata del loro riciclaggio, conservare le 

pellicole usate in un luogo protetto dalle intemperie.

9 RECLAMI DEL CLIENTE
9.1 Principio di responsabilità
Le obbligazioni della nostra società  previste dalla presente documento non costituiscono 
obbligazioni di risultato, ma bensì obbligazioni di mezzi.
Una pellicola di fasciatura delle balle è considerata conforme se soddisfa le condizioni previste 
dall’articolo 3.
In caso contrario, la responsabilità della nostra società  potrà essere evocata, salvo nel caso 
in cui:
 il rivenditore e/o l’acquirente non abbiano rispettato le disposizioni stipulate dalla presente 

documentoe che tale inadempienza si riveli essere la causa del reclamo;
 il reclamo sia riconducibile a un evento non imputabile alla nostra società.

9.2 Dichiarazione della controversia
9.2.1 Ammissibilità della dichiarazione
La responsabilità della nostra società  potrà essere impegnata solamente in presenza delle 
condizioni dettagliate dall’articolo 9.1 e unicamente se la percentuale di balle interessate dal 
reclamo in oggetto rappresenta più del 5% della totalità delle balle immagazzinate.
9.2.2 Azioni da intraprendere
Nel caso in cui l’utilizzatore delle pellicole di fasciatura stimi che le stesse siano difettose, egli 
dovrà: 
 Informare immediatamente il proprio fornitore, mettendo in copia del suo messaggio la 

nostra società, e comunicare i seguenti elementi: 
 - numero del lotto di fabbricazione della pellicola considerata difettosa e numero delle 

bobine interessate;
 - copia delle etichette delle bobine interessate;
 - copia del buono di consegna e della fattura relativi alla pellicola considerata difettosa;
 - data e luogo di utilizzo della pellicola considerata difettosa;
 - natura del foraggio fasciato;
 - quantità di balle che presentano il difetto oggetto del reclamo;
 - quantità totale di balle realizzate sul cantiere interessato;
 - descrizione del difetto, con allegato un campione di pellicola costituito da almeno una 

fasciatura completa di una balla, nonché varie fotografie che mostrino le balle interes-
sate dal difetto.

 Adottare immediatamente tutte le misure cautelari e compensative necessarie per assicu-
rare la perennità e la buona conservazione dei foraggi.

 Permettere al proprio fornitore e/o eventualmente alla nostra società  di accedere ai locali 
della sua azienda agricola per realizzare le investigazioni necessarie (per esempio, prelievo 
di campioni) per la disamina del reclamo.  

Al termine della disamina, la nostra società  comunicherà al fornitore la sua decisione in merito 
al reclamo del cliente.
In caso di vizi occulti, di non conformità delle merci consegnate e/o di danni (materiali, 
immateriali, diretti o indiretti, consecutivi o consequenziali) causati dalle pellicole di fas-
ciatura, la responsabilità della nostra società sarà limitata, a scelta della medesima, al 
rimborso del prezzo della pellicola difettosa o alla sostituzione della stessa.

10  DATA DI ENTRATA IN VIGORE
Questo documento sostituisce, a partire dalla data della stessa, ogni documento anteriore 
relativa alle stesse pellicole.
Questo documento è suscettibile di modifiche ed evoluzioni; solamente il documento in 
vigore alla data del contratto sarà applicabile.
Il documento in vigore è inviata sistematicamente al cliente a ogni firma di contratto.

11  LINGUA APPLICABILE
Questo documento è stata redatta in diverse lingue. In caso di disaccordo sulla traduzione, 
la versione inglese sarà l’unica che farà fede.

Tuttavia, per conoscere l’esposizione solare esatta nella vostra zona di utilizzo, vi consi-
gliamo di rivolgervi alla stazione meteorologica locale.
3.4 I fattori di deterioramento delle pellicole di fasciatura delle balle
Molteplici fattori possono accelerare o ritardare il deterioramento delle pellicole dopo l’ope-
razione di fasciatura delle balle e influire quindi sulla loro durata di vita. I fattori a oggi conos-
ciuti sono i seguenti:
3.4.1 L’intensità dell’irraggiamento solare
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un forte irraggiamento solare (es.: Europa Meridionale) rispetto a una zona 
con un debole irraggiamento (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in 
stagioni diverse: d’estate, l’intensità luminosa è più forte e le giornate sono più lunghe, mentre 
in primavera e in autunno l’intensità luminosa è più debole e le giornate sono più corte.
3.4.2 Il livello delle temperature
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un livello di temperature più elevato (es.: Europa Meridionale) rispetto a una 
zona geografica con un livello di temperature più basso (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in stagioni 
diverse: d’estate le temperature sono più elevate, mentre in primavera e in autunno sono più miti.
3.4.3 I gas di tipo ossidi d’azoto
L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto nuoce ai foraggi e all’integrità della pellicola.
Secondo la nostra esperienza attuale, l’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può essere cau-
sato da:
 una fertilizzazione troppo importante dei campi di foraggio con prodotti azotati e/o troppo 

recente rispetto al taglio del foraggio;
 e/o un tenore di sostanza secca del foraggio troppo basso al momento del taglio.

L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può:
 nuocere alla qualità del foraggio, riducendo il suo valore nutritivo;
 nuocere all’integrità della pellicola, provocando un deterioramento prematuro della stessa, 

la quale perderà allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causan-
do, a sua volta, un deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.

Su alcune pellicole di fasciatura di colore verde, abbiamo constatato che l’eccesso di gas di 
tipo ossidi d’azoto si manifesta con una modifica del colore della pellicola.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un eccesso di 
gas di tipo ossidi d’azoto.
3.4.4 Le aggressioni provocate dagli animali
La pellicola non resiste alle aggressioni degli animali (uccelli, gatti, volpi, roditori…). È quindi 
fortemente consigliato ricoprire i mucchi di balle avvolte nella pellicola con una rete di protezione 
idonea per tale utilizzo, di recintare la zona e di utilizzare dei prodotti anti-roditori. L’utilizzatore 
delle pellicole di fasciatura delle balle deve restare vigile e riparare ogni perforazione causata dagli 
animali. Ogni perforazione della pellicola comporterà, in effetti, una penetrazione di ossigeno all’in-
terno della balla che si rivelerà nociva per una buona conservazione del foraggio. L’utilizzatore 
dovrà quindi ispezionare regolarmente le balle, per verificare che le stesse non presentino alcuna 
perforazione né traccia di aggressioni esterne. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impe-
rativamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle 
perforate se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta a un’aggressione da parte di animali.
3.4.5 Le aggressioni meccaniche provocate dalle intemperie
La pellicola è stata pensata per resistere a un determinato livello d’impatto (cfr. § 3.2). In caso di 
grandine, tale livello d’impatto può essere superato e comportare, quindi, la perforazione della pel-
licola. Per questo motivo, dopo ogni grandinata, l’utilizzatore dovrà ispezionare con grande minuzia 
le pellicole di fasciatura, per verificare che le stesse non comportino alcuna perforazione. In effetti, 
la grandine può essere all’origine di micro-perforazioni difficili da individuare. La micro-perforazione 
della pellicola comporterà una penetrazione di ossigeno all’interno della balla che potrebbe rivelarsi 
nociva per una buona conservazione del foraggio. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impera-
tivamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle perforate 
se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta alla grandine.
3.4.6 Utilizzo di trattamenti fitosanitari nelle vicinanze del luogo di immagazzinamento 
delle balle
Le balle devono essere immagazzinate in una zona al riparo dai trattamenti fitosanitari.
In effetti, alcuni prodotti fitosanitari agiscono come agenti pro-degradanti delle pellicole di fasciatu-
ra. A oggi, sono stati identificati come agenti pro-degradanti alcune molecole organico-metalliche 
(ferro, zinco, rame, manganese…), nonché alcuni agenti clorati, alogenati e/o zolfati.
Questi prodotti fitosanitari provocano un deterioramento prematuro della pellicola, la quale 
perde allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un 
deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un utilizzo inappro-
priato dei trattamenti fitosanitari.

4 TRACCIABILITÀ E DOCUMENTI GIUSTIFICATIVI DA CONSERVARE
La tracciabilità degli input di un’azienda agricola è un’esigenza europea.
Ecco perché tutte le nostre pellicole di fasciatura delle balle sono identificate in modo tale da 
assicurare una tracciabilità del prodotto lungo tutto il suo ciclo di vita.
Questa identificazione è assicurata dalla presenza di un’etichetta affissa su ogni bobina e/o 
sull’unità di confezionamento, nonché dalla presente documento (Scheda d’Informazione, 
Consiglio e Istruzioni di Utilizzo) allegata a ogni bobina (all’interno del mandrino, dell’imbal-
laggio o nel primo strato della bobina).
L’agricoltore e/o il fornitore di servizio al quale ricorre per l’installazione della pellicola deve 
imperativamente conservare l’etichetta e un campione della pellicola (fondo bobina di una 
decina di metri conservato nel suo imballaggio) ogni 10 bobine utilizzate, nonché una copia 
del domento, fino al consumo della totalità del prodotto insilato.

5 DATA LIMITE DI UTILIZZO E CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE DELLA PELLI-
COLA PRIMA DEL SUO UTILIZZO

5.1 Data limite di utilizzo (DLU)
Tutte le pellicole di fasciatura delle balle devono imperativamente essere utilizzate prima 
della data limite di utilizzo indicata sull’etichetta affissa sulla bobina e/o sull’unità di 
confezionamento.
Passata la data limite indicata, la pellicola non deve più essere utilizzata.
Consigliamo di utilizzare la pellicola di fasciatura delle balle nei 12 mesi successivi alla sua 
data di consegna all’agricoltore.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi 
tipo, causati da una pellicola di fasciatura venduta o utilizzata dopo la data limite di utilizzo prevista.
5.2   Condizioni di conservazione 
I principali fattori di deterioramento della pellicola sono la luce e la temperatura, ma anche le 
aggressioni meccaniche.
Ecco perché, prima di utilizzare le bobine, le stesse devono essere imperativamente conser-
vate alla verticale in un locale temperato, ventilato e chiuso, al riparo dalla luce, dal calore 
(temperatura inferiore a 35°C) e dalle aggressioni meccaniche.
La pellicola deve essere imperativamente conservata nel suo imballaggio originale.
Nei limiti del possibile, ogni bobina iniziata deve essere integralmente utilizzata, al fine di 
evitare ogni ulteriore deterioramento meccanico. Nel caso in cui ciò non fosse possibile, 
la bobina restante dovrà essere reinserita nel suo imballaggio originale e conservata nelle 
condizioni precedentemente indicate.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qual-
siasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle che non sia stata conservata nel 
rispetto delle indicazioni descritte in questo paragrafo.

6 OPERAZIONI SULLA PELLICOLA
La pellicola di fasciatura delle balle non deve subire alcuna trasformazione, trattamento di 
superficie, trattamento termico o chimico né lavorazione.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi tipo, 
causati da una pellicola di fasciatura delle balle che abbia subito una o più delle operazioni succitate.

7 CONDIZIONI DA RISPETTARE 
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di 
qualsiasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle per via del non rispetto delle 
condizioni di utilizzo descritte in quanto segue.

5 MINDESTHALTBARKEITSDATUM UND BEDINGUNGEN ZUR AUFBEWAHRUNG 
DER FOLIE VOR DEM GEBRAUCH

5.1 Mindesthaltbarkeitsdatum
Die Wickelfolie ist vorm Erreichen des Mindesthaltbarkeitsdatums aufzubrauchen. Das 
Datum befindet sich auf dem an der Rolle bzw. der Verpackung angebrachten Etikett.
Nach Ablauf dieser Frist darf die Folie nicht mehr benutzt werden.
Es wird empfohlen, die Wickelfolie innerhalb der 12 Monate nach Lieferdatum beim Landwirt 
zu benutzen.
Unsere Firma haftet für keinerlei Schäden, die durch eine nach ihrem Mindesthaltbarkeitsda-
tum verkaufte bzw. benutzte Wickelfolie verursacht wurden.
5.2   Bedingungen zur Aufbewahrung 
Hauptfaktoren für eine Degradierung der Folie sind Licht und Temperatur, aber auch  
mechanische Beeinträchtigungen.
Daher sind die Rollen vor dem Gebrauch unbedingt aufrecht in einem temperierten,  
ventilierten und geschlossenen, vor Licht, Wärme (Temperatur < 35°C) und mechanischen 
Schäden geschützten Raum zu lagern.
Die Folie muss unbedingt in ihrer Originalverpackung gelagert werden. 
Wenn möglich sollte jede angefangene Rolle gänzlich aufgebraucht werden, um jegliche spä-
tere mechanische Beschädigung zu vermeiden. Ist dies nicht möglich, muss der Rest der 
Rolle in ihre Originalverpackung zurückgelegt und zu denselben zuvor erwähnten Bedingun-
gen gelagert werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die auf einer nicht den 
vorstehenden Bedingungen entsprechenden Lagerung der Folie beruhen.

6 VERÄNDERUNGEN AN DER FOLIE
Die Wickelfolie darf keiner Veränderung, Oberflächenbehandlung, thermischen, chemischen 
noch sonstigen Verarbeitung unterworfen werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die darauf zurückzufüh-
ren sind, dass die Folie eine der oben genannten Anwendungen erfahren hat.

7 ZU BEACHTENDE BEDINGUNGEN 
Unsere Firma haftet für keine durch die Wickelfolie verursachten Schäden, die darauf 
zurückzuführen sind, dass eine oder mehrere der unten aufgeführten zu beachtenden Bedin-
gungen nicht eingehalten wurden.
7.1. Futterstadium
Der Wickelvorgang muss zum richtigen Wachstumsstadium des Futters durchgeführt  
werden, nämlich:
 bei Gras zu Beginn der Ährenschiebung
 bei Klee zur Knospenbildung,
 bei Luzerne im jungen, wenig holzigen Stadium,
 Für andere Futterarten halten Sie sich bitte an die Hinweise der Landwirtschaftskammer 

oder technischer Institute.
Zu früh geschnittenes Futter enthält einen reduzierten Nährwert und wenig Zucker. Eine 
Futterernte im holzigen Stadium führt zu einem Anstieg der eingeschlossenen Luft, einer 
schlechten Futterkonservierung und zu einer Verringerung der Verdaulichkeit. Ein Futter, das 
in einem verspäteten Stadium geschnitten wird, hat einen reduzierten Nährwert und ähnelt 
ein holziges Futter.
7.2 Mähen und Wenden des Futters
Erde im Futter führt zwangsläufig zu einer Ansiedlung unerwünschter Bakterien und Pilze, 
welche Schimmelbildungen hervorbringen. Diese können den Futter-Nährwert  senken und 
sich fürs Vieh sogar als giftig erweisen. Um das Risiko eines solchen Befalls durch Erde zu 
begrenzen, ist es nötig, Maulwurfshügel im Frühjahr zu beseitigen und bei der Mahd mindes-
tens 10 cm über dem Boden zu mähen.
Das Mähen sollte nicht vor 10 Wochen nach Gülle-, Mist-, oder Stickstoffstreuung dur-
chgeführt werden, um u.a. die Bildung von Stickstoffoxiden (siehe § 3.4.3) und eine 
Kontamination durch unerwünschte Bakterien sowie Schimmel zu vermeiden, welche 
eine Verschlechterung des Nährwerts und/oder einen Verlust des Futters und/oder die 
Vergiftung der Tiere verursachen können.
Um eine einwandfreie Fermentierung und somit einen guten Nährstoffwert des Futters zu 
erhalten, ist es notwendig:
 das Futter bei gutem Wetter, das bis zum Pressvorgang anhält, und nicht bei feuchtem 

Wetter zu mähen,
 dass der Trockensubstanzgehalt zwischen 35 und 55 % liegt.

Ein TS-Gehalt < 35 % kann zur Folge haben:
 eine unfertige Fermentation (zumal der Zuckergehalt niedrig ist),
 uneinheitlich geformte Ballen,
 einen Anstieg von (eventuell toxischen) Sickersäften und somit einen Nährwertverlust 
 eine erschwerte und instabile Lagerung,
 allgemein eine schlechte Konservierung.

Ein TS-Gehalt > 55 % kann zur Folge haben:
 Zuckerverlust,
 Veränderung der Fermentierung
 erhöhte Schimmelbildungsgefahr.

Die Futterschwaden müssen vor dem Pressvorgang gleichförmig und einheitlich sein. Ihre 
Breite muss an den Pressetyp (Rund- oder Eckballen) angepasst werden. Siehe Notiz des 
Pressenherstellers.
Wenn der Landwirt dem Futter zusätzliche Nähr- oder Konservierungsadditive hinzufügen 
möchte, muss er sich unbedingt bei seinem Zusatzstofflieferanten darüber informieren, ob 
diese mit der Wickeltechnik übereinstimmen.
7.3 Das Futterpressen
Für eine korrekte Anwendung der Wickelfolie müssen die Ballen individuell und unter sich:
 einheitlich und gleichförmig sein,
 eine gute Pressdichte,
 eine zylindrische oder parallelepipedische (quadratische) Form,
 sowie eine identische Größe aufweisen.

Im Falle des kontinuierlichen Wickelns können neben einer schlechten Anwendung der Folie 
Unterschiede in Form und Größe zum Reißen der Folie zwischen den Ballen während oder nach 
dem Wickeln führen.
Die Formqualität des Futterballens, die Regelmäßigkeit seiner Dimension, seine Einheitlichkeit 
und Dichte hängen von der Presse und deren Nutzungsbedingungen ab (guter Verdichtungs-
grad, konstante und angepasste Geschwindigkeit). Bezüglich dieser Punkte sollte sich der 
Landwirt an die Empfehlungen des Pressenherstellers halten.
Es ist verboten, bei der Herstellung der zu wickelnden Silageballen statt Kunststoffgarne oder 
-netzen aus Polyolefine andere Garne oder Netze zu benutzen. Es ist unter anderem verboten, 
Garne oder Netze aus Naturfasern wie Sisal oder Hanf zu benutzen, die zu einer chemischen Reak-
tion mit Polyethylen führen und eine Beschädigung der Plastikfolie verursachen.  
Es wird daran erinnert, dass das Pressen in keinem Fall eine Steigerung des Trockensubstanzge-
halts ermöglicht.
7.4 Vorbereitung und Wartung der Wickelmaschine
Grundsätzlich ist auf die korrekte Wartung des Wicklers zu achten. Dazu sollten die 
Empfehlungen des Herstellers sorgfältig beachtet werden.
Zu Beginn einer jeden Wickelarbeit muss vor allem Folgendes kontrolliert werden:
 der Abnutzungszustand verschleißanfälliger Teile (Federn, Lager, Rollen, Getriebe, Zylinder usw),
 die richtige Schmierung sämtlicher einzufettender Elemente: Ketten, Zahnräder, Kupplungen usw,
 die Drehzahlgeschwindigkeit beweglicher Elemente, einschließlich die der Wickelplatte und -arme,
 die Reinigung der Vorstreckwalzen, welche frei von jeder Klebstoffablage sein müssen,
 die Höhenverstellung des Vorstrecksystems (die Rollen- und Ballenmitte auf eine gemein-

same Achse ausrichten),
 die Systemeinstellung des Vorstreckers, um eine Streckung der Folie in Längsrichtung zwischen 

50 % und 70 % für Rundballen und zwischen 55 % und 65 % für die Quaderballen zu erhalten.
Ziehen Sie, um den Grad des Vorstreckers zu prüfen, vor dem Strecken auf der Rolle zwei 
vertikale Linien im Abstand von 10 cm.
Sobald die Folie auf dem Ballen gestreckt wird, darf der Abstand zwischen diesen beiden Linien 
nicht weniger als 16 cm und mehr als 17 cm für einen Rundballen und nicht weniger als 15,5 
cm und mehr als 16,5 cm für Quaderballen betragen.
Dadurch wird weiterhin sichergestellt, dass die Folienbreite nach dem Strecken größer als 75 % 
der Folien-Nennbreite vor dem Strecken bleibt (beispielsweise sollte bei einer 750mm-Folie die 
Breite nach dem Dehnen zwischen 565 mm und 625 mm betragen).
7.5 Wickelprozess 
Das Wickelprinzip besteht darin, durch die doppelte Drehung des Ballens und/oder der Rol-
len entlang zweier senkrechter Achsen mindestens 6 Folienlagen an jedem Punkt des Ballens 
anzubringen, um, wie es die Norm EN 14932 vorschreibt, die bestmögliche Luftabdichtung zu 
gewährleisten und schließlich die Risiken einer Durchlöcherung maximal zu verringern.
Vorgesehen sind:
 für holziges Futtermittel wie Luzerne: eine Mindestanzahl von 8 Lagen.

 bei kontinuierlichem Wickeln: hier sollten Sie unbedingt 2 zusätzliche Lagen für den Über-
gang zwischen den Ballen einberechnen.

 sollten sich beim Wickelvorgang Garne, Netz oder Grashalme zwischen den beiden ersten 
Folienlagen einfädeln, müssen zwei zusätzliche Lagen auf den betroffenen Ballen ange-
bracht werden, bis er tatsächlich luftdicht verpackt ist.

Ganz gleich, ob es sich um einzelne Rund- oder Quaderballen handelt – die Wickelmaschine ist 
gemäß der Ballendimensionen einzustellen (besonders die Höhe des die Rollen tragenden Mastes).
Die Folienlagen sollten sich mindestens zu 50 % überlappen.
Beachten Sie, dass 750er Folien eine bessere Überlappung als eine 500er bieten und verbessern 
die Abdichtung des Ballens und somit die rechte Futterkonservierung umso mehr.
Bei ihrer Verwendung auf dem Feld ist darauf zu achten, die Rollen vor Sonnenlicht und Wärme 
geschützt vorzulagern. Dies gilt vor allem für dunkelfarbige Wickelfolien und insbesondere die 
schwarzen Folien. Dies kann sogar Probleme bei ihrer Anwendung verursachen, wenn sich die 
Wickelfolien aufgeheizt haben. 
Überprüfen Sie während des Wickelns regelmäßig:  
 den Sauberkeitszustand der Vorstrecker-Walzen und reinigen Sie sie wenn nötig erneut; 
 der Vorstreckgrad. Hält der Vorstreckgrad die in Absatz 7.4 festgelegten Werte nicht ein, 

muss die Arbeit auf dem Feld angehalten und die Wickelmaschine überprüft werden.
Das Vorstrecken ist in der Tat eine wichtige Komponente. Ein zu schwaches Dehnen beeinträchtigt 
das korrekte Aneinanderhaften der Folienlagen und birgt das Risiko, dass  Luft in den Ballen ein-
dringt – so ist die Konservierung nicht mehr gewährleistet. Durch zu starkes Dehnen  wird die Folie 
zu dünn und zu schmal, sie verliert ihre optimale Wirkung und droht zu reißen. 
Vergessen Sie nicht, dass Gras auch nach der Mahd „weiterlebt“. Die Zellatmung dauert im Bei-
sein von Sauerstoff an und verbraucht Zucker. Ebenso sinkt der Nährstoffwert des Futtermittels. 
Es ist daher sehr wichtig, den Ballen nach dem Pressen zügig einzuwickeln (maximal 2 
Stunden danach).
Das Wickeln sollte nicht bei Regen (die Feuchtigkeit mindert die Klebkraft der Folie) oder 
in den heißesten Stunden stattfinden (die Hitze beeinträchtigt das Vorstrecken).
Die Klebseite der Folie muss unbedingt in Kontakt mit dem Futter sein.
Sollte Ihr Wickler zwei Folienrollen verwenden, nutzen Sie bitte unbedingt die gleiche Folien-
farbe, da sonst die Temperatur im Ballen des eingewickelten Futters nicht einheitlich ist.
Belassen Sie die angebrochene Rolle bei Unterbrechung der Pressarbeit nicht auf dem Wickelarm 
– legen Sie sie in ihre Originalverpackung zurück und lagern Sie sie lichtgeschützt. Die angesam-
melte Wärme durch die ungeschützte Rolle hindurch kann beim Neustart Probleme verursachen 
(Verkleben, Streckung, usw.), bei dunklen Wickelfolien ist diese Wirkung umso größer.
7.6 Handhabung und Lagerung der eingewickelten Ballen und kontinuierliches Wickeln
Gewickelte Ballen sollen so wenig wie möglich bewegt werden, insbesondere sind Reibungen 
und Stöße während Einlagerung und Transport zu vermeiden.
Jede Bearbeitung bedeutet einen potentiellen Lufteintritt in den Ballen sowie einen möglichen 
Nährwertverlust des Futters.
Es ist unbedingt notwendig, eigens für die Handhabung der Ballen passende Zangen bzw. 
Werkzeuge zu benutzten, sowie ihre vorschriftsmäßige Funktion und Wartung zu gewährleis-
ten, um eine Beschädigung der Ballen zu vermeiden.
Jegliche Bearbeitung muss in der Stunde nach dem Wickeln oder 72 Stunden danach 
stattfinden.   Aufgrund des Luftdrucks im Ballen gefährdet jeder Eingriff von der zweiten bis zu 
72. Stunde die Undurchlässigkeit der Folienlagen und beeinträchtigt die Futterkonservierung.
Die Lagerung der Rundballen empfiehlt sich vorzugsweise auf einer ihrer flachen Seiten („au-
frechte Ballen“). Ballen mit hohem Trockensubstanzgehalt (zwischen 45 % und 55 %) sollten 
höchstens dreimal aufeinandergestapelt werden, Ballen mit niedrigem TS-Gehalt (zwischen 
35 % und 45 %) nur zweimal.
Schlauchförmige kontinuierlich gewickelte Silageballen müssen unbedingt auf einer flachen hori-
zontalen Fläche aufgereiht werden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises führt zu einem Übers-
trecken der Folie durch Rutschen der Ballen während der Lagerung. Dadurch kann die Wickelfolie 
ihre Eigenschaft von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer 
Minderung oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Wir empfehlen, die Ballen in Betriebsnähe auf einer dafür hergerichteten Fläche zu lagern 
(vorzugsweise betoniert oder asphaltiert). Eine Lagerung der Ballen auf Paletten ist abzuraten. 
Abgesehen von der Art der Lagerflächen dürfen die Ballen auf keinen Fall auf einer Fläche gela-
gert werden, auf der sich über Löcher, Wasserläufe, Mulden oder Dränage Wasser ansammeln 
kann. In der Tat kann eine vollgesaugte Folie durch die Wirkung des Wassers ihre Eigenschaf-
ten von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer Minderung 
oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Da die Folie durch Tiere beschädigt werden kann (vgl. § 3.4.4) und Bäume für sie ein Zu-
fluchtsort sind, raten wir davon ab, die Ballen in Bäumennähe zu lagern.
7.7 Aufbrauchen der Silageballen
Unsere Folie ist 12 Monate UV-beständig (vgl. § 3.3). Daher sind die Ballen unbedingt 
während der 12 Folgemonate nach ihrer Produktion aufzubrauchen.
7.8 Schutz gegen Tiere
Zu den Themen „Schutz vor Tieren und Risiken der Beschädigung von Wickelballen durch 
Tiere“ lesen Sie bitte Absatz 3.4.4.

8 ZU ERGREIFENDE MAßNAHMEN NACH DEM GEBRAUCH DER FOLIE
Nach Ablauf ihrer Lebens- und Nutzungsdauer sind die den Gegenstand des vorliegenden 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes bildenden Folien gemäß der geltenden Vorschrif-
ten und/oder Empfehlungen im Land ihrer Benutzung zu entsorgen.
Die Folien dürfen durch den Endverbraucher niemals vergraben bzw. verbrannt werden 
oder auf dem Landwirtschaftsbetrieb gelagert bleiben.
Die Folien enthalten Komponenten, die bei ihrer Zersetzung der Umwelt einschließlich Was-
ser, Erde und Luft schaden können.
In Abwesenheit einschlägiger Reglementierungen und/oder Vorschlägen ist es zwingend 
notwendig, diese Folien durch eine auf Recycling spezialisierte Firma entsorgen zu lassen.
Um das Recyceln zu erleichtern, wird unter Vorbehalt der einschlägigen Reglementierungen 
und/oder Vorschläge empfohlen:
 die Folien bei Trockenwetter zu entfernen;
 jeglichen Fremdkörper von der Folie zu entfernen (Holz, Stein usw.);
 Folien verschiedener Materialarten nicht untereinander zu mischen, da diese Stoffe für ihre 

Entsorgung nicht immer kompatibel sind;
 Farbige Folien (schwarz, grün, weiß, braun, etc.) nicht mit farblosen oder transparenten 

Folien untereinander zu mischen;
 Dünne Folien nicht mit dicken Folien untereinander zu mischen;
 Die Folien nicht auf dem Boden zu ziehen;
 Die Folien vor ihrer Abholung durch einen Entsorger an einem witterungsgeschützten 

Platz zu lagern.

9 KUNDENREKLAMATIONEN
9.1 Grundsatz der Verantwortlichkeit
Die in diesem Informations- und Gebrauchsdatenblatt festgelegten Verpflichtungen unserer 
Firma,  stellen keine Erfolgspflicht sondern eine Pflicht bestmöglichen Bemühens dar.
Die Wickelfolie gilt als vorschriftsgemäß, wenn sie die in Artikel 3 erklärten Bedingungen erfüllt.
Ist dies nicht der Fall, kann unsere Firma hierfür zur Verantwortung gezogen werden, es sei denn:
 der Weiterverkäufer und/oder Käufer hat die  in diesem Informations- und Gebrauchs-

datenblatt aufgeführten Bestimmungen nicht erfüllt, wobei dieser Verstoß den Grund für 
die Reklamation bildet,

 die Reklamation entstammt einem Ereignis, das nicht auf unsere Firma zurückzuführen ist.
9.2 Rechtsstreitserklärung
9.2.1 Zulässigkeit der Erklärung
Unsere Firma kann nur zu den in Artikel 9.1 dargelegten Bedingungen zur Verantwortung 
gezogen werden und wenn der Anteil  der reklamierten Ballen mehr als 5 % sämtlicher gela-
gerten Ballen beträgt.
9.2.2 Zu ergreifende Maßnahmen
Ist der Verbraucher der Ansicht, die Wickelfolie sei fehlerhaft, muss er: 
 unverzüglich seinen Lieferanten davon informieren und zur Information Kopien an  

unsere Firma beifügen. Folgende Informationen müssen mitgeteilt werden:
 - die Nummer der als fehlerhaft beurteilten Folienproduktionsnummer und Rollennummer,
 - eine Kopie der Rollen-Etiketten der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - eine Kopie des oder der Lieferscheine oder der Rechnung(en) der als fehlerhaft beur-

teilten Folie,
 - Datum und Verwendungsort der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - die Art des / der eingewickelten Futter(s),
 - die Anzahl der für die Reklamation verantwortlichen Ballen, die einen Defekt aufweisen,
 - die Gesamtzahl der Ballen, die auf dem betroffenen Arbeitsfeld produziert wurden,
 - eine Beschreibung der Fehlerhaftigkeit mittels der Probe von mindestens einer kom-

pletten Ballenhülle und Fotos des/der betroffenen Ballen(s).
 Unverzüglich die erforderlichen Ausgleichsmaßnahmen treffen, um den Fortbestand und 

die richtige Konservierung des Futters zu gewährleisten.
 Gegebenenfalls den Lieferanten und/oder unsere Firma zur Durchführung von Untersu-

chungsmaßnahmen in den Betrieb kommen lassen (z. B. zur Entnahme von Stichproben, 
die zur Bearbeitung der Reklamation erforderlich sind).  

Nach Abschluss der Beschwerdeprüfung informiert unsere Firma den Lieferanten über das 
weitere Vorgehen, wie mit der Kundenreklamation verfahren wird.
Im Falle eines verdeckten Mangels oder bei Nichtübereinstimmung der gelieferten Waren 
und/oder bei einem (materiellen, immateriellen, unmittelbaren oder mittelbaren, Folge- 
oder anderem) Schaden, der durch die Wickelfolie verursacht wurde, beschränkt sich die 
Haftung unserer Firma wahlweise entweder auf die Rückerstattung des Preises der fehle-
rhaften Serie oder auf seinen Ersatz.

10  DATUM DES INKRAFTTRETENS
Das vorliegende Informations- und Gebrauchsdatenblatt ersetzt ab sofort jegliches Voriges zum 
selben Folientyp.
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt unterliegt weiteren Änderungen. Anwen-
dung findet ausschließlich das zum Vertragsdatum geltende Informations- und  
Gebrauchsdatenblatt.
Zu jedem Vertragsabschluss erhalten Sie das jeweils geltende Informations- und Gebrauchsdatenblatt.

11  ANZUWENDENDE SPRACHE
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt wurde auf Englisch verfasst und in mehre-
ren Sprachen übersetzt. Bei Unstimmigkeiten ist das englische Original maßgebend.

ITALIANO

SCHEDA D’INFORMAZIONI, CONSIGLI E ISTRUZIONI DI UTILIZZO
DELLE PELLICOLE PER FASCIATURA DELLE BALLE DI FORAGGIO

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente documento si applica alle pellicole di fasciatura utilizzate per fasciare indi-
vidualmente o in continuo balle di foraggio cilindriche o quadrate, al fine di ottenere 
una protezione impermeabile all’aria che permetta l’avvio del processo di fermentazione 
anaerobica necessario per la produzione di insilati.
Queste pellicole devono essere rimosse dai campi dopo l’utilizzo (cfr. paragrafo 8).

2 UTILIZZO E PARTICOLARITÀ DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
Le “pellicole di fasciatura” sono pellicole destinate alla conservazione dei foraggi umidi. Si 
tratta di pellicole soffiate allungabili.   Queste pellicole non devono mai essere adoperate 
per usi diversi da quello previsto,  come, per esempio, la conservazione e/o la protezione 
dei foraggi asciutti (tipo la paglia).

3 CARATTERISTICHE DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
3.1 Caratteristiche dimensionali

Natura delle  
caratteristiche Esigenze Metodi di 

misura
Tolleranza spessore medio 
/ spessore nominale** -8%, +12%

ISO 4593Tolleranza spessore in 
zone specifiche / spessore 
nominale**

-20%, +28%

Tolleranza larghezza +/- 5 mm (rispetto alla larghezza nominale 
dichiarata**) ISO 4592

Tolleranza lunghezza ≥ 99% (della lunghezza nominale dichiarata**) EN 14932 §8.4
** Spessore, larghezza e lunghezza nominali: valori di spessore, larghezza e lunghezza indicati sull’etichetta della bobina.

3.2 Caratteristiche tecniche
Le caratteristiche tecniche del film nuovo di zecca sono conformi ai valori della normativa 
EN 14932 Tabella 2.
3.3 Durata di vita
3.3.1 Classi di pellicole
Commercializziamo due classi di pellicole, corrispondenti alle caratteristiche dettagliate nella 
tabella sottostante.
Per ogni classe, la pellicola deve offrire una durata di vita minima misurata in laboratorio, 
all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato ai raggi UV, in conformità con 
la tabella sottostante.

Classe

Durata di vita minima  
(in ore) all’interno di  

un’apparecchiatura WOM 
(0,51 W/(m².nm)) Ai sensi 

della norma EN 14932

Durata di vita minima 
(in ore) all’interno di 
un’apparecchiatura 

SEPAP Ai sensi della 
norma EN 14932

Classe A: durata di vita massima di 
12 mesi per le zone climatiche con 
esposizione solare globale ≤ 130 
KLy/anno

1780 640

Classe B: durata di vita massima 
di 12 mesi per le zone climatiche 
con esposizione solare globale 
compresa tra 130 e 180 KLy/anno

2480 870

3.3.2 Determinazione della classe di pellicole da utilizzare in funzione della zona 
climatica e della durata di vita auspicata
3.3.2.1 Zone geografiche
La durata di vita misurata in laboratorio (cfr. punto 3.3.1) non corrisponde alla durata di 
vita sul campo dopo l’utilizzo della pellicola. In effetti, la durata di vita sul campo dipende 
dalla zona geografica nella quale è utilizzata la pellicola di fasciatura delle balle.
Per ogni zona geografica, la norma EN14932 fornisce una corrispondenza informativa tra la 
durata di vita sul campo, espressa in mesi, e la durata di vita misurata all’interno di un’appa-
recchiatura di invecchiamento accelerato (cfr. 3.3.1).

Durata esposizione (in ore) all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato 
WOM / SEPAP

Zona 
climatica Esposizione solare globale

Durabilità della pellicola                                                           

Esempi di zone geografiche
12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno Europa Settentrionale  1370/470

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno

Europa Centrale / Francia / Italia 
Settentrionale 1780/640

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno

Andalusia / Sicilia / Italia Meridionale 
/ Nord Africa 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Durata di vita auspicata
La durata di vita auspicata dall’utilizzatore (espressa in mesi) decorre dalla data di utilizzo 
effettivo della pellicola di fasciatura delle balle.
3.3.2.3 Scelta della classe di pellicola da utilizzare
Per determinare la classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica di inse-
diamento e della durata di vita auspicata, consigliamo di consultare la tabella sottostante.

Classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica e della durata di vita auspicata

Zona climatica Durata di vita auspicata
Esposizione solare globale 12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno A

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno A

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno B

CZ4 Da 6,7 a 7,5 GJ/m²/anno    
Da 160 a 180 KLy/anno B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

7.1. Stadio del foraggio
L’operazione di fasciatura delle balle deve essere realizzata al buono stadio di crescita del 
foraggio, ossia:
 per l’erba, all’inizio della spigatura;
 per il trifoglio, alla formazione dei boccioli;
 per l’erba medica, allo stadio giovane poco legnoso;
 per gli altri tipi di foraggio, consultare i consigli della Camera di Commercio competente o 

di altri istituti tecnici.
Un foraggio tagliato troppo giovane avrà un valore alimentare ridotto e conterrà pochi zuc-
cheri. Una raccolta del foraggio al suo stadio legnoso comporterà un aumento dell’aria imma-
gazzinata, una cattiva conservazione del foraggio e una diminuzione della sua digeribilità. Un 
foraggio tagliato a uno stadio tardivo avrà un valore alimentare ridotto e provocherà inconve-
nienti simili a quelli di un foraggio legnoso.
7.2 Falciatura e fienagione del foraggio
La presenza di terra nel foraggio comporterà inevitabilmente una contaminazione da parte di 
batteri indesiderabili, nonché la formazione di funghi. Questi ultimi provocheranno la nascita 
di muffe che possono deteriorare il valore alimentare del foraggio e rivelarsi eventualmente 
tossiche per gli animali. Per limitare questo rischio di contaminazione da parte della terra, è 
necessario eliminare le buche scavate dalle talpe in primavera e al momento della falciatura e 
tagliare il foraggio ad un’altezza da terra di almeno 10 cm.
La falciatura non deve essere eseguita nelle 10 settimane successive all’applicazione 
di letame e concimi azotati, al fine di evitare, in particolar modo, la formazione di gas 
di tipo ossidi d’azoto (cfr. § 3.4.3) e la contaminazione da parte di batteri indesiderati e 
funghi che potrebbe comportare un deterioramento parziale (valore nutritivo) o totale del 
foraggio e/o un’intossicazione del bestiame.
Per ottenere una buona fermentazione e, quindi, un buon valore nutritivo del foraggio, è necessario:
 tagliare il foraggio con condizioni meteorologiche buone che durino fino alla sua messa in 

balle e mai con tempo umido;
 che il suo tenore di sostanza secca sia compreso tra il 35% e il 55%.

Un tenore di sostanza secca inferiore al 35% può comportare:
 una fermentazione incompleta (dovuta anche a un basso tenore di zuccheri);
 delle balle dalle forme eterogenee;
 un aumento dei succhi, con conseguente riduzione del valore alimentare del foraggio (ed 

eventuale presenza di tossicità);
 un immagazzinamento complicato e instabile;
 in generale, una cattiva conservazione.

Un tenore di sostanza secca superiore al 55% può comportare:
 una perdita di zuccheri;
 una modifica della fermentazione;
 un rischio più elevato di formazione di muffe.

Le andane formate prima della messa in balle del foraggio devono essere uniformi e omoge-
nee. La loro larghezza deve essere determinata in funzione della natura della pressa che sarà 
utilizzata (pressa per balle rotonde o quadrate). Consultare il manuale di istruzioni fornito dal 
fabbricante della pressa.
Nel caso in cui l’agricoltore desiderasse aggiungere degli additivi di conservazione o nutritivi al 
foraggio, egli dovrà imperativamente consultare il proprio fornitore di additivi per assicurarsi 
della loro compatibilità con la pellicola di fasciatura utilizzata.
7.3 Pressatura del foraggio
Per una corretta applicazione della pellicola di fasciatura, le balle di foraggio devono, indivi-
dualmente e tra loro:
 essere omogenee e uniformi;
 avere una buona densità;
 avere una forma cilindrica o a parallelepipedo (detta quadrata);
 avere dimensioni identiche.

In caso di fasciatura in continuo delle balle, oltre a una non corretta applicazione della pellicola, 
differenze di forma e dimensioni possono inoltre causare delle rotture della pellicola tra le balle 
durante l’operazione di fasciatura o in una fase successiva.
La qualità della forma della balla di foraggio, la regolarità delle sue dimensioni e la sua omoge-
neità e densità dipendono dal materiale di pressatura e dalle sue condizioni di utilizzo (buon 
tasso di compressione, velocità costante e adeguata). Consigliamo all’agricoltore di consultare le 
raccomandazioni del fabbricante della pressa utilizzata.
Per la formazione delle balle di foraggio che dovranno essere avvolte è imperativo utilizzare 
reti o cordicelle plastiche in poliolefine. È in particolar modo vietato utilizzare reti o cordicelle in 
fibre naturali trattate di tipo sisal o canapa, le quali possono provocare una reazione chimica con il 
polietilene e causare così un deterioramento della pellicola plastica.
Ricordiamo che la pressatura non permette in alcun caso di aumentare il tenore di sostanza secca.
7.4 Preparazione e manutenzione del fasciatore
In regola generale, è sempre consigliato assicurarsi della corretta manutenzione delle mac-
chine di fasciatura e rispettare scrupolosamente le raccomandazioni del fabbricante.
All’inizio di ogni cantiere di fasciatura, è utile controllare in modo particolare:
 le condizioni dei pezzi soggetti all’usura (molle, cuscinetti a sfera, rulli, pignoni, manicotti…);
 la corretta lubrificazione di tutti gli elementi muniti di lubrificatore: catene, pignoni, frizioni, ecc.;
 la velocità di rotazione degli elementi mobili, in particolar modo carrelli e bracci;
 la pulizia dei rulli di pre-stiramento, i quali non devono presentare tracce di colla;
 la regolazione dell’altezza dell’impianto di pre-stiramento (il centro della bobina e quello della balla 

devono essere allineati lungo uno stesso asse);
 la regolazione dell’impianto di pre-stiramento per ottenere uno stiramento della pellicola, nel senso 

della lunghezza, compreso tra il 50% e il 70% per le balle rotonde e tra il 55% e il 65% per quelle 
quadrate.

Per verificare il tasso di pre-stiramento, tracciare sulla bobina, prima dello stiramento della pelli-
cola, due linee verticali distanti 10 cm.
Quando la pellicola sarà stata stirata sulla balla, la distanza tra queste due linee deve essere com-
presa tra 16 e 17 cm per le balle rotonde e tra 15,5 e 16,5 cm per quelle quadrate.
Ci si dovrà inoltre assicurare che la larghezza della pellicola dopo il suo stiramento permanga supe-
riore al 75% della larghezza nominale della stessa prima del suo stiramento (per esempio, per una 
pellicola di 750 mm, la larghezza dopo lo stiramento deve essere compresa tra 565 e 625 mm). 
7.5 Operazione di fasciatura 
Il principio della fasciatura consiste nell’applicare, mediante doppia rotazione della balla e/o delle 
bobine lungo due assi perpendicolari, almeno 6 strati di pellicola in ogni zona della balla, come 
previsto dalla norma EN 14932, al fine di assicurare la migliore impermeabilità possibile all’aria e 
limitare al massimo i rischi di perforazione della pellicola.
È qui precisato che:
 per i foraggi legnosi (come l’erba medica) la quantità minima di strati deve essere pari a 8;
 per le fasciature in continuo, prevedere imperativamente 2 strati supplementari nella zona 

di giuntura tra le balle;
 se, durante l’operazione di fasciatura, cordicelle, reti o fili d’erba dovessero intercalarsi tra i 

due primi strati di pellicola, sarà necessario aggiungere due strati supplementari di pellicola 
sulla balla interessata, al fine di formare un insieme realmente ermetico.

Che si tratti di balle individuali rotonde o quadrate, il fasciatore è regolato in funzione delle dimen-
sioni della balla (in particolare l’altezza del perno porta-bobina).
Gli strati di pellicola devono sovrapporsi, come minimo, sul 50% della loro estensione.
È utile notare che le pellicole di 750 mm di larghezza propongono una copertura superiore a quel-
la delle pellicole di 500 mm, migliorando quindi l’impermeabilità della balla e, di conseguenza, la 
buona conservazione del foraggio.
Dopo la loro consegna, le bobine dovranno essere conservate al riparo dalla luce solare e dal 
calore. Ciò vale soprattutto per le pellicole di fasciatura di colore scuro, in particolar modo quelle 
nere. In effetti, se le bobine di pellicola di fasciatura dovessero scaldarsi, ciò potrebbe causare 
alcuni problemi durante la loro applicazione sulle balle.
Durante l’operazione di fasciatura, verificare regolarmente:   
 lo stato di pulizia dei rulli di pre-stiramento, rinnovando, ove necessario, le operazioni di 

pulizia;
 il tasso di pre-stiramento; nel caso in cui il tasso di pre-stiramento non rispetti i valori 

indicati al paragrafo 7.4, le operazioni di fasciatura devono essere interrotte e il fasciatore 
deve essere verificato.

Non si deve mai dimenticare che l’erba continua a “vivere” dopo essere stata tagliata. In effetti, la 
respirazione delle cellule in presenza di ossigeno continua e consuma gli zuccheri. Il valore alimen-
tare del foraggio diminuisce allora in modo conseguente.  
È quindi molto importante fasciare rapidamente le balle dopo la loro pressatura (2 ore massimo).
La fasciatura non deve mai essere realizzata sotto la pioggia (l’umidità diminuisce il 
potere collante della pellicola) o nelle ore più calde del giorno (il calore perturba il pre-
stiramento della pellicola).
Il lato collante della pellicola deve essere imperativamente collocato a contatto con il foraggio.
Se il vostro fasciatore utilizza due bobine di pellicola, dovrete imperativamente usare due 
bobine dello stesso colore (in caso contrario, la temperatura del foraggio all’interno della balla 
fasciata non sarà omogenea).

Non lasciare mai una bobina iniziata sul perno di svolgimento quando il cantiere è interrotto, 
ma rimetterla nel suo imballaggio originale e conservarla al riparo dalla luce. Il calore accu-
mulato da una bobina non protetta rischia infatti di creare vari problemi al riavvio del cantiere 
(incollatura, stiramento, ecc.), a maggior ragione in caso di pellicole di colore scuro.
7.6 Manutenzione e conservazione delle balle fasciate e fasciatura in continuo
Bisogna imperativamente limitare al massimo le manipolazioni: durante gli spostamenti, evi-
tare sfregamenti e colpi.
Ogni manipolazione è un potenziale ingresso d’aria all’interno della balla e, quindi, un rischio 
di deterioramento delle qualità alimentari del foraggio.
Utilizzare obbligatoriamente pinze o utensili espressamente pensati per la manipolazione delle 
balle e verificare che gli stessi siano adeguatamente regolati e manutenuti, in modo da evitare 
di danneggiare le balle.
Tutte le manipolazioni delle balle devono essere realizzate entro 1 ora dalla fase di fasciatura 
oppure dopo almeno 72 ore. Un intervento sulle balle nell’intervallo compreso tra 1 e 72 ore 
dopo la loro fasciatura metterebbe in pericolo l’ermeticità degli strati di pellicola, a causa 
dell’aumento di pressione all’interno delle balle, e rischierebbe quindi seriamente di nuocere 
alla conservazione del foraggio.
La conservazione delle balle rotonde deve preferibilmente avvenire su uno dei loro lati piani 
(“balle in piedi”) e su un massimo di 3 strati per le balle con un tenore elevato di sostanza 
secca (tra il 45% e il 55%) o di 2 strati per le balle con un basso tenore di sostanza secca (tra 
il 35% e il 45%).
Per le fasciature in continuo sotto forma di rotolo, quest’ultimo dovrà essere imperativamente 
collocato su una superficie piana orizzontale. Il non rispetto di questa raccomandazione rischia 
di provocare uno stiramento della pellicola, a causa dello scivolamento delle balle durante la 
loro conservazione. Tale stiramento può far perdere alla pellicola di fasciatura le sue proprietà 
di impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale 
o totale del foraggio.
Consigliamo di conservare le balle nelle vicinanze del loro luogo di utilizzo, su una superficie 
preparata a tal fine (preferibilmente in cemento). È consigliato evitare la conservazione delle 
balle su pallet. In ogni caso, quale che sia la superficie sulla quale saranno collocate, le balle 
non devono mai essere immagazzinate in un luogo suscettibile di accumulare acqua (fossa, 
corso d’acqua nelle vicinanze, zona di drenaggio…). In effetti, la macerazione della pellicola 
sotto l’effetto dell’acqua può farle perdere le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e 
all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale o totale del foraggio.
Giacché la pellicola può essere danneggiata dagli animali (cfr. § 3.4.4) e visto che gli alberi 
costituiscono un rifugio ideale per questi ultimi, sconsigliamo di conservare le balle nelle vici-
nanze di una zona alberata.
7.7 Utilizzo delle balle fasciate
La nostra pellicola possiede una resistenza di 12 mesi al deterioramento causato dai raggi 
UV (cfr. § 3.3). È quindi imperativo utilizzare le balle nei 12 mesi successivi alla loro 
fasciatura.
7.8 Protezione contro gli animali
Per la protezione contro gli animali e i rischi incorsi a causa dell’aggressione delle balle fas-
ciate da parte degli animali, consultare il paragrafo 3.4.4.

8 DISPOSIZIONI DA ADOTTARE DOPO L’UTILIZZO DELLA PELLICOLA DI FASCIATURA
Alla fine del loro ciclo di vita, vale a dire al termine del loro periodo di utilizzo, le pellicole 
oggetto della presente documento devono essere smaltite nel rispetto delle normative e/o delle 
raccomandazioni applicabili nel loro paese di utilizzo.
Le pellicole non devono mai essere interrate, bruciate dall’utilizzatore né conservate per 
un lungo periodo nei locali dell’azienda agricola.
In effetti, le pellicole contengono dei componenti che, deteriorandosi, possono rivelarsi nocivi 
per l’ambiente, più particolarmente per l’acqua, la terra e l’aria.
In assenza di normative e/o raccomandazioni applicabili, è imperativo trasportare o far recu-
perare le pellicole usate da un’azienda specializzata nel riciclaggio.
Al fine di facilitare il riciclaggio delle pellicole, e fatte salve le normative e/o le raccomandazioni 
applicabili, è consigliato:
 ritirare le pellicole usate con tempo asciutto;
 rimuovere dalle pellicole usate ogni elemento estraneo (legni, pietre…);
 non mescolare pellicole costituite da materiali diversi, visto che gli stessi non sono sempre 

compatibili con le modalità di riciclaggio in vigore;
 non mescolare pellicole colorate (nere, verdi, bianche, marroni, ecc.) e pellicole incolori 

o translucide;
 non mescolare pellicole sottili e pellicole spesse;
 non trascinare per terra le pellicole usate;
 prima del loro recupero da parte dell’azienda incaricata del loro riciclaggio, conservare le 

pellicole usate in un luogo protetto dalle intemperie.

9 RECLAMI DEL CLIENTE
9.1 Principio di responsabilità
Le obbligazioni della nostra società  previste dalla presente documento non costituiscono 
obbligazioni di risultato, ma bensì obbligazioni di mezzi.
Una pellicola di fasciatura delle balle è considerata conforme se soddisfa le condizioni previste 
dall’articolo 3.
In caso contrario, la responsabilità della nostra società  potrà essere evocata, salvo nel caso 
in cui:
 il rivenditore e/o l’acquirente non abbiano rispettato le disposizioni stipulate dalla presente 

documentoe che tale inadempienza si riveli essere la causa del reclamo;
 il reclamo sia riconducibile a un evento non imputabile alla nostra società.

9.2 Dichiarazione della controversia
9.2.1 Ammissibilità della dichiarazione
La responsabilità della nostra società  potrà essere impegnata solamente in presenza delle 
condizioni dettagliate dall’articolo 9.1 e unicamente se la percentuale di balle interessate dal 
reclamo in oggetto rappresenta più del 5% della totalità delle balle immagazzinate.
9.2.2 Azioni da intraprendere
Nel caso in cui l’utilizzatore delle pellicole di fasciatura stimi che le stesse siano difettose, egli 
dovrà: 
 Informare immediatamente il proprio fornitore, mettendo in copia del suo messaggio la 

nostra società, e comunicare i seguenti elementi: 
 - numero del lotto di fabbricazione della pellicola considerata difettosa e numero delle 

bobine interessate;
 - copia delle etichette delle bobine interessate;
 - copia del buono di consegna e della fattura relativi alla pellicola considerata difettosa;
 - data e luogo di utilizzo della pellicola considerata difettosa;
 - natura del foraggio fasciato;
 - quantità di balle che presentano il difetto oggetto del reclamo;
 - quantità totale di balle realizzate sul cantiere interessato;
 - descrizione del difetto, con allegato un campione di pellicola costituito da almeno una 

fasciatura completa di una balla, nonché varie fotografie che mostrino le balle interes-
sate dal difetto.

 Adottare immediatamente tutte le misure cautelari e compensative necessarie per assicu-
rare la perennità e la buona conservazione dei foraggi.

 Permettere al proprio fornitore e/o eventualmente alla nostra società  di accedere ai locali 
della sua azienda agricola per realizzare le investigazioni necessarie (per esempio, prelievo 
di campioni) per la disamina del reclamo.  

Al termine della disamina, la nostra società  comunicherà al fornitore la sua decisione in merito 
al reclamo del cliente.
In caso di vizi occulti, di non conformità delle merci consegnate e/o di danni (materiali, 
immateriali, diretti o indiretti, consecutivi o consequenziali) causati dalle pellicole di fas-
ciatura, la responsabilità della nostra società sarà limitata, a scelta della medesima, al 
rimborso del prezzo della pellicola difettosa o alla sostituzione della stessa.

10  DATA DI ENTRATA IN VIGORE
Questo documento sostituisce, a partire dalla data della stessa, ogni documento anteriore 
relativa alle stesse pellicole.
Questo documento è suscettibile di modifiche ed evoluzioni; solamente il documento in 
vigore alla data del contratto sarà applicabile.
Il documento in vigore è inviata sistematicamente al cliente a ogni firma di contratto.

11  LINGUA APPLICABILE
Questo documento è stata redatta in diverse lingue. In caso di disaccordo sulla traduzione, 
la versione inglese sarà l’unica che farà fede.

Tuttavia, per conoscere l’esposizione solare esatta nella vostra zona di utilizzo, vi consi-
gliamo di rivolgervi alla stazione meteorologica locale.
3.4 I fattori di deterioramento delle pellicole di fasciatura delle balle
Molteplici fattori possono accelerare o ritardare il deterioramento delle pellicole dopo l’ope-
razione di fasciatura delle balle e influire quindi sulla loro durata di vita. I fattori a oggi conos-
ciuti sono i seguenti:
3.4.1 L’intensità dell’irraggiamento solare
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un forte irraggiamento solare (es.: Europa Meridionale) rispetto a una zona 
con un debole irraggiamento (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in 
stagioni diverse: d’estate, l’intensità luminosa è più forte e le giornate sono più lunghe, mentre 
in primavera e in autunno l’intensità luminosa è più debole e le giornate sono più corte.
3.4.2 Il livello delle temperature
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un livello di temperature più elevato (es.: Europa Meridionale) rispetto a una 
zona geografica con un livello di temperature più basso (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in stagioni 
diverse: d’estate le temperature sono più elevate, mentre in primavera e in autunno sono più miti.
3.4.3 I gas di tipo ossidi d’azoto
L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto nuoce ai foraggi e all’integrità della pellicola.
Secondo la nostra esperienza attuale, l’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può essere cau-
sato da:
 una fertilizzazione troppo importante dei campi di foraggio con prodotti azotati e/o troppo 

recente rispetto al taglio del foraggio;
 e/o un tenore di sostanza secca del foraggio troppo basso al momento del taglio.

L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può:
 nuocere alla qualità del foraggio, riducendo il suo valore nutritivo;
 nuocere all’integrità della pellicola, provocando un deterioramento prematuro della stessa, 

la quale perderà allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causan-
do, a sua volta, un deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.

Su alcune pellicole di fasciatura di colore verde, abbiamo constatato che l’eccesso di gas di 
tipo ossidi d’azoto si manifesta con una modifica del colore della pellicola.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un eccesso di 
gas di tipo ossidi d’azoto.
3.4.4 Le aggressioni provocate dagli animali
La pellicola non resiste alle aggressioni degli animali (uccelli, gatti, volpi, roditori…). È quindi 
fortemente consigliato ricoprire i mucchi di balle avvolte nella pellicola con una rete di protezione 
idonea per tale utilizzo, di recintare la zona e di utilizzare dei prodotti anti-roditori. L’utilizzatore 
delle pellicole di fasciatura delle balle deve restare vigile e riparare ogni perforazione causata dagli 
animali. Ogni perforazione della pellicola comporterà, in effetti, una penetrazione di ossigeno all’in-
terno della balla che si rivelerà nociva per una buona conservazione del foraggio. L’utilizzatore 
dovrà quindi ispezionare regolarmente le balle, per verificare che le stesse non presentino alcuna 
perforazione né traccia di aggressioni esterne. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impe-
rativamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle 
perforate se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta a un’aggressione da parte di animali.
3.4.5 Le aggressioni meccaniche provocate dalle intemperie
La pellicola è stata pensata per resistere a un determinato livello d’impatto (cfr. § 3.2). In caso di 
grandine, tale livello d’impatto può essere superato e comportare, quindi, la perforazione della pel-
licola. Per questo motivo, dopo ogni grandinata, l’utilizzatore dovrà ispezionare con grande minuzia 
le pellicole di fasciatura, per verificare che le stesse non comportino alcuna perforazione. In effetti, 
la grandine può essere all’origine di micro-perforazioni difficili da individuare. La micro-perforazione 
della pellicola comporterà una penetrazione di ossigeno all’interno della balla che potrebbe rivelarsi 
nociva per una buona conservazione del foraggio. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impera-
tivamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle perforate 
se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta alla grandine.
3.4.6 Utilizzo di trattamenti fitosanitari nelle vicinanze del luogo di immagazzinamento 
delle balle
Le balle devono essere immagazzinate in una zona al riparo dai trattamenti fitosanitari.
In effetti, alcuni prodotti fitosanitari agiscono come agenti pro-degradanti delle pellicole di fasciatu-
ra. A oggi, sono stati identificati come agenti pro-degradanti alcune molecole organico-metalliche 
(ferro, zinco, rame, manganese…), nonché alcuni agenti clorati, alogenati e/o zolfati.
Questi prodotti fitosanitari provocano un deterioramento prematuro della pellicola, la quale 
perde allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un 
deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un utilizzo inappro-
priato dei trattamenti fitosanitari.

4 TRACCIABILITÀ E DOCUMENTI GIUSTIFICATIVI DA CONSERVARE
La tracciabilità degli input di un’azienda agricola è un’esigenza europea.
Ecco perché tutte le nostre pellicole di fasciatura delle balle sono identificate in modo tale da 
assicurare una tracciabilità del prodotto lungo tutto il suo ciclo di vita.
Questa identificazione è assicurata dalla presenza di un’etichetta affissa su ogni bobina e/o 
sull’unità di confezionamento, nonché dalla presente documento (Scheda d’Informazione, 
Consiglio e Istruzioni di Utilizzo) allegata a ogni bobina (all’interno del mandrino, dell’imbal-
laggio o nel primo strato della bobina).
L’agricoltore e/o il fornitore di servizio al quale ricorre per l’installazione della pellicola deve 
imperativamente conservare l’etichetta e un campione della pellicola (fondo bobina di una 
decina di metri conservato nel suo imballaggio) ogni 10 bobine utilizzate, nonché una copia 
del domento, fino al consumo della totalità del prodotto insilato.

5 DATA LIMITE DI UTILIZZO E CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE DELLA PELLI-
COLA PRIMA DEL SUO UTILIZZO

5.1 Data limite di utilizzo (DLU)
Tutte le pellicole di fasciatura delle balle devono imperativamente essere utilizzate prima 
della data limite di utilizzo indicata sull’etichetta affissa sulla bobina e/o sull’unità di 
confezionamento.
Passata la data limite indicata, la pellicola non deve più essere utilizzata.
Consigliamo di utilizzare la pellicola di fasciatura delle balle nei 12 mesi successivi alla sua 
data di consegna all’agricoltore.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi 
tipo, causati da una pellicola di fasciatura venduta o utilizzata dopo la data limite di utilizzo prevista.
5.2   Condizioni di conservazione 
I principali fattori di deterioramento della pellicola sono la luce e la temperatura, ma anche le 
aggressioni meccaniche.
Ecco perché, prima di utilizzare le bobine, le stesse devono essere imperativamente conser-
vate alla verticale in un locale temperato, ventilato e chiuso, al riparo dalla luce, dal calore 
(temperatura inferiore a 35°C) e dalle aggressioni meccaniche.
La pellicola deve essere imperativamente conservata nel suo imballaggio originale.
Nei limiti del possibile, ogni bobina iniziata deve essere integralmente utilizzata, al fine di 
evitare ogni ulteriore deterioramento meccanico. Nel caso in cui ciò non fosse possibile, 
la bobina restante dovrà essere reinserita nel suo imballaggio originale e conservata nelle 
condizioni precedentemente indicate.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qual-
siasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle che non sia stata conservata nel 
rispetto delle indicazioni descritte in questo paragrafo.

6 OPERAZIONI SULLA PELLICOLA
La pellicola di fasciatura delle balle non deve subire alcuna trasformazione, trattamento di 
superficie, trattamento termico o chimico né lavorazione.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi tipo, 
causati da una pellicola di fasciatura delle balle che abbia subito una o più delle operazioni succitate.

7 CONDIZIONI DA RISPETTARE 
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di 
qualsiasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle per via del non rispetto delle 
condizioni di utilizzo descritte in quanto segue.5 MINDESTHALTBARKEITSDATUM UND BEDINGUNGEN ZUR AUFBEWAHRUNG 

DER FOLIE VOR DEM GEBRAUCH
5.1 Mindesthaltbarkeitsdatum
Die Wickelfolie ist vorm Erreichen des Mindesthaltbarkeitsdatums aufzubrauchen. Das 
Datum befindet sich auf dem an der Rolle bzw. der Verpackung angebrachten Etikett.
Nach Ablauf dieser Frist darf die Folie nicht mehr benutzt werden.
Es wird empfohlen, die Wickelfolie innerhalb der 12 Monate nach Lieferdatum beim Landwirt 
zu benutzen.
Unsere Firma haftet für keinerlei Schäden, die durch eine nach ihrem Mindesthaltbarkeitsda-
tum verkaufte bzw. benutzte Wickelfolie verursacht wurden.
5.2   Bedingungen zur Aufbewahrung 
Hauptfaktoren für eine Degradierung der Folie sind Licht und Temperatur, aber auch  
mechanische Beeinträchtigungen.
Daher sind die Rollen vor dem Gebrauch unbedingt aufrecht in einem temperierten,  
ventilierten und geschlossenen, vor Licht, Wärme (Temperatur < 35°C) und mechanischen 
Schäden geschützten Raum zu lagern.
Die Folie muss unbedingt in ihrer Originalverpackung gelagert werden. 
Wenn möglich sollte jede angefangene Rolle gänzlich aufgebraucht werden, um jegliche spä-
tere mechanische Beschädigung zu vermeiden. Ist dies nicht möglich, muss der Rest der 
Rolle in ihre Originalverpackung zurückgelegt und zu denselben zuvor erwähnten Bedingun-
gen gelagert werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die auf einer nicht den 
vorstehenden Bedingungen entsprechenden Lagerung der Folie beruhen.

6 VERÄNDERUNGEN AN DER FOLIE
Die Wickelfolie darf keiner Veränderung, Oberflächenbehandlung, thermischen, chemischen 
noch sonstigen Verarbeitung unterworfen werden.
Unsere Firma haftet für keine durch die Folie verursachten Schäden, die darauf zurückzufüh-
ren sind, dass die Folie eine der oben genannten Anwendungen erfahren hat.

7 ZU BEACHTENDE BEDINGUNGEN 
Unsere Firma haftet für keine durch die Wickelfolie verursachten Schäden, die darauf 
zurückzuführen sind, dass eine oder mehrere der unten aufgeführten zu beachtenden Bedin-
gungen nicht eingehalten wurden.
7.1. Futterstadium
Der Wickelvorgang muss zum richtigen Wachstumsstadium des Futters durchgeführt  
werden, nämlich:
 bei Gras zu Beginn der Ährenschiebung
 bei Klee zur Knospenbildung,
 bei Luzerne im jungen, wenig holzigen Stadium,
 Für andere Futterarten halten Sie sich bitte an die Hinweise der Landwirtschaftskammer 

oder technischer Institute.
Zu früh geschnittenes Futter enthält einen reduzierten Nährwert und wenig Zucker. Eine 
Futterernte im holzigen Stadium führt zu einem Anstieg der eingeschlossenen Luft, einer 
schlechten Futterkonservierung und zu einer Verringerung der Verdaulichkeit. Ein Futter, das 
in einem verspäteten Stadium geschnitten wird, hat einen reduzierten Nährwert und ähnelt 
ein holziges Futter.
7.2 Mähen und Wenden des Futters
Erde im Futter führt zwangsläufig zu einer Ansiedlung unerwünschter Bakterien und Pilze, 
welche Schimmelbildungen hervorbringen. Diese können den Futter-Nährwert  senken und 
sich fürs Vieh sogar als giftig erweisen. Um das Risiko eines solchen Befalls durch Erde zu 
begrenzen, ist es nötig, Maulwurfshügel im Frühjahr zu beseitigen und bei der Mahd mindes-
tens 10 cm über dem Boden zu mähen.
Das Mähen sollte nicht vor 10 Wochen nach Gülle-, Mist-, oder Stickstoffstreuung dur-
chgeführt werden, um u.a. die Bildung von Stickstoffoxiden (siehe § 3.4.3) und eine 
Kontamination durch unerwünschte Bakterien sowie Schimmel zu vermeiden, welche 
eine Verschlechterung des Nährwerts und/oder einen Verlust des Futters und/oder die 
Vergiftung der Tiere verursachen können.
Um eine einwandfreie Fermentierung und somit einen guten Nährstoffwert des Futters zu 
erhalten, ist es notwendig:
 das Futter bei gutem Wetter, das bis zum Pressvorgang anhält, und nicht bei feuchtem 

Wetter zu mähen,
 dass der Trockensubstanzgehalt zwischen 35 und 55 % liegt.

Ein TS-Gehalt < 35 % kann zur Folge haben:
 eine unfertige Fermentation (zumal der Zuckergehalt niedrig ist),
 uneinheitlich geformte Ballen,
 einen Anstieg von (eventuell toxischen) Sickersäften und somit einen Nährwertverlust 
 eine erschwerte und instabile Lagerung,
 allgemein eine schlechte Konservierung.

Ein TS-Gehalt > 55 % kann zur Folge haben:
 Zuckerverlust,
 Veränderung der Fermentierung
 erhöhte Schimmelbildungsgefahr.

Die Futterschwaden müssen vor dem Pressvorgang gleichförmig und einheitlich sein. Ihre 
Breite muss an den Pressetyp (Rund- oder Eckballen) angepasst werden. Siehe Notiz des 
Pressenherstellers.
Wenn der Landwirt dem Futter zusätzliche Nähr- oder Konservierungsadditive hinzufügen 
möchte, muss er sich unbedingt bei seinem Zusatzstofflieferanten darüber informieren, ob 
diese mit der Wickeltechnik übereinstimmen.
7.3 Das Futterpressen
Für eine korrekte Anwendung der Wickelfolie müssen die Ballen individuell und unter sich:
 einheitlich und gleichförmig sein,
 eine gute Pressdichte,
 eine zylindrische oder parallelepipedische (quadratische) Form,
 sowie eine identische Größe aufweisen.

Im Falle des kontinuierlichen Wickelns können neben einer schlechten Anwendung der Folie 
Unterschiede in Form und Größe zum Reißen der Folie zwischen den Ballen während oder nach 
dem Wickeln führen.
Die Formqualität des Futterballens, die Regelmäßigkeit seiner Dimension, seine Einheitlichkeit 
und Dichte hängen von der Presse und deren Nutzungsbedingungen ab (guter Verdichtungs-
grad, konstante und angepasste Geschwindigkeit). Bezüglich dieser Punkte sollte sich der 
Landwirt an die Empfehlungen des Pressenherstellers halten.
Es ist verboten, bei der Herstellung der zu wickelnden Silageballen statt Kunststoffgarne oder 
-netzen aus Polyolefine andere Garne oder Netze zu benutzen. Es ist unter anderem verboten, 
Garne oder Netze aus Naturfasern wie Sisal oder Hanf zu benutzen, die zu einer chemischen Reak-
tion mit Polyethylen führen und eine Beschädigung der Plastikfolie verursachen.  
Es wird daran erinnert, dass das Pressen in keinem Fall eine Steigerung des Trockensubstanzge-
halts ermöglicht.
7.4 Vorbereitung und Wartung der Wickelmaschine
Grundsätzlich ist auf die korrekte Wartung des Wicklers zu achten. Dazu sollten die 
Empfehlungen des Herstellers sorgfältig beachtet werden.
Zu Beginn einer jeden Wickelarbeit muss vor allem Folgendes kontrolliert werden:
 der Abnutzungszustand verschleißanfälliger Teile (Federn, Lager, Rollen, Getriebe, Zylinder usw),
 die richtige Schmierung sämtlicher einzufettender Elemente: Ketten, Zahnräder, Kupplungen usw,
 die Drehzahlgeschwindigkeit beweglicher Elemente, einschließlich die der Wickelplatte und -arme,
 die Reinigung der Vorstreckwalzen, welche frei von jeder Klebstoffablage sein müssen,
 die Höhenverstellung des Vorstrecksystems (die Rollen- und Ballenmitte auf eine gemein-

same Achse ausrichten),
 die Systemeinstellung des Vorstreckers, um eine Streckung der Folie in Längsrichtung zwischen 

50 % und 70 % für Rundballen und zwischen 55 % und 65 % für die Quaderballen zu erhalten.
Ziehen Sie, um den Grad des Vorstreckers zu prüfen, vor dem Strecken auf der Rolle zwei 
vertikale Linien im Abstand von 10 cm.
Sobald die Folie auf dem Ballen gestreckt wird, darf der Abstand zwischen diesen beiden Linien 
nicht weniger als 16 cm und mehr als 17 cm für einen Rundballen und nicht weniger als 15,5 
cm und mehr als 16,5 cm für Quaderballen betragen.
Dadurch wird weiterhin sichergestellt, dass die Folienbreite nach dem Strecken größer als 75 % 
der Folien-Nennbreite vor dem Strecken bleibt (beispielsweise sollte bei einer 750mm-Folie die 
Breite nach dem Dehnen zwischen 565 mm und 625 mm betragen).
7.5 Wickelprozess 
Das Wickelprinzip besteht darin, durch die doppelte Drehung des Ballens und/oder der Rol-
len entlang zweier senkrechter Achsen mindestens 6 Folienlagen an jedem Punkt des Ballens 
anzubringen, um, wie es die Norm EN 14932 vorschreibt, die bestmögliche Luftabdichtung zu 
gewährleisten und schließlich die Risiken einer Durchlöcherung maximal zu verringern.
Vorgesehen sind:
 für holziges Futtermittel wie Luzerne: eine Mindestanzahl von 8 Lagen.

 bei kontinuierlichem Wickeln: hier sollten Sie unbedingt 2 zusätzliche Lagen für den Über-
gang zwischen den Ballen einberechnen.

 sollten sich beim Wickelvorgang Garne, Netz oder Grashalme zwischen den beiden ersten 
Folienlagen einfädeln, müssen zwei zusätzliche Lagen auf den betroffenen Ballen ange-
bracht werden, bis er tatsächlich luftdicht verpackt ist.

Ganz gleich, ob es sich um einzelne Rund- oder Quaderballen handelt – die Wickelmaschine ist 
gemäß der Ballendimensionen einzustellen (besonders die Höhe des die Rollen tragenden Mastes).
Die Folienlagen sollten sich mindestens zu 50 % überlappen.
Beachten Sie, dass 750er Folien eine bessere Überlappung als eine 500er bieten und verbessern 
die Abdichtung des Ballens und somit die rechte Futterkonservierung umso mehr.
Bei ihrer Verwendung auf dem Feld ist darauf zu achten, die Rollen vor Sonnenlicht und Wärme 
geschützt vorzulagern. Dies gilt vor allem für dunkelfarbige Wickelfolien und insbesondere die 
schwarzen Folien. Dies kann sogar Probleme bei ihrer Anwendung verursachen, wenn sich die 
Wickelfolien aufgeheizt haben. 
Überprüfen Sie während des Wickelns regelmäßig:  
 den Sauberkeitszustand der Vorstrecker-Walzen und reinigen Sie sie wenn nötig erneut; 
 der Vorstreckgrad. Hält der Vorstreckgrad die in Absatz 7.4 festgelegten Werte nicht ein, 

muss die Arbeit auf dem Feld angehalten und die Wickelmaschine überprüft werden.
Das Vorstrecken ist in der Tat eine wichtige Komponente. Ein zu schwaches Dehnen beeinträchtigt 
das korrekte Aneinanderhaften der Folienlagen und birgt das Risiko, dass  Luft in den Ballen ein-
dringt – so ist die Konservierung nicht mehr gewährleistet. Durch zu starkes Dehnen  wird die Folie 
zu dünn und zu schmal, sie verliert ihre optimale Wirkung und droht zu reißen. 
Vergessen Sie nicht, dass Gras auch nach der Mahd „weiterlebt“. Die Zellatmung dauert im Bei-
sein von Sauerstoff an und verbraucht Zucker. Ebenso sinkt der Nährstoffwert des Futtermittels. 
Es ist daher sehr wichtig, den Ballen nach dem Pressen zügig einzuwickeln (maximal 2 
Stunden danach).
Das Wickeln sollte nicht bei Regen (die Feuchtigkeit mindert die Klebkraft der Folie) oder 
in den heißesten Stunden stattfinden (die Hitze beeinträchtigt das Vorstrecken).
Die Klebseite der Folie muss unbedingt in Kontakt mit dem Futter sein.
Sollte Ihr Wickler zwei Folienrollen verwenden, nutzen Sie bitte unbedingt die gleiche Folien-
farbe, da sonst die Temperatur im Ballen des eingewickelten Futters nicht einheitlich ist.
Belassen Sie die angebrochene Rolle bei Unterbrechung der Pressarbeit nicht auf dem Wickelarm 
– legen Sie sie in ihre Originalverpackung zurück und lagern Sie sie lichtgeschützt. Die angesam-
melte Wärme durch die ungeschützte Rolle hindurch kann beim Neustart Probleme verursachen 
(Verkleben, Streckung, usw.), bei dunklen Wickelfolien ist diese Wirkung umso größer.
7.6 Handhabung und Lagerung der eingewickelten Ballen und kontinuierliches Wickeln
Gewickelte Ballen sollen so wenig wie möglich bewegt werden, insbesondere sind Reibungen 
und Stöße während Einlagerung und Transport zu vermeiden.
Jede Bearbeitung bedeutet einen potentiellen Lufteintritt in den Ballen sowie einen möglichen 
Nährwertverlust des Futters.
Es ist unbedingt notwendig, eigens für die Handhabung der Ballen passende Zangen bzw. 
Werkzeuge zu benutzten, sowie ihre vorschriftsmäßige Funktion und Wartung zu gewährleis-
ten, um eine Beschädigung der Ballen zu vermeiden.
Jegliche Bearbeitung muss in der Stunde nach dem Wickeln oder 72 Stunden danach 
stattfinden.   Aufgrund des Luftdrucks im Ballen gefährdet jeder Eingriff von der zweiten bis zu 
72. Stunde die Undurchlässigkeit der Folienlagen und beeinträchtigt die Futterkonservierung.
Die Lagerung der Rundballen empfiehlt sich vorzugsweise auf einer ihrer flachen Seiten („au-
frechte Ballen“). Ballen mit hohem Trockensubstanzgehalt (zwischen 45 % und 55 %) sollten 
höchstens dreimal aufeinandergestapelt werden, Ballen mit niedrigem TS-Gehalt (zwischen 
35 % und 45 %) nur zweimal.
Schlauchförmige kontinuierlich gewickelte Silageballen müssen unbedingt auf einer flachen hori-
zontalen Fläche aufgereiht werden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises führt zu einem Übers-
trecken der Folie durch Rutschen der Ballen während der Lagerung. Dadurch kann die Wickelfolie 
ihre Eigenschaft von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer 
Minderung oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Wir empfehlen, die Ballen in Betriebsnähe auf einer dafür hergerichteten Fläche zu lagern 
(vorzugsweise betoniert oder asphaltiert). Eine Lagerung der Ballen auf Paletten ist abzuraten. 
Abgesehen von der Art der Lagerflächen dürfen die Ballen auf keinen Fall auf einer Fläche gela-
gert werden, auf der sich über Löcher, Wasserläufe, Mulden oder Dränage Wasser ansammeln 
kann. In der Tat kann eine vollgesaugte Folie durch die Wirkung des Wassers ihre Eigenschaf-
ten von Sauerstoff- und Wasserundurchlässigkeit verlieren, was wiederum zu einer Minderung 
oder dem Verlust der Futterqualität sogar des Futters selber führen kann.
Da die Folie durch Tiere beschädigt werden kann (vgl. § 3.4.4) und Bäume für sie ein Zu-
fluchtsort sind, raten wir davon ab, die Ballen in Bäumennähe zu lagern.
7.7 Aufbrauchen der Silageballen
Unsere Folie ist 12 Monate UV-beständig (vgl. § 3.3). Daher sind die Ballen unbedingt 
während der 12 Folgemonate nach ihrer Produktion aufzubrauchen.
7.8 Schutz gegen Tiere
Zu den Themen „Schutz vor Tieren und Risiken der Beschädigung von Wickelballen durch 
Tiere“ lesen Sie bitte Absatz 3.4.4.

8 ZU ERGREIFENDE MAßNAHMEN NACH DEM GEBRAUCH DER FOLIE
Nach Ablauf ihrer Lebens- und Nutzungsdauer sind die den Gegenstand des vorliegenden 
Informations- und Gebrauchsdatenblattes bildenden Folien gemäß der geltenden Vorschrif-
ten und/oder Empfehlungen im Land ihrer Benutzung zu entsorgen.
Die Folien dürfen durch den Endverbraucher niemals vergraben bzw. verbrannt werden 
oder auf dem Landwirtschaftsbetrieb gelagert bleiben.
Die Folien enthalten Komponenten, die bei ihrer Zersetzung der Umwelt einschließlich Was-
ser, Erde und Luft schaden können.
In Abwesenheit einschlägiger Reglementierungen und/oder Vorschlägen ist es zwingend 
notwendig, diese Folien durch eine auf Recycling spezialisierte Firma entsorgen zu lassen.
Um das Recyceln zu erleichtern, wird unter Vorbehalt der einschlägigen Reglementierungen 
und/oder Vorschläge empfohlen:
 die Folien bei Trockenwetter zu entfernen;
 jeglichen Fremdkörper von der Folie zu entfernen (Holz, Stein usw.);
 Folien verschiedener Materialarten nicht untereinander zu mischen, da diese Stoffe für ihre 

Entsorgung nicht immer kompatibel sind;
 Farbige Folien (schwarz, grün, weiß, braun, etc.) nicht mit farblosen oder transparenten 

Folien untereinander zu mischen;
 Dünne Folien nicht mit dicken Folien untereinander zu mischen;
 Die Folien nicht auf dem Boden zu ziehen;
 Die Folien vor ihrer Abholung durch einen Entsorger an einem witterungsgeschützten 

Platz zu lagern.

9 KUNDENREKLAMATIONEN
9.1 Grundsatz der Verantwortlichkeit
Die in diesem Informations- und Gebrauchsdatenblatt festgelegten Verpflichtungen unserer 
Firma,  stellen keine Erfolgspflicht sondern eine Pflicht bestmöglichen Bemühens dar.
Die Wickelfolie gilt als vorschriftsgemäß, wenn sie die in Artikel 3 erklärten Bedingungen erfüllt.
Ist dies nicht der Fall, kann unsere Firma hierfür zur Verantwortung gezogen werden, es sei denn:
 der Weiterverkäufer und/oder Käufer hat die  in diesem Informations- und Gebrauchs-

datenblatt aufgeführten Bestimmungen nicht erfüllt, wobei dieser Verstoß den Grund für 
die Reklamation bildet,

 die Reklamation entstammt einem Ereignis, das nicht auf unsere Firma zurückzuführen ist.
9.2 Rechtsstreitserklärung
9.2.1 Zulässigkeit der Erklärung
Unsere Firma kann nur zu den in Artikel 9.1 dargelegten Bedingungen zur Verantwortung 
gezogen werden und wenn der Anteil  der reklamierten Ballen mehr als 5 % sämtlicher gela-
gerten Ballen beträgt.
9.2.2 Zu ergreifende Maßnahmen
Ist der Verbraucher der Ansicht, die Wickelfolie sei fehlerhaft, muss er: 
 unverzüglich seinen Lieferanten davon informieren und zur Information Kopien an  

unsere Firma beifügen. Folgende Informationen müssen mitgeteilt werden:
 - die Nummer der als fehlerhaft beurteilten Folienproduktionsnummer und Rollennummer,
 - eine Kopie der Rollen-Etiketten der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - eine Kopie des oder der Lieferscheine oder der Rechnung(en) der als fehlerhaft beur-

teilten Folie,
 - Datum und Verwendungsort der als fehlerhaft beurteilten Folie,
 - die Art des / der eingewickelten Futter(s),
 - die Anzahl der für die Reklamation verantwortlichen Ballen, die einen Defekt aufweisen,
 - die Gesamtzahl der Ballen, die auf dem betroffenen Arbeitsfeld produziert wurden,
 - eine Beschreibung der Fehlerhaftigkeit mittels der Probe von mindestens einer kom-

pletten Ballenhülle und Fotos des/der betroffenen Ballen(s).
 Unverzüglich die erforderlichen Ausgleichsmaßnahmen treffen, um den Fortbestand und 

die richtige Konservierung des Futters zu gewährleisten.
 Gegebenenfalls den Lieferanten und/oder unsere Firma zur Durchführung von Untersu-

chungsmaßnahmen in den Betrieb kommen lassen (z. B. zur Entnahme von Stichproben, 
die zur Bearbeitung der Reklamation erforderlich sind).  

Nach Abschluss der Beschwerdeprüfung informiert unsere Firma den Lieferanten über das 
weitere Vorgehen, wie mit der Kundenreklamation verfahren wird.
Im Falle eines verdeckten Mangels oder bei Nichtübereinstimmung der gelieferten Waren 
und/oder bei einem (materiellen, immateriellen, unmittelbaren oder mittelbaren, Folge- 
oder anderem) Schaden, der durch die Wickelfolie verursacht wurde, beschränkt sich die 
Haftung unserer Firma wahlweise entweder auf die Rückerstattung des Preises der fehle-
rhaften Serie oder auf seinen Ersatz.

10  DATUM DES INKRAFTTRETENS
Das vorliegende Informations- und Gebrauchsdatenblatt ersetzt ab sofort jegliches Voriges zum 
selben Folientyp.
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt unterliegt weiteren Änderungen. Anwen-
dung findet ausschließlich das zum Vertragsdatum geltende Informations- und  
Gebrauchsdatenblatt.
Zu jedem Vertragsabschluss erhalten Sie das jeweils geltende Informations- und Gebrauchsdatenblatt.

11  ANZUWENDENDE SPRACHE
Dieses Informations- und Gebrauchsdatenblatt wurde auf Englisch verfasst und in mehre-
ren Sprachen übersetzt. Bei Unstimmigkeiten ist das englische Original maßgebend.

ITALIANO

SCHEDA D’INFORMAZIONI, CONSIGLI E ISTRUZIONI DI UTILIZZO
DELLE PELLICOLE PER FASCIATURA DELLE BALLE DI FORAGGIO

MET/MTCA/ZILL/10-102- REV0 – 12/2020

1 CAMPO DI APPLICAZIONE
La presente documento si applica alle pellicole di fasciatura utilizzate per fasciare indi-
vidualmente o in continuo balle di foraggio cilindriche o quadrate, al fine di ottenere 
una protezione impermeabile all’aria che permetta l’avvio del processo di fermentazione 
anaerobica necessario per la produzione di insilati.
Queste pellicole devono essere rimosse dai campi dopo l’utilizzo (cfr. paragrafo 8).

2 UTILIZZO E PARTICOLARITÀ DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
Le “pellicole di fasciatura” sono pellicole destinate alla conservazione dei foraggi umidi. Si 
tratta di pellicole soffiate allungabili.   Queste pellicole non devono mai essere adoperate 
per usi diversi da quello previsto,  come, per esempio, la conservazione e/o la protezione 
dei foraggi asciutti (tipo la paglia).

3 CARATTERISTICHE DELLE PELLICOLE DI FASCIATURA DELLE BALLE
3.1 Caratteristiche dimensionali

Natura delle  
caratteristiche Esigenze Metodi di 

misura
Tolleranza spessore medio 
/ spessore nominale** -8%, +12%

ISO 4593Tolleranza spessore in 
zone specifiche / spessore 
nominale**

-20%, +28%

Tolleranza larghezza +/- 5 mm (rispetto alla larghezza nominale 
dichiarata**) ISO 4592

Tolleranza lunghezza ≥ 99% (della lunghezza nominale dichiarata**) EN 14932 §8.4
** Spessore, larghezza e lunghezza nominali: valori di spessore, larghezza e lunghezza indicati sull’etichetta della bobina.

3.2 Caratteristiche tecniche
Le caratteristiche tecniche del film nuovo di zecca sono conformi ai valori della normativa 
EN 14932 Tabella 2.
3.3 Durata di vita
3.3.1 Classi di pellicole
Commercializziamo due classi di pellicole, corrispondenti alle caratteristiche dettagliate nella 
tabella sottostante.
Per ogni classe, la pellicola deve offrire una durata di vita minima misurata in laboratorio, 
all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato ai raggi UV, in conformità con 
la tabella sottostante.

Classe

Durata di vita minima  
(in ore) all’interno di  

un’apparecchiatura WOM 
(0,51 W/(m².nm)) Ai sensi 

della norma EN 14932

Durata di vita minima 
(in ore) all’interno di 
un’apparecchiatura 

SEPAP Ai sensi della 
norma EN 14932

Classe A: durata di vita massima di 
12 mesi per le zone climatiche con 
esposizione solare globale ≤ 130 
KLy/anno

1780 640

Classe B: durata di vita massima 
di 12 mesi per le zone climatiche 
con esposizione solare globale 
compresa tra 130 e 180 KLy/anno

2480 870

3.3.2 Determinazione della classe di pellicole da utilizzare in funzione della zona 
climatica e della durata di vita auspicata
3.3.2.1 Zone geografiche
La durata di vita misurata in laboratorio (cfr. punto 3.3.1) non corrisponde alla durata di 
vita sul campo dopo l’utilizzo della pellicola. In effetti, la durata di vita sul campo dipende 
dalla zona geografica nella quale è utilizzata la pellicola di fasciatura delle balle.
Per ogni zona geografica, la norma EN14932 fornisce una corrispondenza informativa tra la 
durata di vita sul campo, espressa in mesi, e la durata di vita misurata all’interno di un’appa-
recchiatura di invecchiamento accelerato (cfr. 3.3.1).

Durata esposizione (in ore) all’interno di un’apparecchiatura di invecchiamento accelerato 
WOM / SEPAP

Zona 
climatica Esposizione solare globale

Durabilità della pellicola                                                           

Esempi di zone geografiche
12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno Europa Settentrionale  1370/470

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno

Europa Centrale / Francia / Italia 
Settentrionale 1780/640

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno

Andalusia / Sicilia / Italia Meridionale 
/ Nord Africa 2200/800

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

3.3.2.2 Durata di vita auspicata
La durata di vita auspicata dall’utilizzatore (espressa in mesi) decorre dalla data di utilizzo 
effettivo della pellicola di fasciatura delle balle.
3.3.2.3 Scelta della classe di pellicola da utilizzare
Per determinare la classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica di inse-
diamento e della durata di vita auspicata, consigliamo di consultare la tabella sottostante.

Classe di pellicola da utilizzare in funzione della zona geografica e della durata di vita auspicata

Zona climatica Durata di vita auspicata
Esposizione solare globale 12 mesi

CZ1 Fino a 4,2 GJ/m²/anno 
Fino a 100 KLy/anno A

CZ2 Da 4,2 a 5,4 GJ/m²/anno
Da 100 a 130 KLy/anno A

CZ3 Da 5,4 a 6,7 GJ/m²/anno
Da 130 a 160 KLy/anno B

CZ4 Da 6,7 a 7,5 GJ/m²/anno    
Da 160 a 180 KLy/anno B

1 KLy = 0.04184 GJ/m²

7.1. Stadio del foraggio
L’operazione di fasciatura delle balle deve essere realizzata al buono stadio di crescita del 
foraggio, ossia:
 per l’erba, all’inizio della spigatura;
 per il trifoglio, alla formazione dei boccioli;
 per l’erba medica, allo stadio giovane poco legnoso;
 per gli altri tipi di foraggio, consultare i consigli della Camera di Commercio competente o 

di altri istituti tecnici.
Un foraggio tagliato troppo giovane avrà un valore alimentare ridotto e conterrà pochi zuc-
cheri. Una raccolta del foraggio al suo stadio legnoso comporterà un aumento dell’aria imma-
gazzinata, una cattiva conservazione del foraggio e una diminuzione della sua digeribilità. Un 
foraggio tagliato a uno stadio tardivo avrà un valore alimentare ridotto e provocherà inconve-
nienti simili a quelli di un foraggio legnoso.
7.2 Falciatura e fienagione del foraggio
La presenza di terra nel foraggio comporterà inevitabilmente una contaminazione da parte di 
batteri indesiderabili, nonché la formazione di funghi. Questi ultimi provocheranno la nascita 
di muffe che possono deteriorare il valore alimentare del foraggio e rivelarsi eventualmente 
tossiche per gli animali. Per limitare questo rischio di contaminazione da parte della terra, è 
necessario eliminare le buche scavate dalle talpe in primavera e al momento della falciatura e 
tagliare il foraggio ad un’altezza da terra di almeno 10 cm.
La falciatura non deve essere eseguita nelle 10 settimane successive all’applicazione 
di letame e concimi azotati, al fine di evitare, in particolar modo, la formazione di gas 
di tipo ossidi d’azoto (cfr. § 3.4.3) e la contaminazione da parte di batteri indesiderati e 
funghi che potrebbe comportare un deterioramento parziale (valore nutritivo) o totale del 
foraggio e/o un’intossicazione del bestiame.
Per ottenere una buona fermentazione e, quindi, un buon valore nutritivo del foraggio, è necessario:
 tagliare il foraggio con condizioni meteorologiche buone che durino fino alla sua messa in 

balle e mai con tempo umido;
 che il suo tenore di sostanza secca sia compreso tra il 35% e il 55%.

Un tenore di sostanza secca inferiore al 35% può comportare:
 una fermentazione incompleta (dovuta anche a un basso tenore di zuccheri);
 delle balle dalle forme eterogenee;
 un aumento dei succhi, con conseguente riduzione del valore alimentare del foraggio (ed 

eventuale presenza di tossicità);
 un immagazzinamento complicato e instabile;
 in generale, una cattiva conservazione.

Un tenore di sostanza secca superiore al 55% può comportare:
 una perdita di zuccheri;
 una modifica della fermentazione;
 un rischio più elevato di formazione di muffe.

Le andane formate prima della messa in balle del foraggio devono essere uniformi e omoge-
nee. La loro larghezza deve essere determinata in funzione della natura della pressa che sarà 
utilizzata (pressa per balle rotonde o quadrate). Consultare il manuale di istruzioni fornito dal 
fabbricante della pressa.
Nel caso in cui l’agricoltore desiderasse aggiungere degli additivi di conservazione o nutritivi al 
foraggio, egli dovrà imperativamente consultare il proprio fornitore di additivi per assicurarsi 
della loro compatibilità con la pellicola di fasciatura utilizzata.
7.3 Pressatura del foraggio
Per una corretta applicazione della pellicola di fasciatura, le balle di foraggio devono, indivi-
dualmente e tra loro:
 essere omogenee e uniformi;
 avere una buona densità;
 avere una forma cilindrica o a parallelepipedo (detta quadrata);
 avere dimensioni identiche.

In caso di fasciatura in continuo delle balle, oltre a una non corretta applicazione della pellicola, 
differenze di forma e dimensioni possono inoltre causare delle rotture della pellicola tra le balle 
durante l’operazione di fasciatura o in una fase successiva.
La qualità della forma della balla di foraggio, la regolarità delle sue dimensioni e la sua omoge-
neità e densità dipendono dal materiale di pressatura e dalle sue condizioni di utilizzo (buon 
tasso di compressione, velocità costante e adeguata). Consigliamo all’agricoltore di consultare le 
raccomandazioni del fabbricante della pressa utilizzata.
Per la formazione delle balle di foraggio che dovranno essere avvolte è imperativo utilizzare 
reti o cordicelle plastiche in poliolefine. È in particolar modo vietato utilizzare reti o cordicelle in 
fibre naturali trattate di tipo sisal o canapa, le quali possono provocare una reazione chimica con il 
polietilene e causare così un deterioramento della pellicola plastica.
Ricordiamo che la pressatura non permette in alcun caso di aumentare il tenore di sostanza secca.
7.4 Preparazione e manutenzione del fasciatore
In regola generale, è sempre consigliato assicurarsi della corretta manutenzione delle mac-
chine di fasciatura e rispettare scrupolosamente le raccomandazioni del fabbricante.
All’inizio di ogni cantiere di fasciatura, è utile controllare in modo particolare:
 le condizioni dei pezzi soggetti all’usura (molle, cuscinetti a sfera, rulli, pignoni, manicotti…);
 la corretta lubrificazione di tutti gli elementi muniti di lubrificatore: catene, pignoni, frizioni, ecc.;
 la velocità di rotazione degli elementi mobili, in particolar modo carrelli e bracci;
 la pulizia dei rulli di pre-stiramento, i quali non devono presentare tracce di colla;
 la regolazione dell’altezza dell’impianto di pre-stiramento (il centro della bobina e quello della balla 

devono essere allineati lungo uno stesso asse);
 la regolazione dell’impianto di pre-stiramento per ottenere uno stiramento della pellicola, nel senso 

della lunghezza, compreso tra il 50% e il 70% per le balle rotonde e tra il 55% e il 65% per quelle 
quadrate.

Per verificare il tasso di pre-stiramento, tracciare sulla bobina, prima dello stiramento della pelli-
cola, due linee verticali distanti 10 cm.
Quando la pellicola sarà stata stirata sulla balla, la distanza tra queste due linee deve essere com-
presa tra 16 e 17 cm per le balle rotonde e tra 15,5 e 16,5 cm per quelle quadrate.
Ci si dovrà inoltre assicurare che la larghezza della pellicola dopo il suo stiramento permanga supe-
riore al 75% della larghezza nominale della stessa prima del suo stiramento (per esempio, per una 
pellicola di 750 mm, la larghezza dopo lo stiramento deve essere compresa tra 565 e 625 mm). 
7.5 Operazione di fasciatura 
Il principio della fasciatura consiste nell’applicare, mediante doppia rotazione della balla e/o delle 
bobine lungo due assi perpendicolari, almeno 6 strati di pellicola in ogni zona della balla, come 
previsto dalla norma EN 14932, al fine di assicurare la migliore impermeabilità possibile all’aria e 
limitare al massimo i rischi di perforazione della pellicola.
È qui precisato che:
 per i foraggi legnosi (come l’erba medica) la quantità minima di strati deve essere pari a 8;
 per le fasciature in continuo, prevedere imperativamente 2 strati supplementari nella zona 

di giuntura tra le balle;
 se, durante l’operazione di fasciatura, cordicelle, reti o fili d’erba dovessero intercalarsi tra i 

due primi strati di pellicola, sarà necessario aggiungere due strati supplementari di pellicola 
sulla balla interessata, al fine di formare un insieme realmente ermetico.

Che si tratti di balle individuali rotonde o quadrate, il fasciatore è regolato in funzione delle dimen-
sioni della balla (in particolare l’altezza del perno porta-bobina).
Gli strati di pellicola devono sovrapporsi, come minimo, sul 50% della loro estensione.
È utile notare che le pellicole di 750 mm di larghezza propongono una copertura superiore a quel-
la delle pellicole di 500 mm, migliorando quindi l’impermeabilità della balla e, di conseguenza, la 
buona conservazione del foraggio.
Dopo la loro consegna, le bobine dovranno essere conservate al riparo dalla luce solare e dal 
calore. Ciò vale soprattutto per le pellicole di fasciatura di colore scuro, in particolar modo quelle 
nere. In effetti, se le bobine di pellicola di fasciatura dovessero scaldarsi, ciò potrebbe causare 
alcuni problemi durante la loro applicazione sulle balle.
Durante l’operazione di fasciatura, verificare regolarmente:   
 lo stato di pulizia dei rulli di pre-stiramento, rinnovando, ove necessario, le operazioni di 

pulizia;
 il tasso di pre-stiramento; nel caso in cui il tasso di pre-stiramento non rispetti i valori 

indicati al paragrafo 7.4, le operazioni di fasciatura devono essere interrotte e il fasciatore 
deve essere verificato.

Non si deve mai dimenticare che l’erba continua a “vivere” dopo essere stata tagliata. In effetti, la 
respirazione delle cellule in presenza di ossigeno continua e consuma gli zuccheri. Il valore alimen-
tare del foraggio diminuisce allora in modo conseguente.  
È quindi molto importante fasciare rapidamente le balle dopo la loro pressatura (2 ore massimo).
La fasciatura non deve mai essere realizzata sotto la pioggia (l’umidità diminuisce il 
potere collante della pellicola) o nelle ore più calde del giorno (il calore perturba il pre-
stiramento della pellicola).
Il lato collante della pellicola deve essere imperativamente collocato a contatto con il foraggio.
Se il vostro fasciatore utilizza due bobine di pellicola, dovrete imperativamente usare due 
bobine dello stesso colore (in caso contrario, la temperatura del foraggio all’interno della balla 
fasciata non sarà omogenea).

Non lasciare mai una bobina iniziata sul perno di svolgimento quando il cantiere è interrotto, 
ma rimetterla nel suo imballaggio originale e conservarla al riparo dalla luce. Il calore accu-
mulato da una bobina non protetta rischia infatti di creare vari problemi al riavvio del cantiere 
(incollatura, stiramento, ecc.), a maggior ragione in caso di pellicole di colore scuro.
7.6 Manutenzione e conservazione delle balle fasciate e fasciatura in continuo
Bisogna imperativamente limitare al massimo le manipolazioni: durante gli spostamenti, evi-
tare sfregamenti e colpi.
Ogni manipolazione è un potenziale ingresso d’aria all’interno della balla e, quindi, un rischio 
di deterioramento delle qualità alimentari del foraggio.
Utilizzare obbligatoriamente pinze o utensili espressamente pensati per la manipolazione delle 
balle e verificare che gli stessi siano adeguatamente regolati e manutenuti, in modo da evitare 
di danneggiare le balle.
Tutte le manipolazioni delle balle devono essere realizzate entro 1 ora dalla fase di fasciatura 
oppure dopo almeno 72 ore. Un intervento sulle balle nell’intervallo compreso tra 1 e 72 ore 
dopo la loro fasciatura metterebbe in pericolo l’ermeticità degli strati di pellicola, a causa 
dell’aumento di pressione all’interno delle balle, e rischierebbe quindi seriamente di nuocere 
alla conservazione del foraggio.
La conservazione delle balle rotonde deve preferibilmente avvenire su uno dei loro lati piani 
(“balle in piedi”) e su un massimo di 3 strati per le balle con un tenore elevato di sostanza 
secca (tra il 45% e il 55%) o di 2 strati per le balle con un basso tenore di sostanza secca (tra 
il 35% e il 45%).
Per le fasciature in continuo sotto forma di rotolo, quest’ultimo dovrà essere imperativamente 
collocato su una superficie piana orizzontale. Il non rispetto di questa raccomandazione rischia 
di provocare uno stiramento della pellicola, a causa dello scivolamento delle balle durante la 
loro conservazione. Tale stiramento può far perdere alla pellicola di fasciatura le sue proprietà 
di impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale 
o totale del foraggio.
Consigliamo di conservare le balle nelle vicinanze del loro luogo di utilizzo, su una superficie 
preparata a tal fine (preferibilmente in cemento). È consigliato evitare la conservazione delle 
balle su pallet. In ogni caso, quale che sia la superficie sulla quale saranno collocate, le balle 
non devono mai essere immagazzinate in un luogo suscettibile di accumulare acqua (fossa, 
corso d’acqua nelle vicinanze, zona di drenaggio…). In effetti, la macerazione della pellicola 
sotto l’effetto dell’acqua può farle perdere le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e 
all’acqua, causando, a sua volta, un deterioramento parziale o totale del foraggio.
Giacché la pellicola può essere danneggiata dagli animali (cfr. § 3.4.4) e visto che gli alberi 
costituiscono un rifugio ideale per questi ultimi, sconsigliamo di conservare le balle nelle vici-
nanze di una zona alberata.
7.7 Utilizzo delle balle fasciate
La nostra pellicola possiede una resistenza di 12 mesi al deterioramento causato dai raggi 
UV (cfr. § 3.3). È quindi imperativo utilizzare le balle nei 12 mesi successivi alla loro 
fasciatura.
7.8 Protezione contro gli animali
Per la protezione contro gli animali e i rischi incorsi a causa dell’aggressione delle balle fas-
ciate da parte degli animali, consultare il paragrafo 3.4.4.

8 DISPOSIZIONI DA ADOTTARE DOPO L’UTILIZZO DELLA PELLICOLA DI FASCIATURA
Alla fine del loro ciclo di vita, vale a dire al termine del loro periodo di utilizzo, le pellicole 
oggetto della presente documento devono essere smaltite nel rispetto delle normative e/o delle 
raccomandazioni applicabili nel loro paese di utilizzo.
Le pellicole non devono mai essere interrate, bruciate dall’utilizzatore né conservate per 
un lungo periodo nei locali dell’azienda agricola.
In effetti, le pellicole contengono dei componenti che, deteriorandosi, possono rivelarsi nocivi 
per l’ambiente, più particolarmente per l’acqua, la terra e l’aria.
In assenza di normative e/o raccomandazioni applicabili, è imperativo trasportare o far recu-
perare le pellicole usate da un’azienda specializzata nel riciclaggio.
Al fine di facilitare il riciclaggio delle pellicole, e fatte salve le normative e/o le raccomandazioni 
applicabili, è consigliato:
 ritirare le pellicole usate con tempo asciutto;
 rimuovere dalle pellicole usate ogni elemento estraneo (legni, pietre…);
 non mescolare pellicole costituite da materiali diversi, visto che gli stessi non sono sempre 

compatibili con le modalità di riciclaggio in vigore;
 non mescolare pellicole colorate (nere, verdi, bianche, marroni, ecc.) e pellicole incolori 

o translucide;
 non mescolare pellicole sottili e pellicole spesse;
 non trascinare per terra le pellicole usate;
 prima del loro recupero da parte dell’azienda incaricata del loro riciclaggio, conservare le 

pellicole usate in un luogo protetto dalle intemperie.

9 RECLAMI DEL CLIENTE
9.1 Principio di responsabilità
Le obbligazioni della nostra società  previste dalla presente documento non costituiscono 
obbligazioni di risultato, ma bensì obbligazioni di mezzi.
Una pellicola di fasciatura delle balle è considerata conforme se soddisfa le condizioni previste 
dall’articolo 3.
In caso contrario, la responsabilità della nostra società  potrà essere evocata, salvo nel caso 
in cui:
 il rivenditore e/o l’acquirente non abbiano rispettato le disposizioni stipulate dalla presente 

documentoe che tale inadempienza si riveli essere la causa del reclamo;
 il reclamo sia riconducibile a un evento non imputabile alla nostra società.

9.2 Dichiarazione della controversia
9.2.1 Ammissibilità della dichiarazione
La responsabilità della nostra società  potrà essere impegnata solamente in presenza delle 
condizioni dettagliate dall’articolo 9.1 e unicamente se la percentuale di balle interessate dal 
reclamo in oggetto rappresenta più del 5% della totalità delle balle immagazzinate.
9.2.2 Azioni da intraprendere
Nel caso in cui l’utilizzatore delle pellicole di fasciatura stimi che le stesse siano difettose, egli 
dovrà: 
 Informare immediatamente il proprio fornitore, mettendo in copia del suo messaggio la 

nostra società, e comunicare i seguenti elementi: 
 - numero del lotto di fabbricazione della pellicola considerata difettosa e numero delle 

bobine interessate;
 - copia delle etichette delle bobine interessate;
 - copia del buono di consegna e della fattura relativi alla pellicola considerata difettosa;
 - data e luogo di utilizzo della pellicola considerata difettosa;
 - natura del foraggio fasciato;
 - quantità di balle che presentano il difetto oggetto del reclamo;
 - quantità totale di balle realizzate sul cantiere interessato;
 - descrizione del difetto, con allegato un campione di pellicola costituito da almeno una 

fasciatura completa di una balla, nonché varie fotografie che mostrino le balle interes-
sate dal difetto.

 Adottare immediatamente tutte le misure cautelari e compensative necessarie per assicu-
rare la perennità e la buona conservazione dei foraggi.

 Permettere al proprio fornitore e/o eventualmente alla nostra società  di accedere ai locali 
della sua azienda agricola per realizzare le investigazioni necessarie (per esempio, prelievo 
di campioni) per la disamina del reclamo.  

Al termine della disamina, la nostra società  comunicherà al fornitore la sua decisione in merito 
al reclamo del cliente.
In caso di vizi occulti, di non conformità delle merci consegnate e/o di danni (materiali, 
immateriali, diretti o indiretti, consecutivi o consequenziali) causati dalle pellicole di fas-
ciatura, la responsabilità della nostra società sarà limitata, a scelta della medesima, al 
rimborso del prezzo della pellicola difettosa o alla sostituzione della stessa.

10  DATA DI ENTRATA IN VIGORE
Questo documento sostituisce, a partire dalla data della stessa, ogni documento anteriore 
relativa alle stesse pellicole.
Questo documento è suscettibile di modifiche ed evoluzioni; solamente il documento in 
vigore alla data del contratto sarà applicabile.
Il documento in vigore è inviata sistematicamente al cliente a ogni firma di contratto.

11  LINGUA APPLICABILE
Questo documento è stata redatta in diverse lingue. In caso di disaccordo sulla traduzione, 
la versione inglese sarà l’unica che farà fede.

Tuttavia, per conoscere l’esposizione solare esatta nella vostra zona di utilizzo, vi consi-
gliamo di rivolgervi alla stazione meteorologica locale.
3.4 I fattori di deterioramento delle pellicole di fasciatura delle balle
Molteplici fattori possono accelerare o ritardare il deterioramento delle pellicole dopo l’ope-
razione di fasciatura delle balle e influire quindi sulla loro durata di vita. I fattori a oggi conos-
ciuti sono i seguenti:
3.4.1 L’intensità dell’irraggiamento solare
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un forte irraggiamento solare (es.: Europa Meridionale) rispetto a una zona 
con un debole irraggiamento (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in 
stagioni diverse: d’estate, l’intensità luminosa è più forte e le giornate sono più lunghe, mentre 
in primavera e in autunno l’intensità luminosa è più debole e le giornate sono più corte.
3.4.2 Il livello delle temperature
Con condizioni climatiche identiche, la pellicola avrà una durata di vita più breve in una zona 
geografica con un livello di temperature più elevato (es.: Europa Meridionale) rispetto a una 
zona geografica con un livello di temperature più basso (es.: Europa Settentrionale).
Lo stesso dicasi nel caso in cui la pellicola sia utilizzata in una stessa zona geografica ma in stagioni 
diverse: d’estate le temperature sono più elevate, mentre in primavera e in autunno sono più miti.
3.4.3 I gas di tipo ossidi d’azoto
L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto nuoce ai foraggi e all’integrità della pellicola.
Secondo la nostra esperienza attuale, l’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può essere cau-
sato da:
 una fertilizzazione troppo importante dei campi di foraggio con prodotti azotati e/o troppo 

recente rispetto al taglio del foraggio;
 e/o un tenore di sostanza secca del foraggio troppo basso al momento del taglio.

L’eccesso di gas di tipo ossidi d’azoto può:
 nuocere alla qualità del foraggio, riducendo il suo valore nutritivo;
 nuocere all’integrità della pellicola, provocando un deterioramento prematuro della stessa, 

la quale perderà allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causan-
do, a sua volta, un deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.

Su alcune pellicole di fasciatura di colore verde, abbiamo constatato che l’eccesso di gas di 
tipo ossidi d’azoto si manifesta con una modifica del colore della pellicola.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un eccesso di 
gas di tipo ossidi d’azoto.
3.4.4 Le aggressioni provocate dagli animali
La pellicola non resiste alle aggressioni degli animali (uccelli, gatti, volpi, roditori…). È quindi 
fortemente consigliato ricoprire i mucchi di balle avvolte nella pellicola con una rete di protezione 
idonea per tale utilizzo, di recintare la zona e di utilizzare dei prodotti anti-roditori. L’utilizzatore 
delle pellicole di fasciatura delle balle deve restare vigile e riparare ogni perforazione causata dagli 
animali. Ogni perforazione della pellicola comporterà, in effetti, una penetrazione di ossigeno all’in-
terno della balla che si rivelerà nociva per una buona conservazione del foraggio. L’utilizzatore 
dovrà quindi ispezionare regolarmente le balle, per verificare che le stesse non presentino alcuna 
perforazione né traccia di aggressioni esterne. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impe-
rativamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle 
perforate se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta a un’aggressione da parte di animali.
3.4.5 Le aggressioni meccaniche provocate dalle intemperie
La pellicola è stata pensata per resistere a un determinato livello d’impatto (cfr. § 3.2). In caso di 
grandine, tale livello d’impatto può essere superato e comportare, quindi, la perforazione della pel-
licola. Per questo motivo, dopo ogni grandinata, l’utilizzatore dovrà ispezionare con grande minuzia 
le pellicole di fasciatura, per verificare che le stesse non comportino alcuna perforazione. In effetti, 
la grandine può essere all’origine di micro-perforazioni difficili da individuare. La micro-perforazione 
della pellicola comporterà una penetrazione di ossigeno all’interno della balla che potrebbe rivelarsi 
nociva per una buona conservazione del foraggio. In caso di perforazione, l’utilizzatore dovrà impera-
tivamente richiudere il foro con un nastro adesivo adeguato e smaltire rapidamente le balle perforate 
se il foraggio in esse contenuto è ancora adatto per l’alimentazione del bestiame.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da una perforazione 
della pellicola dovuta alla grandine.
3.4.6 Utilizzo di trattamenti fitosanitari nelle vicinanze del luogo di immagazzinamento 
delle balle
Le balle devono essere immagazzinate in una zona al riparo dai trattamenti fitosanitari.
In effetti, alcuni prodotti fitosanitari agiscono come agenti pro-degradanti delle pellicole di fasciatu-
ra. A oggi, sono stati identificati come agenti pro-degradanti alcune molecole organico-metalliche 
(ferro, zinco, rame, manganese…), nonché alcuni agenti clorati, alogenati e/o zolfati.
Questi prodotti fitosanitari provocano un deterioramento prematuro della pellicola, la quale 
perde allora le sue proprietà d’impermeabilità all’ossigeno e all’acqua, causando, a sua volta, un 
deterioramento parziale o totale della qualità del foraggio.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danneggiamento 
della pellicola e/o di deterioramento parziale o totale del foraggio causati da un utilizzo inappro-
priato dei trattamenti fitosanitari.

4 TRACCIABILITÀ E DOCUMENTI GIUSTIFICATIVI DA CONSERVARE
La tracciabilità degli input di un’azienda agricola è un’esigenza europea.
Ecco perché tutte le nostre pellicole di fasciatura delle balle sono identificate in modo tale da 
assicurare una tracciabilità del prodotto lungo tutto il suo ciclo di vita.
Questa identificazione è assicurata dalla presenza di un’etichetta affissa su ogni bobina e/o 
sull’unità di confezionamento, nonché dalla presente documento (Scheda d’Informazione, 
Consiglio e Istruzioni di Utilizzo) allegata a ogni bobina (all’interno del mandrino, dell’imbal-
laggio o nel primo strato della bobina).
L’agricoltore e/o il fornitore di servizio al quale ricorre per l’installazione della pellicola deve 
imperativamente conservare l’etichetta e un campione della pellicola (fondo bobina di una 
decina di metri conservato nel suo imballaggio) ogni 10 bobine utilizzate, nonché una copia 
del domento, fino al consumo della totalità del prodotto insilato.

5 DATA LIMITE DI UTILIZZO E CONDIZIONI DI CONSERVAZIONE DELLA PELLI-
COLA PRIMA DEL SUO UTILIZZO

5.1 Data limite di utilizzo (DLU)
Tutte le pellicole di fasciatura delle balle devono imperativamente essere utilizzate prima 
della data limite di utilizzo indicata sull’etichetta affissa sulla bobina e/o sull’unità di 
confezionamento.
Passata la data limite indicata, la pellicola non deve più essere utilizzata.
Consigliamo di utilizzare la pellicola di fasciatura delle balle nei 12 mesi successivi alla sua 
data di consegna all’agricoltore.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi 
tipo, causati da una pellicola di fasciatura venduta o utilizzata dopo la data limite di utilizzo prevista.
5.2   Condizioni di conservazione 
I principali fattori di deterioramento della pellicola sono la luce e la temperatura, ma anche le 
aggressioni meccaniche.
Ecco perché, prima di utilizzare le bobine, le stesse devono essere imperativamente conser-
vate alla verticale in un locale temperato, ventilato e chiuso, al riparo dalla luce, dal calore 
(temperatura inferiore a 35°C) e dalle aggressioni meccaniche.
La pellicola deve essere imperativamente conservata nel suo imballaggio originale.
Nei limiti del possibile, ogni bobina iniziata deve essere integralmente utilizzata, al fine di 
evitare ogni ulteriore deterioramento meccanico. Nel caso in cui ciò non fosse possibile, 
la bobina restante dovrà essere reinserita nel suo imballaggio originale e conservata nelle 
condizioni precedentemente indicate.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qual-
siasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle che non sia stata conservata nel 
rispetto delle indicazioni descritte in questo paragrafo.

6 OPERAZIONI SULLA PELLICOLA
La pellicola di fasciatura delle balle non deve subire alcuna trasformazione, trattamento di 
superficie, trattamento termico o chimico né lavorazione.
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di qualsiasi tipo, 
causati da una pellicola di fasciatura delle balle che abbia subito una o più delle operazioni succitate.

7 CONDIZIONI DA RISPETTARE 
La responsabilità della nostra società  non potrà essere impegnata in caso di danni, di 
qualsiasi tipo, causati da una pellicola di fasciatura delle balle per via del non rispetto delle 
condizioni di utilizzo descritte in quanto segue.


